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Ряды диаметров хвостовиков

СТ С Э В  151— 89

Взамен
СТ СЭВ 151—75

Группа Г23

Настоящий стандарт СЭВ распространяется на режущий ин
струмент для обработки металлов и устанавливает ряды диамет
ров цилиндрических хвостовиков.

Настоящий стандарт СЭВ не распространяется на инструмент, 
у которого диаметр хвостовика равняется диаметру рабочей ча
сти.

1. Ряд диаметров цилиндрических хвостовиков зенкеров, зен
ковок, метчиков, разверток, спиральных и центровочных сверл 
и других инструментов с вращательным движением должен соот
ветствовать указанному в табл. 1.

2. Ряд диаметров цилиндрических хвостовиков протяжек, рез
цов и других инструментов с поступательным движением должен 
соответствовать указанному в табл. 2.

Утвержден Постоянной Комиссией по сотрудничеству 
в области стандартизации

________в рабочем порядке 14 августа 1989 г.________

украшения для дома

http://www.kruzhevo-len.ru/dekor.html
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Т а б л и ц а  1 Т а б л и ц а  2
шш ШШ

1,12 11,20 _ 11,0
_ 1,25* 12,50** _ 12,0
_ 1.40* 14,00 — - 14,0
, - 1,60 16,00 _■ 16,0

. 1,80 18,00 — 180
■■ - 2,00 20,00 — 20,0
- 2,24 22,40 _ 22,0

2,50 25,00 _ 25,0
_ 2,80 28,00 - . 28,0
_ 3,15** 31,50** — 32,0
_ 3,55 35,50 _ 36,0
— 4,00 40,00 40 40,0
— 4,50 45,00 4,5 45,0
— 5,00 50,00 5,0 50,0
— 5,60 56,00 5,5 56,0
-— 6,30** 63,00 6,0 63,0*
— 7,10 71,00 7,0 70,0
— 8,00 80,00 8,0 80,0
— 9,00 90,00 9,0 90,0
1,00 Ш,О0' 100,00 10,0 100,0

* Допускается применять хвостовики с диаметрами: 1,2 mm вместо 1,25 mm 
для спиральных сверл; 1,5 шш вместо 1,4 шш для малоразмерных сверл с 
утолщенным хвостовиком; 60 шш вместо 63 шш для расточных сборных резцов.

** Допускается применять хвостовики с диаметрами: 3 шш вместо 3,15 шш, 
6 mm вместо 6,3 шш; 12 шш вместо 12,5 шш и 32 шш вместо 31.50 шш.

Конец
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ИНФОРМАЦИОННОЕ ПРИЛОЖЕНИЕ

ПЕРЕЧЕНЬ КЛЮЧЕВЫХ СЛОВ/ДЕСКРИПТОРОВ*

Ключевые слова/дескрипторы: инструмент режущий, ряды диаметров хво
стовиков.

* Дескрипторы Тезауруса СЭВ по стандартизации выделены полужирным 
шрифтом.
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И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. Автор — Делегация ПНР в Постоянной Комиссии СЭВ по сотрудничеству 
в области стандартизации.

2. Тема — Oil .424.35—88.
3. Стандарт СЭВ утвержден в рабочем порядке, решение включено в протокол 

67-го заседания ИКС»
4. Сроки начала применения стандарта СЭВ:

Сроки начала применения стандарта СЭВ

Страны — члены 
СЭВ

в договорно-правовых 
отношениях по экономи

ческому и научно-техниче
скому сотрудничеству

в народном 
хозяйстве

НРБ — —

ВНР — —

СРВ

ГДР Июль 1991 г. Июль 1991 г

Республика
Куба

МНР

ПНР Январь 1991 г. Январь 1991 г.

СРР Июль 1992 г. —

СССР Январь 1991 г. Январь 1991 г.

ЧССР Январь 1991 г. Январь 1991 г.

5. Срок проверки — 1999 г.
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