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ршводащил ТЕХНИЧЕСКИЙ МАТЕРИАЛ

Отраслевая система управления РД РГМ
качеством продукции.
ЕЕЛО^ТЕПйШ КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА 26 f  292 -7 8
ПЮд*КДИК.
Организация и порядок проведения
проверок качества продукции. » Вводится впервые
Основные положения. -

с 01.01Л979 г.

Настоящий руководящий технический материал устанавливает 

единый порядок подготовки и методику проведения ведомственных 

проверок качества продукции на предприятиях Министерства хими

ческого и нефтяного машиностроения, определяет задачи, права и 

обязанности комиссий, проводящих проверки.

Настоящий РТМ распространяется на все уровни управления:

центральный аппарат Министерства!

Всесоюзные промышленные объединения (ВПО) к  промыщдешше 

управления (управления);

научно-производственные и производственные объединения 

(НПО и ПО), предприятия и организации (в дальнейшем предприятия) 

Минхишшаа.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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контроль га ььшсишеккем пред принт жгла приказов Министерств 

хкинческсго ж нефтяного машиностроения а директивных указаний тм~ 
отсшидх организаций по вопросам качества выпускаемой продукядч

контроль ва ышсднеиием предприятиям* разработанных мерощ+т* 
тий м предписаний Главной инспекции по качеству продукции 2>шгцышхи$, 
Государственной иаспекццик Пкнистврства гневней торговли ж органов 
Госстандарта СССР*

1*2* ^действенные проверки качества продукции делятсв на пла

новые к дваплановые*

1 ,2 * 1 *  Плановые проверки делятся на:

проверки качества разработки ж изготовления изделий олшнсге 

прокавсдства;
h О Ц Т

комплексные (всесторонние) проверки, при которых проверяется 

выпускаемся продукции и одновременно контролируется деятельность s c a t  

служб предприятия, обеспьчйващмх качество продукции$

проверки, при которых проверяется качество выпускаемой п р одув  

иди ж выборочно по в ала ей w контролируется деятельность о т д а л в та  

служб предприятия^

проверки выполнения мероприятий, направленных на повыазкие к а -  

ч естн а, с  осуществлением выборочной контрольной разборки каготозлек- 

жых изделий,
1 .2 * 2 *  Плановые проварки осуществляются на основан*» гробика 

Проверок качества продукции, утверждоииого Главкой инспекцией Uu 

честву продукции Шиши маша (Главной инспекцией по качеству) к сог

ласованного с ВПО и,при необходишсхи^ехяическнм управлением*

Сдоливкисоя на предприятия! отдельные трудности (выполнение 

врснвьодатвенного плена* конец отчетного периода, неьыдодаение 

обязательств по поставкам, освоение нового вида кедеднй к т .п ;)  не
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В виде исключения, ао согласованию с  Главной инспекцией могут при

влекаться ьедув^е к с т ,  инженеры, имеющие опыт в работе и зареко** 

меидоваздие себя положительно в работе комиссий*

1 *6 *  Б со став  комиссии могут входить представители техн адзор а, 

представители заказчика, Гос инспекции МВТ, народного контрола и , а «

'  1 . 7 , .  Газовал организация по качеству з а  3 0  дней" до Н ачала р або

ты воьмссик при плановой проверке письменно запраш ивает. организации
t

ж предприятия, участвующие в проверке, о назначении конкретных с « « -  

цн&лиетсь для участия в работе комиссии*

i * 8 ,  руководители организаций и предприятий, подучившие в&цроо 

от базовой организации по качеству, обязаны в течение 1 0  дней пись

менно сообщить ей фамилию, имя, о тч еств о , должность специалиста, на

правляемого для участия в работе комиссии для согласован и я.

1 * 9 . Персональный со став  комиссии базовая, организация по к а 

ч е с т в у  направляет в Главную инспекцию по качеству на согласовани е  

ш утверждение*

1 .1 0 .  Руководство организаций к предприятий согл асн о утеерждзы- 

ыому графику обязано командировать на заводи для участия з работе  

комиссии специалистов ь строгом соответстви и  с  графиком. Спе14иалистм 

должны прибыть к началу работы комиссии а срок и на период, у к азан 

ные в графике*

i .  1 1 . Главная инспекция по качеству аа 10 дней до начала рабо

ты комиссия направляет на предприятие, подвергаемое проверке, пред

писание на право проведения проверки о указан ними и нем членами ко

миссии или вручает его лично председателю комиссии,

Ы 2 *  [уководство предприятия, на котором проводится проверка 

к ач ества продукции, осязан о ;

предьяткть председателю комиссии предписание Главной ■ инспекции
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Председатель комиссии обязан coo та вить алан приведения 
проверки, евоеврецецко ознакомить всех членов комиссий о задача- 

ии прокркж, сроками этапов проверки к распределить работу между 
учаотшпшик проверки,

2 ,5 .  Председатель комиссии имеет право:
обращаться по телефону иди телетайпу в случае необходимости 

непосредственно к руководству Главной инспекции но качеству юш 
ЬПО (прошлзденного управления) по всарооам, связанным о проверкой-;

треооз&тъ от членов коми секи выполнения порученных вы работ в 
ус таксьле кщ*э ,_cjo ш ^ ц давать доп worn тельные о ада кия независимо, 
от специальности члена1 комиссии и контролировать ход ж х  шпохне- 
и з я ;

по ооглаоованша о Главной инспекцией по качеству освобождать 
от участия в .роботе комиссии членов комиссии, коудовлетворительно 
хш аш адах свои обязанности или нарушающих правила внутреннего . • 
р&гчорядка предприятия.

2 ,6 ,  Комиссия работает до регх^ыу, уотаиовденнс&у на предпри
ятия,

2 .? ,  Оря 'отсутствии на складе * готовой продукции изделий, наме
ченных для проверки, председатель комиссии организует проверку 
принятых ОГК деталей к сборочгаа едщщц,

*  -

. ^ .о «  Члены комиссии в соответствии о полученными эадая&нмк

янаксынтся о нормативно-тохничоокой и конструкторской д ок ум ен ту ■ 

цвей на продукцию, подложи иую проверке, общим о со т o m i z z u  прбл>ыдд~ 

о ? т  на предприятии и п р о в о е т  проверку по разделу плана и долой-  

ектзльного задания, вакреплённому за каждым из них. Члены комис-  

о ея  ежедневно представляют отчёт о проделанной работе предоедд- 

тело комиссии.

2 , 9 ,  При обнаружении дефектов, выявленных при контрольной про
верке, аредовдагель комиссии предписанием (обязательное приложи-
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3 * f .  Председатель комиссии при прибытии па нредприятле пред*, 

ставг г,а? руководству членов комиссии и б наносит их с  зада щ ш  про

жарки*
3*5- Рун: св о дет во предприятия представляет членам комиссия ру

ководящих работников, которые будут представлять предприятие при 

проверке -

3*6* Председатель комиссии распределяет работу между членами 

комиссии согласно алану проверка и организует отбор изделий т  

чжсла принятой ОГК и находящейся ва складе готовой продукции, н а- 

честно которой должно быть пр01шнтродкровано (обязательное пряло- 

ленке 5 ) .

3*7* £яя проверял отбираются согласно заданию образцы*, 

общеирсыдалэнвой продукций; 

экспортной продукции; 

продукции для сельского хозяйства; 

тонеры евроАисго потребления*

Контроля в первую очередь подлежат изделия, аттестованные по 

высшей категории качестве,

З .Б . Контроль качества изделий данного 'типоразмера осуществля

ется нутом выборочной проверки, заключенно по ним распространя

ется на все изделия этого типоразмера выпускаемых предприятием* 

Количество изделий, подлежащих проверке, должно устанавливаться из 

расчете получения устойчивых и достоверных, данных об их качестве, 

t t f  ва ненка, чем указано в стандартах или технических условиях; Ес

ли таи такие указания отсутствуют, то количество изделий для про-# 

верки выбирается из расчета получения количества измерений но ме

нее 200*

3 . 9 .  Отбор изделий производится в присутствии выделенных пред

ставителей предприятия и оформляются актом (обязательное прилов»





ш печальником QTK заводи, как присутствовавшим при иронично*
Л*6* £кт заканчивается общими выводами,предписанием » предложи 

киями от ш<еш£ Главной инспекции по качеству, содержащими указания ш* 
устранению выявленных недостатков с конкретными сроками аспояшжхя;

061*050 выводы, предписание и предложения подписываются всеми чд«- 
найм комиссии*

4,7* Дкт печатается,в 7 экземплярах, Один экземпляр акта вручает-нояро&лй/йкдей руководству проверяемого предприятия^ два экзампдях>а в Глазную ин
спекцию по качеству, по одному зкзкпляру направляете я в головную орга- 
&ж акцию по качеству )БШ (СКТБхиммаш), во Всесоюзное промышленное оЗъ- 
единение ( промь&леккое управление), базовую организацию ш> качеству ш 
технологическую организацию, принимавшую участие в проверке,

4,8* Директор проверяемого предприятия после оэвцхемдешш с ак
том проверки, предписанием и предложениями’должен написать *С актом 
проверим, выводами, предписанием и предложениями^Главкой инспекции ио 
качеству продукции; ознакомлен и один экземпляр подучил0 к раепмеать'а ЧшЭщ При несогласии с той или иной формулировкой консгзтацйояной 
части выводов, предписания и предложений, директор излагает св^е особое 
мнение в письменном виде и направляет его в Главную гас лекцию по ка- . 
честву не позднее 10 дней поело получения акта,

^•10* После подписаний акта директор предприятия в ирису тег тх 
членов комиссии проводит совещание с нвжокорно-техшческ^вш 'рабопшаа- 
шс, на котором председатель комиссии докладывает о недостатках, вскрыв 
тых проверкой к мерах, направленных на их устранение*

Протокож совещания прилагается к акту и'направляется в Гладкую 
инспекцию по качеству н СКТБхмммаы.

 ̂*11» Председатель комиссии отчитывается о проделанной рябого 
1 Главной инспекции по качеству продукции З&нистерства*
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У  1 0 0 .  K j

/ j m ~  •
где ^4 г  объём некачественной документации;

Kj ~ количество листов документации, имеющей отСт;

-  количество листов проверенной докукедтации.
Расчет произвести раздельно для нормативы о-т^хнической, конотруя- 

терской, технологической г товаросопроводительной документации.

6 * 1 .2 , При проверке нормативно-технической документации (НТД) 
следует:

проверить обеспеченность предприятия, его служб ж цехов норма?*;*- 

ио-техкнчеокой доклеите идей, необходимой при выпуске продукции ддя ... 

«утд кзродного хозяйства и окпорта;

проворить наличие отдельных технических условий на екатертаые яя~ 
делил, поставляемые в страны о умеренным к тропическим климатом; но- 

речЕслкть основные параметры, по которым повадпеиы требования дяя 
«копортной продукции;

дать зеклечвикэ, обе осе чипах*? ли пршштае требования к качеству 
екепс, твой продукции её ко'ккурбнтосаоообаоотъ; -

установить, преведатоя ли инвентаризация документ е д а ,  сверка ой 

о контрольным екзвиллярш о простановкой штампа годности на тзкуп&з 

год;

проверить соответствие требоганий технических условий ш изго~ 

тевлекге ж поставку выпускаемой продукции требованиям Государствен- 

кцх стендах^тов ж другой нормативно-технической докуисктацам;

проверить наличие и выполнение клака разработки н пересмотре % 

тахзшчсскжх условий на изделия, выпускаемые предприятием;

проверить гНьжчЕв технических условий на вое наделяя прогремим/ 

теку^го годе;

проверить прявильнооть составления, согласования, внесения хаме-
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отовар и ть соответстви е технических-данных чертежа требованиях 

Ш Л ;  .

проверить соответстви е рабочего экземпляра чертеж  контрольно-

му;'. ’
проварить своевременность а. правильность виеовшш исмолений ь  

чертежа согл асно ГОСТ 2 .5 0 3 - 7 4 ;г
проверять наличке проведения метрологической экспертизы ко пр

отру кторской документации;

провести анализ разрешений на единовременные отступления о? 

требований НТД -  отклонения, ухудшающие качество продукции,не до

пускаю тся; проверить офоряленив ж учет разрешений на отступления 

от НТД;

наложить выявленные в конотрукторокей документации ведостатки  

ж д ать  заключенно о её  состояния.

6 Д . 4 .  Ори проверке технологической документации сл е д у е т :

проверить обеспеченность служб и цехов предприятий необходимой 

технологической документацией, своевременность ж правильность ь я е -  

сенжя в неё изменений;

проверить наличие в технологической документации необходимых д о -  

соднительных требований, предусматривающих повышенное качество  

ж хсаортно! продукции;

проверить состояние к соответстви е действующей на предприятии 

технелогачеокой документации требованиях норматив но-технической м 

ж онстриторской документации; .

проверить правильность заполнения форы по &СТД к соотьетстг^ е  

вновь разработанной технологической документация стандарте» Е'.ПЛ;

проверить разработанные технологические инструкции, СШ т  ц ел - 

ноту содерхькжя ж правильность оформления;
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Р/3 РТ М  26-292-78 Сто /7

параметров к сопоставить их с номинальншя;

проварить правильность офоршшкая и заполнения товарос1>1фонсдм- 

талькой документации, а также наличие ъ  вай необходимей ддя потреби- 

теля информации о правилах монтажа, эксплуатации и т л и ;

проверить, внесены ли в паспорта и инструкции по эксплуатации 

дополнительные требования, связанные с пломбирзнанием изделий, а тан - 

хе наличия нтаиаа о присвоении Государственного Знака качества для ***  

делий, которым он присвоен;

изложить выявленные в товаросопроводительной документации не до** 

ста?н е к дать заключенно о ©о состояние*

6.2% Работа службы с т а н д а р т н а  а.ц и г *

6 * 2 * 1 *  Ври проверке работы службы стандартизации следует; 

проверить наличие на предприятии утвержденного положения о сл ух- ■ 

бе стандартизации;

проверить соответствие обязанностей, выполняемых службой, треб о** 

ваннам РОСТ 1 *0 -6 5  -  1*4  -  68 к типовому положена о службах стан -  

Лартхзьцкм предприятий, утвержденному Комитетом стандартов 9 октвб*» 

рн !% 9  г*|

проверить порядок утверждения и регистраций действующей на пред- 

при яг йя технической документации;

проверить кадочке ж уровень нормэдизациоявого контроля техвичео*-* 

кей документации;

проверить состояние учета и хранения корм^квьо-техначдскож Дону* 

кектацйн;

проверить участие службы стандартизации в работах по обвопешшю  

своевременного внедрения и соблюдения стандартов и  технических усло

вий;
проверить наличие и выполнение годового и перспективного планов

работы, ссгжаоевавных с  базовой организацией по стандартизации; при

от ом необходимо перечислить во выполненные тона ж указать причины пе- 
выподлепив работы;
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Р Л  Р Т М с % -  Я 9 2  - 7 i  С Ъ *  &

проверить состояние работ по бездефектному проектирован ко в

ога ;
данные по оценке технического уровня продукции о б о б ^ ть  в 

т а с л Д ; •

проверить наличие плана-графика по контрольным разборкам и его 

выполнение;

проверить правильность проведения контрольных разборок с офорта в~ 

кием актов (РТл4 26-40*71};

проверить своевременность проведения типовых и периодически ис

пытаний согласно требованиям технической документации на в п у ск а 

емые изделия?

проверить вш од не кие Пашков аттестации, заполнить таблицы 2  ж 3 ; 

проверить правильность и своеврвмвннооть отчётов во формам ЦСУ 
i  IX-HT z  Ж Ш о выпуске продукции на предприятии по категориям 

к ачества;

проверить своевременность начала и скончания выпуска а тт зо т о -  

ванной продукции;

проверить своевременность снятия о производства продукции второй 

категории я ч е с т в а ;

выяснить, накладывались лк на предприятие экономимоек а в  санкция 

в связи с  реализацией аттестованной продукции, изготовленной о от

ступлением от требований стандартов (техуолсвий);

выяснить, якшалось ли предприятие права применять государствен- 

ккй Знак качества;

перечислить издэлия, имевшие Знак качества, ко но ьшускаьх^ссл. 

предприятием;

Прове ркть й проанализировать ове до кия, п редеть иле m m  хонстру к -  

торокой службой* в соответствии о предписанием председателя комке- 

е ж ж  {рекомендуемое приложение 1 3 ) ;

Проверить достоверность данных форм О  приложения И ш  6 , XI вря-
ложакия 33* '
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Р Д  Р Г М  2 6  - 2 9 Л - 7 8  С т р  г з  -

отво стандартов» 1975 г*

6 *4«3* Проверить систему учета информации о надежности выпускав- 

иото оборудования:

вадичке картотеки, содержащей фактические параметры технической 

характеристики есого  оборудования, выпускаемого серийно, к иораодич** 

по сте  регистрации информации;

информация о наработках на отказ наиболее ответственных состав

ных частей оборудования;

учет отказов составных частей оборудования, связанных с варуже- 

никни технологических процессов их изготовления.

6 ,4 * 4 *  Установить участие службы надежности в проведении типовых 

к периодических испытаниях выпускаемых изделий согласно графику*

6 ,4 * 5 #  Выявить замечания завода по надежности комплект у годах из

дай ей»
6 *4 *6 *  Проверить наличие «рафика Гфоведения типовых и росуршшх 

испытаний и его выполнение, как офоршшотся результаты испытаний*

6*5у  Работа технологической службы.

6 * 5 , Т *  иеханосборочдое производство*

6 * 5 * I , I v  При проверке работы механосборочного производства еде*.

дуот;

выяснить структуру технологической службы и указать имеющиеся 

достатки во взаимоотношениях с цехами и другими службами предприятия $

проверить наличке и выполнение согласованного с вышестоящими gjw 

гаккзацияаи плана по внедрений стандартов ЕСТОП и ЕСТД;

проверить, провоядтся ли работы по унификации технологической 

оснастки, инструмента и нестандартного цехового оборудования;

проверить наличие разработки к внедрения типовых техводогичеекк* 
процессов;
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проверить правильное применение методов контроля качестве г » о -  

дытангй как в процеосв производства, так *  пря приёмка продую зга;

проверить состояние ар едет* измерений, режущего инструмента, 

применяемой оспаотГчИ и технологического оборудования;

результаты проверки оформить промежуточным* актеик по каждому 

участку (ц еху) в отдельности с подписям* лиц, приоутогвуюгдо: при 

проверке (обязательное прилегание 8 } ;

изложить основные недостатки я дать заключение о состояния тех

нологической дасцяпдвди на предприятии.

6 *5 ,1 .3« При проверке культуры механоооборочного производства 
едадуот:

проверить хранение материал в заготовок я юс разграничение ко 
маркам я типоразмерам;

проверить хранение инотруиекта к оснастки; . ,

проверять хранение деталей в промежуточных окладах, налкчяо мехи 

опере удойной консервации деталей;

проверять я проанализировать сведения, представленные службой 
главного технолога, в соответствии с предписанием вдвдоедатедя до** 
мд со га  (рекомендуемое приложение*1 4 ) ;  *

проверять достоверность данных 4орьх 18 прЕлсжешш I I  я 6 , I I  при

легания 1 8 .

6 . 5 Д . 4 .  При проверке состояния парка металлюобрчбативаюинго 
оборудования следует; ’

проверить соответствие перка мегалаообраб&тывающйгс оборудован*** *. 

технологическому процессу обработки деталей я его  техническое со

стояние, аанолкять ■тййх.4:
•?аб*епа 4

Едименование 
обс-рудсваио{

Всего  
, уста

новле
но,
адглкц

ь т . ч . в там числе епгчяц
соответ
ствует  

; современ
ному
УрОШЮ,
единиц

до 5 лот от Ь 1 
до 10 лет’ 

*

OBHIke ■■
Ю « t .

•
2
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оекдстпк* прев в леки.? паспортизация оснастки с указанием допускаема 
отклонений для параметров, подлежащих контролю; < •

произвести выборочную проверку оснастка на соответствие её требо**". 
жвяЫ чертежей ж паспортов, а также условия её хранения;

изложить недоотетка, причины их появления к дать заключение о со
стояния г&хнслегшча о кой оокаотки.

t
& З й р а щ ж т ь  в проанализировать съедания, прадбтаьл&ииье главным 

механикой, в соответствии о провис а кисы председателя комиссия ( 

хокендуемое приложение 1 5 ) ;

проверить достоверность данных форм /5 ВО приложения II*

6,5,2, Литейное производство.
6,5.2*1, При проверке работы литейного производства следует: 
проверить, как оформлены детальные чертежи на .изделия модёлмю- 

-литейлс! тегаологичосксй разработки (литьё в песчаные формы);
проверить полноту содержания модельио-^штейной технологической 

разработки‘ {яркпуски па механическую обработку, % усадки, рззгсы. 
формы, размеры знаков, места у от а нов ки холодильников и ъщ*лО--дл9от
чете литниково-пркбильной системы, способ формовки, т^ш;о^1 у̂ л 
заливки, вое груза на форму, время остывания отливки и фх̂ рмз ш

проверить наличие и патио ту содержания инструкций, ОШ кд изгч>~ 
товлекае и покраску моделей, приготовления формовочных и сто рако
вых смесей, красок, изготовление стержней к фери, рожямп их суикн, 
ведение плавки и подготовку разливочных ковшей, выбивку, обрубку к. 
очистку литья, термообработку и т.д .;

проверить наличие к полноту содержим типовой технолог*ческой 
- документации на изготовление форм и стержней сложных отливок серий- 

кого производства о во низами "фороа в оборе";
проверить наличие и полноту содержания технологической докум^*#
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выборочно проверить:

подготовку исходных формовочных материалов;

приготовление песчано-глжккотых ж песчадо-смеяяких ск есей .см е-

сей ПС, ХОС, красок к т . д * ;

анализ с м е с е й - красок;

состояние приборов в зкалькой лаборатории;

запись в журнале — выдачу результатов анализа на участок;»
п равняемые способы изготовления пвсчако-глтшстьгх стержней ж 

форм* сборку ж заливку форм;

контроль плотности набивки форм, прооушенноотк форм к стержней,**
время простаивания стержней до соорки форм, форм -  от сборки до з а -  

лжвки;
прижгиекжа жеребеек с защитными покрытиями;

соблцдекже режимов оушки стержней ж форм, контроль темпере*урм 

ж сушилах;
изготовление отливок специальными сп особам  дитья (m s тробежно* 

кокильное* в оболочковые формы к т . д . ) ,  как проводится подготовка, 

сборка ж заливка форм;

расчёт ж взвешивание шихты, запись в журнале по ддевкам, веда- 

кке славки;

анализ огишвов на химсостав ж испита ни 8 на механические свой

ств а , запись ж лабораторном журнале щ выдачу результатов в литей

ный ц ех; *

контроль температуры сплава при заяжвке форм; 

клейменже отливок по плевкам; 

врзмя остывания отливок в формах после вахквкж; 

качество выбивки, обрубкж ж очистки литьж; 

ооблЕдеЕЕв%режимов термообработки отливок, контроль температура 

ж п ечах;

качество грунтовки отливок;
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перечислить ве выполняемые в соответствии о положением 
фуккциоиьдыше обязанности исполнителями и в дедом сварочным отде* 
юм (бюро);

перечислить недостатки в велении организационной и техничек 
кой дохумзнтацки;

укаазть недостатки в обеспечении и .фоводвнии рентгеноконт- 
родя УЗ;

выборочно проверить правильность сделанной оценки рентгенов 
сккх пленок и ооогввхстьушчнх ааписий в журнале учета, а также соот 
ветстъует ли количество просвеченных мест норма*!, установленным 
для данного вида изделий во исполнение приказа Цкнхимиана от 
5.09.76 г# * 196 (пЛ.З) * СОТ 26-291-71.

6 .5 .3 .2 *  При проверке сварочного производства изложить;

состояние и качество разработки технологической документа- 
ш л  том числе документации технического контроля и используемых 
в производстве стандартов предприятия;

состояние технологической дисциплины, а также как к как 
часто осуществляется ее контроль;

состояние и недостатки в организации юс одного контроля основ 
них и сварочных материалов;

недостатки в хранении на центральном складе и в цехах, а 
также в учете, подготовке и применении сьароикых к основных мате
риалов;

как осуществляется практически контроль за выдачей в проиа* 
водетво сварочных материалов к их использованием пи назначение us . 
рабочих мостах в строгом соответствии о требованиями технической 
документации;



кзя оеук-чотззязте* контроль аа пареаеткой сварочаой провою» 

г* «в Ъулзгя *  кассета ка « о т в е т а  ваз каркк материала а выдача ах 

s» pr!J«sh каста) -
с 'Уя с-дагэ средств кспытавиЗ к ка ив роняй (для сварочных хов- 

*Ч?Щв£) я осохвдяуав регулярности ях проверки;

5.5«3.3 . Зря дуборочиок твхвячвсксм контроле качества сварных 

4^ а а в 2'е  сз оро'зкх вдакяд .проверяется следу опое:

вгаечке ра£о«х чертехзй, карт техяодогаческяхпроцэссов* 

aasTpjvsss, C IS , т&3х*щ по сварке я ковтродв сварных соединений 

‘8 » кв райт&х кассах;

в вд?чЦ.-сгср>Кл деталей я сборочяж ед хй , йсдеедоыствеа- 

KKi Госгортехнадзору задичио паспортов у электросварянясв, хосу- 

syftJSraac л ф вн я»*»»  сварочных работ я соответствие ях разрядов* 

coasm oia ika черед у. подлогом веках под сварку деталей,

•i т т о *  trpsasansfcol saps* ваюряала деталей, указанной э чертеже;

se n a te  я cootse?csB»9 сертчфихацяойяых данных (щ и  веоб- 

■ ходзяоиг*);
сеттвгтствие подготовки кромок свариваемых деталей требова- 

‘■■**?-* чертежей, отраслевоиу стандарту, СТЗ я инструкций;

соответствен»!» фактической величины зазоров, ух’сзайвыи в 

тетяичоскях требазавяях, ях рагвомервость;

гмборочйо, со&зеетствке применяемых аа уньстка сварочных 

Bstepsssa» троФо^йкшпехвологячесхого процесса на сварку, явструк» 

Sfca*, €53}

взчзстзо заполнения врахваток, ксмзтряческае размеры зхева^  

ато» CBspsofi «oKctpysi^zj
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собранные стыки -  наружным осмотром на наличие трещин, 

пркжогзв* кратеров в местах прихватки, соблюдение правильности рас- 
положения прихваток и их размеры; ■ ■ ■

и& + мше клейм ва прихваченных деталях; 
в процессе изготовления соблюдение технологического про* 

цос с а при сварке деталей к сборочных единиц на. соответствие ого 

требований;
в случае сварки биметаллов, последовательность выполнения 

сворного шва к правильность применения сварочного материала;
в случае, если необходим предварительный. * сопутствующий 

подогрев при сварке, правильность его ышоккеикя согласно технодо- 
ши;

визуально -  качество сварных ввод, соответствие их размеровt 
отсутствие ихкротредка, раковин, непроваров,' шлаковых включений 

' * *»д*;
наличие клеймонин сварных швов выполняющими кх електросввр

ед кем н;
наличие проведенного всех видов контроля работниками СЯ«* 

согласно технологии контроля и отражение результатов в техдокумен
тации (технологических формулярах, паспортах, сертификатах) ж  на
личие клейм ОХй;

проводилось ли металлографическое исследование евфных со

единений*
Если проводилось, то соответствует лк при какреиссдедоланак 

требованиям;
а) отсутствие трещин в наплавленном металле или воне терммчео 

кого влияния основного металла;
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прозадбв. ха внешний осмотр сворных деталей а сборочных едт~ 
над после термообработка для выявления наводка, бакааочнкх тролля' 

ж т*д*, фиксжручзгся да ата дефекты а какав праакмаются пр* зтоы 
жару СТК;

ь еду ада Евобходкшета исправления дефектных жест сварка 
проверить валачжа составленного на исправление техпроцесса к ссс*~ 
ветсхвае его исполнения;.

проводится да 0TE окончательный контроль сварных сборочных 
бджвда о последующим контролем к подписанном оформленной техдоку* 
ыевтацкк (паспорт, сертификат, формуляр к т*д*) и кхоймоикем в 

устаковловвих местах; -
достоверность, представленных слугой главного сварщика, сза*- 

дакаА в соответствии с предписанием председатели кожассек (ре«о~ 
ыекдуеыоз прндожекке 14)- к данных формы fe 8 приложения IB;

провести анализ собранных данных па текдакцвю улучшения ка

чества выпускаемой продукции к дать заключение* ь

6*6* Проверка организации метрологической службы х состояния 
средств измерений к испытательной техник»*

6*6*1* Проверку организации метрологической службы * состоим 
т ж  средств ха мере ней к ecr иг отельной техники осушают мять д со- 
огаетстл!» с действующей исрматидодеодшчесхой документацией Гоо- 
стандарта, СССР (стандарты Государственной системы обеспечения един
ства измерений -  ГСЙ,инструкции к методические указания)* охраохе** 
ниш иатердад&ык по вопросам метрологического обеспечения 

ярокьвэхотия*
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далий (норму участия и меры, прштмаемие для устранения И]ж- 
чан брака), в контрсшк соблюдения технологической дислитлилы;

проворить состояло учёта и надзора за неставд.)ртизоьгинп:чи 
средствами измерений и наличие соответствующих.инструюо«й и цо~ 
ДО ШВ&*

6 * 6 ,3 . При проверке состояния -измерительной''техники следует: 

проверять обеспеченность производства .измерительными инстру

мента ыа к  средствами измерений и их соответствие требованьям 

техккчйсксЙ документации;

проверить наличие учёта мер и 'изывритольшдс^риборон'по но
менклатуре к условия их хранения; *

проверить соблюдение сроков Государственной и ведомственной 
поверок, наличие ка мерах и измерите л ьнше приборах клейм (сви
детельств) об очередной поверке;

проверить наличие инструкции (СТН) по хранению, выдачей 
эксплуатации средств измерений к соблюдение её;

проверить техническое состояние мер к измеритель них приборов 
(исправность, правильность показаний и т.п* проверяется выбороч
но на нзибатов ответственных ароизхюдс тленных участках).

6.6*4* Данные о техническом состоянии мер к измерительных 
прибох>ов могут быть получены:

из окта ревизии, проведенной местным органо* Госстандарта 
СССР, если о момента ревизии прешло не более 4-х месяце»;

путём выборочной поверки мер и измерительных ’приборов непо
средственно промерявшим, при наличии у него удостоверения на 
право поверки ссютветствующкх ыер.и измерительных приборов,нли 
работк^камп метрологической службы предприятия в соответствии . 
с ГОСТ В*002-71.

6*6*5* При проверке состояния средств испытаний следует:
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срсэврать м ш т а  учёта и ссю1ояния испытательной техник* ж

оштзатстзгт. тробошшляь! дзйотвуадюс стандартов в технических 

■условий, уадаедв заполненных паспортов г ннотрукпнй;

проверить гййрядок осутзегвдвяия надзора за непитательно! твхт 

{в&дпчзй фшио» поверки, ремонта» регулировки и их вш сд- 
. накат) ;•’ ;

дройаритвлвбвмо^пооть проведения испытаний на имеющейся обо- 
Р1ДОваиии готсших изделий в отдельных сборочных едшощ so  всем -

и*рй«етзра«;'-гред7смотрв1т ш  стандартами «як тейшэтеокимк услав*- 
. яки; А ,

Е Ероанялнзгровать сведения, представленные метро
логической о**у*бо2, ;В .<гоотве предписанном председателя
кс&яески (рекс^ендуемое прилове нив 16);

проверить достоверность данных формы *3 приложения 11 .

оЛ* О р г а н и з а ц и я  т е х н и ч е с к о г о  

ж о̂ п  г р о л я В;’а;.ч в о т в а в н с  у о к а е к о t  
п р о д у к ц и й .

При йроворкёАорг8}шзают технического контроля качества 
-■. ьгкгускаемо  ̂ сродукцяч следует:

проверить над я чнз. положения об OTKt его соответствие типово
му зол&нсшгЕ, выпаткеняе аппаратом ОГК предусмотренных полсхенж-* 
ем офьанзостей;

выявить ОГК нэ свойственные им функция -перечло*
лкть ях; .

b x n c m t b  стецвкьучастЕя начальника 0ГК в, вопросах управления 
.качаетg-ж ш  Д'родррклгги; * . ...

проверить обеогтчанность аппарата ОГК необходимой техшпвско^ 
док уыеит ацхе й, рэйтрольно-изие рятедышки првборами и кнстручея-* 
том'для озуяетвленчя ‘Контроля;
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-- проверить правильность и полноту- проводимых работниками СТК 
проверок и испытаний деталей, сборочных едкшп к изделий* Сте
пень их ответстЕеиноети за пропуск дефектных деталей, сборочных 
едаш^и изделий» ■ налитке изоляторов брака;

привести данные о ритмичности работы предзраятия & выяснить, 
как влияет неритмичная работа на качество продукции к срганцэ&щзд 
ТеХаЖЧйского контроля; t

выяснить, как проводится анализ качества отделом техшгчеокого- 
контроля;

проверить представленные сведения о ирлуванйш предприятием 
рекламациях по общей переписке в (ЯК, у юр# та, в отделе сонта* 
'бухгалтерии и по протоколам ПДКК;

проверить систему учёта к анализа внутризаводского брака #i*osspa- 
.та от п^дставителя заказчика, инспекция 'жешторга к из цеха-ао- 
* тре бит-елей, указать основные причини внутризаводского брага й 

возвратов к мери по юс о обращению;
претериты соблюдение требований а алоиыш по учёту 6]« кй ш 

производство, утверждённого приказом Цишцмчяша от XI августа 
1966 годе за % 360;

проверить, проводятся m  на заводе, кем ж как часто контроль
ные разборок, сборки ж испытания сборочных единиц и ь целой es-  
дздгя, проверки технологических процессов, соответствие требо
ваниям технической документации (чертежам, ТУ, инструкциям ж . 
хм, )  и проверки технологической даошпшшн;

проверить факты отгрузки продукции без приёмки ОГК,без прове
дения необходимой стендовой сборки и испытаний;

проверить наличке фактов прекращения приёмки ОГК продукция, 
несоответствующей технической дохументсчзин: {на отдельных стан
ках, участках, цехах);

проверить клеймение ОГК всех принятых деталей,сборочных еди
ниц, изделий, проверить регистрацию и учет клейм;
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noriiueктуьхщйз изделия своевременно рекламируюсь, если net, ука
зать конкретно, какие, по какой причине к размер понесенных заво
дом убытков от некачйстванной продукции поставщиков;

проверить на склоне условия хранения материалов к комплекту-
x't&x кздадпЛ, а такхо наличие сертификатов поставщиков, правила
несть их заполнется, наличие и правильность соотаьлеш:я актов ко-
лнтакий материалов комплектующих изделий при отсутствии на них 
сертификатов поставщиков;

проворить наличие контроля передав материалов ь цеха и напуск 
их в производство;

провопить* внедрён ли СТН но входному контролю, дать его харак
теристику.

6 .7 .4 . При проверке учёта брака к рекламаций следует; 
проверить обеспеченность цехов изоляторами брака; 
проверить систему учёта и анализа брака и рекламаций, отметить 

своевременность сообщения в Министерство (в трёхдиевный срок) ове- 
двнзей о ракльмацкях, во исполнение приказа Шнсшдмаша & 1$ч3 от 
3 .09 .76г. л передачи б той информации в Главную изшпекцшо по каче
ству;

провести анализ принятых мер но рекламащшл, принятым за про- 
ееддай год и на день проверки текущего года.

6.7*0* При проверка организации контроля производства экспорт
ной продукций следует:

проверить наличие спб;у*алышх участков для изготовления,сборки, 
испытаний, консервации, проверки экспортной продукции л упаковки, 
а также обеспеченность их необходимой технической документацией;

проверить, укомплектованы ли участки, занятые изготовлением 
экспертной ПрСДуКЦКЙ, постоянными Бцоококвалифицировашгнкв произ
воле ГВеиШЛ£И рабочими и ИГР, и утверждены ли они приказом по за

воду;
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товаров Неродного потребления, укомплектованность их оборудовании, 
ей и средствами испытаний в соответствия о требованиями техдоку
ментации;

проверить наличие разработанной и утверждённой в установленном 
порядке технической документации (технические условия, чертежи, 
т&хнел егяческал документация);

проверять наличие утверждённых эталонов -  образцов выпуска
емых товаров народного потребления;

проверить осуществление контроля качества товаров народного 
потребления ь п о х н о и  объеме требований технической документации;

изложить основные недостатки о указанием основных причин и 
дать оценку организации производства товаров народного астребде

ния;

проверить достоверность дашшх форм ,9 приложения II и 16,5,
?, 7в, 1 0 /10а, 14, 1ба приложения 18.

6.3,  При проверке состояния разработки и внедрения комплексной 
системы управления ко честном продукции'(КС УКП) следует:

проверить сличив к внаатиениз, ялазш разработки н внедрения.-, 
стандартов предприятия (СТП) по КС УКП* как осуществляется конт
роль за работами по КС УКП;

. проверить наличие основополагающих документов по разработке и 
внедрению системы и соблюдение её основных принципов;.

проверять, как организована не заводе работа по боадефвктншу
(бил)

Жзготовленнв продукции и одачк её ОГК о первого предъявления;

проверить, проводится ли летучий н инспекторский (выборочный) 
контроль качества оборочша единиц и деталей;
ЯрсЬ'срьтъ,

как организована ж ведётся работа по повышению отзетстБешзостж 
жоаслкктзлей sa качество выпускаемой продукции;
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6*9* Яачестьо проверяемой продукции

6*9*1е При проверке состояния хранения, упаковки^ комплектное 
2 Z п тзавшей отделки изделий следует; •

проверить соответствие упаковки к маркировки проверяемых изде
лий требованиям стандартов, ТУ и чертохей;

праверкть комплектность изделий к товаросопроводительной доку* 
мокший*f коиплакхуадэ: иЗИИД з хекле и/ нонсершиш m  соответст
вие требованиям ТУ а чертеяей;

проверить качество внешней отделки изделий ка соответствие 
требования:* технических условий и чертежей, наличие форменной таб
лички; {если лровер&ому изделию присвоен Государственник Знак ка
чества -  то его наличие)*

проверить качество сборки, центровки, наличие герзнткШшг 
.и коноервациотшх пломб;

.иэлсаауь..выявленные .ьодостатки по упаковке, маркировко,* комп- 
■ яекгносги? -консервации и дневной отделке изделий -  дать заключе

ние о их. состоянии;
6*9*2* При проведении испытаний следует; 
убедиться в йспрсг.носги’исш^ателыдис стендов и годности при

меняемых контгнльне-пгнбрительттд приборов;
подгс-тоз&хъ все необходимые стандарты, .технические .условия и

инструкция;

проверить наличие испытательных с ре деть (стендов), ^редуоуох- 
решшх ГОСТкли ТУ, при отсутствии таковых перечислить их с у га за
ймом неконтролируемых параметров изделий;

подвергнуть'иарйодическйм испытаниям одно изделии,согнавши 
„ Hp X&SiO-CXoX очным контрольным испито пням;

проверить соохвутствио изделия паспортный данным (пецур,чис
ло оборотов в ти'^  мощность, производительность и др*);
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а а Х ‘Х ; ? Х ‘ . Х ' . - /

<̂*a

;vxx>
*X-a4̂

:*x

V

% m k

У У<*У
л ^

“ V a  a a *

я ,чччлххчллчч.

а а- -а а а'а' 'а' Ч *‘ ** “ W  * *-*/ * **<Й‘
>а* . < аЧ*аЧ >* Ч‘а а*а* *а X 1 а а1 а < I

aVa*>a4* а а*а̂  < ч*а** а 1 aV<* ч* ч аЧ'ч̂
* *:* :х< АУ

: fgvittrv л.у<<

• я :^

' ■ : ; v X g : 4 : ;

а а 1 âV а а̂
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Значите л ьш;Й дефект -  это дефект, котодай не будучи к̂рити
ческим, может вызвать отказ иди же х» значительной степени уь*иь- 
шть возможность применения рассматриваемого изделия по иазз уче
нию, может привести к значительному енлжепию кадежютк и вызвать 
подачу реклишащи, а также мзжет яшться трудасиегц^шихш*

г&дезкачителшгй дефект -  это дефект, который ко сказывается 
т  вози юностях, пришнешя рассматриваемого изделия по 1щэначешт, 
клй же дефект, которой не понизит надежности и выражается и рас- 
дожде ши с установленными техннческшии условиями к не влечет за 
собой последствий, отра>шщкхсжа кспользова!ш или т  эффективной 
работе этого изделия, а также пе вызове? подачи роклш.ед*й*

Е критические дефектам относятся; дефекты, для испреглеши 
которых требуются специальные приспособления, инструменты или из- 
мерительные приборы, отсутствующее у потребителя;

дефекты, для исправления которых необходимо дебатировать 
или разобрать изделие;

дефекты, для устранения которцх требуется смена деталей, ко
торых обычно ш  бывает.среди запасных частей;

дефекта, приводящие к значительному увеличению ментахша и ре
гулировочных работ ' заказчика;

дефекта, при наличии которых не обеспечивается сохранность 
изделия при транспортировке и хранении;

дефекты, приводяадо к-нарушению правил техники безопасности 
и представляющее опасность для персонала, работавшего с дишш„г 
изделием;

отступления от основных параметров изделия;
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отклонения по соосности в соединительных поверхностях в т, д*
К ^тсзкачктелышм дефектам относятся:
дефекты, которые устраняется при монтаже и сдано изделия за

казчику без увеличения затрат на моЕтажше работы:
дефекты, которые не оказывают влияние на. $ут*шу£СК5рсы1Кйге «»- 

делил и не нарушают его зкоддуаташюншх качеств, не ьыжает 
дополни те дыю го ухода за* издерем и не уменьшают срока его службы; 

отклонения в линейных размерах в пределах ?~П класса точное
T ИI

радиусы и фаски, не имеющие предельных отклонений и чертежах
х £ « & & ;

отклонения по шероховатости обработанных поверхности^ 
а) для классов чистоты поверхности 1-6 белое едкого класса; 
о) для классов чистоты поверхности 6-14 более одного-I’л.эридя 

соответствующего класса.
6*10.3. При отклонении от заданных пределов отдельных конт

ролируемых размеров определение значимости дефекта производится 
в зависимости от установленного ^оэ^ициента ’’К* уровня качества, 
х величин отклонения от заданного долу с mi

Ko&4*Um»-I Критический дефект ; Значительный шалозтщталышй 
ек? i (класс точности } дефект (класс дефект 1 класс том j Х-2а) | точности 3-5) jкости 7-1I)

К 0,175 0.2 0,275



> ;?р . 5 2  ГД - 7 8

10»4* ^  ли'отклонение контрол?ру е wore параметра не укяа-> 
ten z угда&стленный допуск, но у:стадьгзае?ся в однократное 

t̂;î p̂ HEoa 6т*лскзш|е, то дефект определяется как тлоэ2ш,шт&-
Л&ЫЦ&. ■ . .. .

ъДО,6« £«Л1 отклонение контролируемого п&раагтра не yK*J®-* 
.-я^ет-сд е установленный допуск, но укладывается a 1,5- кратное 
■>̂ £3jj«238oe отмоиензду то дефект определяется как зяа̂ теяьный* 

осже 1*5 -* кратном - как критический; \ 
в* 10,6* Гасзяредвне отклонений;- контролируемого иараштра 

опр* з&ягаэтся; - \ .
для'верхнего от&яоття

^ £ . а  * Ш  *  К  А  '

.*ля гегкаего сткдоздшгя

j(f ' ■■*Q&rK'b у

’ && к JV  -  Д~'32$&ше вергЕнее и шккее отклонения;
^  -  устетовлешшй. допуск;
^ -  коо̂ фадент, установленный в зависимости от 

уровне качества но таблице.
*1рсп*$зр;

a  vv tĈ

/«го читать риошреншн; отклонения размера'45Хк С+0,500 *
& +0,170)

д̂аыноч с̂ п&щ]№я а- коо&̂ щаент "К* выбирается ратным

^^лреи:пе ожюае’гия будут;



PQ РТM26 -2 §2  -73 Cr* j j

dl.p* * 0,500 + 0,2 X 0,330 e 0,566 mm 
• сГн.р, = 0,I?0 -  0,2 x 0,330 * 0,104 r.« - 

(где 0,330 в 0,500 -  0,170),, следоиателько, расширенный допуск 
равен 0,566 -  0,104 -  0,462.

6.10.7. Оценка качества изготовления изделий иля деталей 
устанавливается исходя из значимости и количества -выявленных 
дефектов.

Базовый институт по качеству проекции, СКТБхи;ллаш и Глав
ная инспекция по качеству ID'AU используя приложения 9 и 10 по 
специальной методике дает оценку качества изготовления и спреде 
ляет ее уровень.

6.10.6. Результаты оценки качества продукции будут иополь-* 
зовшш:

для сравнения одного изделия с другим; 
для сравнения одного завода с другам; v 
дат сравнения группы заводов одного объединения с группой 

заводов другого объединения; •
для сравнения качества продукции с прошевдмм периодом; 
кик осковшие для подведения итогов соревнования.

6Д1. Проверка выполнения мероприятий по улучшению 
качеств- продукции.

в. 11*1 При проверке выполнения мероприятий по улучшению
качества продукции следует;
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обобщать данные о выполнении мерой ринтий по улучшению качества 

продукции, перечислить невыполненные мероприятия;

потребовать у  руководства предприятия обьяоиитедъную зал воку о 

причинах невыполнения предложении комжсоии Главной инспекция по ка

честву, ГоскяспекцЕк МВТ и iu^B;

проанализировать причины невыполнения предложений, сделать со

ответствующие выводи, заполнить таблицу б;

выбрать предложения, невыполняющиеоя в течение ряда лзт, перэ'- 

смотреть необходимость включения юс в акт проверка;

г»бзработать предложения ло улучшению качества прсдукда*

Таблица Ь
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? . ПРОВЕРКА ХАЧЕ̂ ГЗА РАЗРАБОТКИ И ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
ЙоДЕШ, ИШЕОГО ПРОИЗВОДСТВА

_ noi»»?Л. Spa n?3ssps3 i348«B$ разработки иэдезгД савдуе**
проверить внедрение к соблюдение стандартов на этапа лроак-

.-тордо*** издавна; - ■

1 йтэйо!;йть соответствие стздий разработки конструкторской 
декуизатезнз й этапов вашоднензя работ требованиям, установлен- 
йог* ГОСТ 2*I05~£S ”SvK2l*r,Стадии разработЕИ® н ОСТ 26-232-78•

7.2 . На'стада* разработки х&хяического задания следует! 
лрогерехь ь&личйз краткой характеристика изделия и об̂ еИ 

хврах'5 ерйстйка объекта, а котором оно используется;
ваясевть, яа основании какого документа разработано тзхня- 

•sraoc $зд$кхе; . . .

ербёергть взхичде 'в-тёхвическо» заданна требований а норм, 
оарэдзйчдах долззэтед*,' качества я эксплуатационные хзрактэрх- 

стнки яродуедш согласно ;требозааиям ГОСТ 15.001-73 ^Разработка 
п т о ? ь я п ш  продукции не производство. Основано положения*,
;0“w 26-932-79 (показателя назначения, требования к наде^ностя, 

гичностг, уров:-ш;;1Еафхкзции и стандартизации, базопасно- 
с-г , хяркхрдо» *  усэкоядо, транспортирована* к хранени», к па- 

. тъптятЛ эст е т е , эстетические я эргономические требования 
* та*};

доверить сэблвддо требований ГОСТ I5.00X.73,

CCt 26-932V78' з чвстя:«огдзссзаакя, утззрздекзя технического 
аалпнйя я стрсв^денкя .вксп.чртазн проектов технической докуиеаха-  ̂
Ззя; .

пролер*ть. co6aig«R*e требований'ГОСЯ! 2Л0&-£8 в .част*
■ фдошшхяя технического эзденая*

7.3. В ссотвехствик с трабовзнияиж ГОСТ 2 ЛОЗ-68,
к3 стадии Разработки технического предложения
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установить наличие обоснования технической и ©кснснической цела- 

сообразности ж возможности осуществления разработка изделия путем 

анализа технического задания и рассмотрения вариантов возможных 

решений, сравнительной оценки решений с учетом конструктивных к 

эксплуатационных особенностей разрабатываемого м существующих 

изделий в стране и за рубежом* а также патентных материалов.

7 .4 *  На стадии разработки эскизного проекта установить: 

наличие утвержденного технического предложения; 

наличие общих расчетных и конструктивных рошоний изделия 

%  целом и наиболее важных сборочных единиц ( с  учетом требований 

по обеспечению патентной чистоты и конкурентоспособности); 

наличие согласования и утверждения эскизного, проекта.

7 * 5 .  Йв стадии разработки технического проекта установить и 

проверить:*
соответствие основных параметров проектируемого изделия 

стандартам* характеристикам* утвержденной типоразмерной номен

клатуре изделий и т . п . ;

соответствие технических показателей, требований к качеству 

ж методов испытаний установленным-в стандартах и других норма

тивно-технических документах;

наличие и правильность ссылок на стандарты и другую НТД; 

соответствие показателей и расчетных величии нормативным 

данным, установленным в стандартах и другой НТД;

соблюдение установленных ограничительных номенклатур кон

структивных элементов* допусков и посадок, марок материала* про** 

филей и  размеров прокате и т . п . ;

соблюдение требований стандартов £СКД на обозначение шеро

ховатости поверхностей, термообработку, покрытия* нанесение раз

меров и простановку предельных отклонений размеров, условные 

изображения деталей и т*п . (ГОСТ 2 Л 0 7 -6 8 , ГОСТ 2 .1 0 8 -6 8 ,
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с о б л ю д е н и е  о б д т т х  т р е б о в а н и й  к  Т Е К С Т О В Ы М  д о к у м е н т а м  
'2 ,1 0 5 - 6 8 ) ,  к основным «здпксям {ГС С Т,гЛ С 4-€8}» правилам’ 

у ч а т а  ж  х р а н е н и я  ..(*^--2*50Х-б?)» - с о о т в е т с т в и е '  з к с п д у а т а г ш о в я о й  
* ^моягиоа-доку^знгегак.{ГОСТ £ .6 0 1 -6 8 , ГОСТ 2 *6 0 2 -6 8 )*  праваль-. 

tp ssb : ;Oornacso22p?R-5ip;3aie«essiR йокуякых изделий (ГОСТ 2 * 1 1 7 -7 1 ) ;

. ёаотвстаадза. крмйиактнсстй. кокетрукхсрскнх документов sa 

жшгх ‘8 р о а ь^ я р о г а2 г я; { Ш З Г  2 Л0£*63};%
> .£ *  Установить ведите католических ук азан ^ ао оценка т з х -  

KCJtsmxoctJi монстру кдаа в целом, технологичности механической 

обработх» *  технологичностиконструкций типовых дзталай*

7*7* Проварить собжодёние ГОСТ 1 5 ,0 0 1 -7 3 *  ОСТ £ 6 -9 3 2 -7 3  

в чзеггя порядка проведения иепытз«йй (проверок) опытного обряда * 

{№ /*нзй партам) ■ продукция. . * ••

7*8* У стая отвн  ooh***?с?г*в показателей я характеристик 

образце$ хлдедмй утвержденным техническим заданиям й • 

т г д х р т з м .

■7*9* Узпдовагс* .‘фшачяе дорй&откм опытных ебсаацов и кор- 

psxTHpr^bt Щ  хз хсазжненче замечаний Государственной «вмщгсхи 

•ло пради» озыталс образцов,

..*•28# Зри ц?о*зр*е технического уровня проектируемой продук-

. пиа следу**;

.„яр^арать отраслевых методических материалов оо

■ оц^ка творческого уровня к качества продукции;

£?э*арят* ооотдехствиа *Кархы технического уровня я кэчеотва 

ародувдй:* ,{КУ) де/вроверяедо изделия требованиям 

ГОС? 2-IIfr.?I * 0 Л | г$ -5 3 г-7 В ; .
Т т ь г т ь  год разработки аналогов» о которым* проводилось 

ербанахкз, л принадлежность фярм-производятелей к странам, явка- 

.йзредовыуд в области производства изделий денного вида
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(по п.7 ГОСТ 2.116-71);
перечислить виды продукции, отнесенной к высшей, первой л  

второй категориям качестве, ив числа разработанных организацией 

изделий за период прошлой и текущей пятилеток и дать их удельный 

вво в процентах к общему числу конструкторских разработок за то* 

хе период времени;

установить удельный вео разработок по модернизации продукции 

второй категории качества ъ  процентах;

установить^ какой категории качества предполагается отнести 

проверяемую продукцию;

указать роль и участие организации в проведении аттестации 

продукции на предприятиях отрасли;

приложить сведения об вффвктиьности разработок (форма 21 

оO v  ильного приложения I I ) .

При проверке организации планирования уровня качестве 

проектируемых изделий следует;

установить службу, выполняющую нвучао^исследовательокие 

работы по определению количественного и качественного развития 

оборудования ж прогнозированию иг развития на перспективный пе

реел*
установить, кто осуществляет методическое руководство рабо

тами отделов по определению технического уровня оборудования, 

создаваемого я серийно выпускаемого заводами отрасли;

проверить наличие плане повышения технического уровня обору

дования;

проверить, составляются ли сводные отчеты к обзоры о техни

ческом уровне оборудования;

установить, проводится ли прогнозирование направлений научно- 

технического прогресса, значение параметров оборудования и аажи-
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-.зро&арнть наличие перечня основных технико-экономических 

\ f c p * a k m 9 v 9**ячэй1 которых з  дальнейшей будут прогнозироваться; 

проверить, осущ ествляется пи сбор* систсы атизацкя* йдентй- 

а  оцаяхз неходкой информаций* необходимой для разработка  

SptOfep*?;
tfpoaapjeTy д о з д о д  методических изтериздов по планирование 

урожай к* ч естна;

■пробрать наличие анализа ближайших тенденций технического  

'•«porp^uca со  дзвккы иусзн иаделий.

" #М & . При проверке; работы службы надежности следуете  

^ • ■5Н̂ т»̂ г̂ --?5«5Й?(»^HJUI с л у ж б е  надежности в органи

зм J jf ■ ,

У у*ггааов«* аоднзе наиисковзние службы надежности, ее струк

тур# . «  под ч и н н о с т ь ;

ярлверхть й ор-гдсж ^оре я обработки 5!шфоризции об изданиях* 

р^^рабогвяйыж проэоряеиой^оргзнгзацйзй и находящихся в э к сг л у а т а -

у л е з т ь  удельный вес изделий, находящихся под наблюдением

(с о  ззы к а::г /п у р *);

указать,^овгчестж з/ж окструхтиви^а^иэионеняй, внесенных по 

р ?эу^ ьтагаи ю с Зг^плуатадиа и предложении* потребителей;
. ■ - • '.-•■З- ... • . .

перечислять претензий по серийзо вызуекзеиым изделиям пред- 

гр!*з::’йвкй по разработка* организации (конструктивные недоработки* 

й^.ай?:3-»с/яйУ05ки4 уро^щнь) Зд прсзедлуо.И' текущую пятилетки; 

о i b f r i A i b  вопроон; гукаэзнкые в рзаделе 6 Л .

7 * 1 3 *  При проверке работы службы стенд архивации сл е д у е т : 

т -р т р и т ь  видиада^волоиеяхя о службе стандартизации в о р гв -  

■^лзьцг*;
•_ j станов;*гь полное нэакеяэаакие сдугбы стандартизации, ее
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структуру я подчиненность;

проверить выполнение плана государственной стандартизации; 

проверить обеспеченность подразделений организации необходи

м ая  стандартами я другой НТД;

проверить соблюдение требований ГОСТ 2 *5 0 3 -7 4 ,

ГОСТ 2 .6 0 3 -6 8 ;

установить, кому подчиняются нормоконтролеры; 

проверить соблюдение требований ГОСТ 2 . I H - 6 8 ;  

проверить наличие в организации документа, по которому рас

считывается уровень унификации, кем и когда утвержден; 

указать уровень стендпртиэзции и унификации; 

установить преемственность разрабатываемого издолия с суще

ствующими моделями изделия подобного назначения;

указать степень использования нормализованных я унифициро

ванных элементов, централизованно изготовленных механизмов я 

оборонных единиц*

7 * 1 4 . При проверке качества изготовления опытного образца 

(опытной партии) и серийно1 выпускаемых изделий руководствоваться 

методикой, укааанной в рвзделах 6 ,9  и 6 .1 0 ,

8 .  МЕТОДИКА ПРОВЕДЕНИЯ ПРОВЕРКИ ВЫПОЛНЕНИЯ 
' МЕРОПРИЯТИЙ, НАПРАВЛЕННЫХ НА'ПОВЫШЕНИЕ 

КАЧЕСТВА, С КОНТРОЛЬНОЙ РАЗБОРКОЙ 
ИЗГОТОВЛЕННОГО ИЗДЕЛИЯ

8 .1 *  На промышленном и опытном производствах проверка вы

полнения мероприятий по результата проверки осуществляется по 

графику, утвержденному Главной инспекцией по качеству продукции.

8 . 2 .  При проведении проверки выполнения мероприятий по ка

честву продукция производится контрольная разборка изготовдвяишс 

изделий,
8 . 3 .  Проверка выполнения мероприятий, направленных на поаы- 

аек?..: качества-выпускаемых заводом изделий, проводится но м$хо-

■ •езлохешюй в рззделг 6 . I I .
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&й&?рз»гзг провьока проводятся по методика* йзложой-
'г*3$  *  9  S . I S .

3*>* *'&гугъ?м?а1фдздрха а*^ркля£Т'актом (обязательно»
7 ) ,  В здта'дш ш к быть отрахекм состояние выполнен*я 

^■керопрйпгяЗ ао'улуч:йшю качества выпускаемых наделай и р азу л а  

■ *№ П :%& *& *$&  осмотра* аопытзннй, иэмеракий. проваренных изделий* 
& акту прилагав* зктн испытаний а таблицы (обязательное 

■■;«?рггзх$вд« ^}f Т£ ;̂г*41Ы/нЬнтрольйЫХ азаареннй (обязательное при-

гсаанвв; Хй>‘̂ .' •

Ел *.'"рздоэдэтояь комаоияй направляет акт проверки э о р гэ --’ 

'-'яягвдга» ъ . п А *?*-

Я Д О ^ г й **
, &u*v££p'*K*vpa

*зтд *эдг*л*рт х з о ц з а * /* .*  .к  
■ . ' зю&мтбдь р *зр 5 ю 1 Я $ г*

■ качзства 43
?0ЯЭД*:ИТТЗЬ . . ' й ':

- .а д е » г р ? № 3  отдала £  .
■ ' ж т т о г т

. й -з^.кгг^зьэака по say 
■ ■ Г Г  ~ 'Гй2*&& *4 ГДрОЛ ОГ
• x s  ■

. Гозет& ядеот» 
■*даадтакй  _отдйлск

■■ сектором.
СТД^СМ

работе
*й£

АТЖ&-9'

B. У.Троаышяо
C. К.Кадугин

Г .Е.Клар 

Л.К.Петрова

В. А.Песков 
У .О.Крачевский 
Я.Н.УнхаГиов

B. Н.Фомзш
C. Я.Гуткик 
Е.А.Авсиевкч 
М.Е.Гслак’Т

ЯачАШвиг
Кйиок^ л 1Щясачог?ву продукции \ 
и - ^//"гГ^-^^П.А.Белов



ОРМОШИК I 
Обязательнее -

СОГЛАСОВАНО СОГЛАСОВАНО ЛВЗЩАВ
Начальник ВПО (прешыалевного упрзвлеяия) Начальна» Техншческэго управления Начальник ГяаааоЯ инспекции

. Мипхиммэка АО качеству продукции
Кияхимлава

_19__ г . « « 19 Г* 19 г .

ГРАФИК ПРОВЕРОК
качества продукции на предприятиях ВПО ##« 

иа 19

Наименование
пвоверяемого
предприятия

■ Вид 
прове.л

{.Дета начала 
проведения и 
длительность 
проверки 
(в каяекдар- 
них ДВ8Х)

Вазовая 
орпакяззция, 
ответствен-* 
на я за про-*
ведение
проверки

| Организации и 
1 предприятия,
|  ярнвлекзекьге 
1 1Г ЗГЮСТ1Ш в 
I работа хйшщр* 

сии

Состав комиссия 
по специальности

Примечание

Руководитель базовой организации по качеству
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Начальника OIK __ . ......  ^продолжеише)

Главного конструктора Т,

Главного металлурга т , _________ .

Главного технолога т .

Главного сварщика т ,  ’ •

Начальника КТОС т .

Главного механика т .

Руководителя метрологической 
службы т ,

2 ,  Начальнику отдела сбыта т *

передать в сборочный цех принятые ОТК и подготовленные к отгруз- 

ко вышеупомянутые изделия! выбранные комиссией для проверки*

В* Начальнику ПВО т .  "" ' - оформить аакае

сборочному цеху на проведение работ, связанных с  испытанием, раз

боркой и оборкой проверяемых изделий*

*• Начальнику сборочного цехе т* получить

указанные изделия со склада сбыта м по указанию председателя ко

миссии т* ' ■ _______ >приступить к их испытанию я

проверке, выделяв для этой цели необходимое количество рабочих 

Я .ИГР* . .ч ;'' ■ i:;
5 .  Всом^вачадьпйкам отделов, цехов и служб завода обеспе

чить выполнение требовеийй председателя комиссии, связанных

с  Яроведением^проверки, и в 3 -х  двевный срок представить необ

ходимые сведения*

6 .  Главному инженеру завода т« ....

взять под личный контроль выполнение настоящего, приказа.

ДИРйТМР  ©вШМЯГйЯ
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РДРТНР6-2Ж  ~ 7 f  Cm/x & Г
ПШСКШШ 4 : 
Обязательное

Директору
ТИ Ш ’Ш Ш Г  " П р Ш 9 * Я Щ ------------

' *.__________

Р 1 8 Р к а в н и 1

is  г.

Ope проверке качества

запрещенных к постввке предпиоавиек от 19 г.
устеяовлено, что отмеченные в продпяеези* недостатке устранены, 
проверенная продукция по своим показателям отвечает требованиям 
стандартов {технических условий) • _ _ _ _ _

” {йоме)? и Мим$ковЗн*е 1

ш з д ^ т г т а п т ) ------------ :------------------ “ *------------------------- ----------------
Не основании атэго

(Н6и«Ь«6ОТШ”НрвВДМ ftiM Я}------ '-------------
0 19 г ,  разрешается отгрузка указанно* про
дукции (изделий).

Примечание. Несмотря не устранение обнаруженных отклоне
ний в присутствии комиссия я разрешение председателя комиссии 
на возобновление отгрузки продукция, оне^обязательно yvalnna- 
втся * *  констетБЦионной чвотя екта^Я?рйй$‘г$вие качестве 
изгетовленяя.

Председатель хокяссяя
ТдШ ВШ ГГШ ТШ Ш Ш ГГ  
оргениавщш, ф .к .о .)
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ПРООХШВ б 

Обязательное

ББиЦШиайМ Й б̂Хпр'иШПГ

Я? f t

T o P f

А К Т

Отбор кздехкК для контрольной проьерк*
Основание: ~ '

Составлен комиссией г составе; * 

Председатель комиссии ~; -

Представители
предприятий : •

Для проведения контрольных испытаний и измерений отобраны 

со склада готовой продукции следующие, принятие ОГК, изделия, 

характеризуемо качество изготовления партии, на соответствие 

их требованиям

Х Ш Ш ч Т :  7 е "б У Ш б ^ а;  и ;  ч ь $ * т у

Наименование изделия Индекс или
обозначение
изделия

Кол .наде
лай, к

Дата из
готовле
нии изде 
лия и 
номер 
изделия

При
ме-
чи
нив

1
До окончательного решения комиссии отгрузка вышеперечис

ленных изделий запрещается*

Председатель комиссия 

Представители предприятия
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ЕРШЮЕШЕ 8 

.Обязательное

наименование предприятия 

А К Т

№
дата "

►

Мрод

0  результатах проверки технологи
ческой дисциплины

■ .. —  I .. .  . I . ...........  ■ ■■ ■ 1 I ,
Наименование участка цеха 

Основание: '

Составлен комиссией в составеt 

Члены комиссии: ,

Представители
предприятия: -■ -  ̂ . ,

Проверкой установлено следующее:

I*  Изготовление . ..I,...

(накмевованиг продукции)

производится в последовательности (не последовательности), 

определенной техпроцессом* Операционные карты техпроцесса на 

рабочей квоте имеются (не имеются)* .

2 ,  Режим механической обработки
^наименований)

соблюдается (не соблюдается)*

3* Оборудование, оснастка, вспомогательный инструмент 

. соответствует (не соответствует) техпроцессу; состояние . 

удовлетворительное (не удовлетворительное).
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Приложи mm 9  
О бязательное

каимгноваяие прсдцриятиА 

А К Т

i& ta  - ■ ■ ■ ■ • ■

Город '

Р езультаты  осм отра и конт
рольных испытания изделии

О снование: -•. ■. f ; .

С оставлен  ж о т с с и е й  »  с о с т а в

.Члены комиссии: -..__ ; .......

, Представителя предприятия ______

Осмотру и контрольным испытаниям подъер? чу ты следующее изделия: 

Хнаименовшшг и зд ел яя Ти о о о зш ч е н и е) 111

Осмотр я испытания проводились в соответствий о требования!*? ( устн ой  
до т а н а  , • у. , ,

(обозначение стандарта, технических уело Kill, конструктор-^

«кого документа;

Осмотр изделий на соответствие установленных требований показал

-« ш у и м а результаты: •
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Таблица, 1

ЛП'̂ с;40с;ТЬ РЕЗУЛЬТАТОВ ЯСЮГАКй И ОСЕТРА аЗШ #

Примечаниез̂ К основнш параметрам относятся йарамэтря, залояеякне в ЗУ, стандарты я ссРотвОтствзгацую
основную характеристику (мощность, производите льность, напор, число оборотов* ШД, крутжяй мс-ъ 

,msh? а т- i r j ; к обсдп параметрам изделия относятся требованиясборочного чертежа, требования ^ 
к опраско, внешнему виду, упаковке, консервации, требования к сопроводительной документации, 
требования к кошдекгуктам язд: ялям я запасным частям. оч

Председатель комиссии 
.яяеш коми с сил 
Начальник ОГК
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.-Приложение 10 
Обязательное

наименование предприятия

1  К Т

дата f 

~  ~  ~  город

Контрольная проверка деталей 
и сборочных единиц на соот
ветствие требованиям техничес
кой документации

Основание;

Составлен комиссий в со став е:

Члены комиссии ^  ^  ^  ^  ^  ^  ^  ^
Представители
предприятия _  _  _  _  ^  ^  — ^  ^  ^ .

_______________ ____________________________
(недостатки. Выявленные в результате внешнего осмотра, проверки

отдельных сборочных единиц ы деталей на соответствие технической

документации)

2 .  Данные о результатах контрольных замеров деталей у к а з а в  в табл, 1 -2

Таблица *

л
И

IМЯЛОЭДИЧИ-
{тояышй)

Члены комиссии 

Представители предприятия

Наименование дате лiawiiacnwiicmnc «ими-
проверяемый элемент \ выявленных 

{отступление 
"  *"*Iwr ' * и
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Таблша i

::ол:чес- ;Кси1Ичест-! Параметры, обнаружен-j Репенпя По результатам проверю: и за*,юрой деталей
тт-а дета ;но папа- Ikhs с отступ леавтаг j ------ ~ ---------- ** - ------- -  -»—   -----  — * —  -  ---------- - *

.метров, , ------------- r v —  -  -  -т Детали, возвращенные на ♦ Детали, забракованные окончательно
{проверен-(количеств % от взя- j---------тлзь> — ► -  т  ~ - -------------------- ~ ------ ------------ ~ -
i ti'jr n : cn T-fr̂ rtr :*гигг кя * ty>-: к'лгггтиргт^п. i ОТ РЭЯТЮС • тгллпгчрп'тяп - : ^  n * v  *<**»<»»♦

Г: ЗЯ
тчх на
ктховерку {ныл в 

{деталях
t

{во, щук {тых ка 
т fверку

j  ■ ___ !____

^ -{к о л и ч е ств о , f 
i пггук } 
i т

 ̂ от взятых 
на проверь

количество, 
тук

от взятых 
на прснерг;у

П р едседатель ксъосслог 

Члены ко’дгссиа 
Начальник ОТК

<к
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С П Р А В К А
о составе' РАБОТНИКОВ ОГК ЗАВСДА ________
ПО СОСТОЯНИЮ НА ; - ■ • 197 гада

(на период проверка)

Зэниыземэя
должность |ЬысйЗе'боедне-" 

I технич.
О б  И З О

среднее "7=9---XfTT Г̂=5----
М f кл *

в а н н е  
в <5 е v~o~

по
CT8TJ факт

^Гзйн* учатся
в ве
черней 
школе

в техни
куме

Начальник ОГК 
Замначальника
стк
Начальник НТК
Нзчэльалк 
т*£юро 4
Ст «инженер 
И н ж е н е р
Ст техник
Техник 
Сг «мастер 
И с т е р
Итого ИГР 

Контролер 6 р* 
Контролер У р, 
Контролер А р .

i

в ин
ституте

Со

'*
-9

?
W

ld
U

d
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4орма £3

с о л о ж у  ' Ш  л й м е и к ш и с  приоров ка завсле 
______ :____________  .____ п о -со сто йш  на в ?  г .

(ва день проварка)

Виды измерений

Измерение давленая
Рамеранае расходе 
и вместимостей
Измерение массы
йзиеоекяе механических 
свойств материалов
Измерение линейных рзз- 
меров я углов х )
Температура я тепловые 
измерения
Электрические и маг
нитные измерения
Редиотехжвческие я з -  
меранхя ;

1 OCqee 
коли*

' чество 
прибо
ров

лЭдлче-' 
[ сгво 
' обрави- 

зовзн- 
ных
линейно- 
угловых 
мер я 
измери
тельных 
прибо
ров, а?

ЪТОМ 
числе 
подвер
гнуто 
поовер
хе по- 

,к аэа- 
ший,
! ®*
1

TlpWatiaso 
годными 
к приме
нению,

ВТ

;:з чй ела ооре за з о ванн ых 
признано непригодными 
к измерению, пт
с истек- 'Нейс- 1 неверных
пая сро- прэз- по ре
ком про н ых зульта
верка там

проверки

..Всего \ %  от 
[призна- обрези- 
1но не- ! эовая- 
яригод-j нмх 
вымя

Q
i.

&
e

u
 9

=
r/

v
ic

, 
P

c
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С В л Л Б Н И Я
о п р о зз га т  ксгггрйтьньгх разборок иадвдд нд припри кии

П в р ■ о х
Количество проверок Выявлено

it ч Л ГГ d
Количество мероприятие 
по устранения выявлен
ных отклонениязаплани

ровано
провалено 
с оформле
нием актов

Ui M UU«
НЯЙ

разработано выполнено

ПроаедшиЯ г о д , 

ТекуашЯ год 

I  кв.

П х а .

0 кв.

IT кв. 1

г

Г*89шЛ конструктор 

Начали;** С",2
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Соответствие изделий требованиям современному 
техническому уровню 
не период прэворки

Наименование изделий 
основного производства

Основные втапы создания изделия

конструк
торская
докумен
тация

технолог
гическая
докумен
тация

подготов
ке произ
водства

произ
водство

I г 8 * 5

*

П р и м е ч а н и е *

-  Под "соответствием  современному техническому уровню* 
следует понимать продукцию, которая по своим технико-экономи
ческим показателям соответствует лучшим отечественным и миро
вым образцам или превосходит и х, должна быть конкурентоспо
собной нз вношкем рынке, иметь повышенные стабильные показа
тели качества,  соотв етствов ать стандартам (Т У ), учитывающим 
требОБзакя международных стандартов, обеспечивать экономи
ческую эффективность и удовлетворять потребности народного 
хозяй ства и населения страны*

-  В трэфу I  включаются все изделия основного производ
ств а зав ода ,  выпускаемые серийно к в виде самостоятельной  
поставки (на м о^ и т проверки)*

-  В графах £ - 5  указы вается "С оответствует современному 
техническому уровню" или "не соотв етствует современному тех
ническому уровню"*

-  При несоответствии современному техническому уровню 
указываются причины и мероприятия, направленные на их устра
нение*

-  При оценке соответстви я с*., еменноиу техническому 
уровню из стадии "подготовка производства" оценивается соот
ветствие материалов, полуфабрикатов, комплектующих изделий, 
ос на стк а,  средства испытаний и измерений требованиям кон
структорской и технологической документации*

-  При оценке соответстви я современному техническому 
уровню нз стадии "производство" оцениваются средстве произ
водство и квалификация производственного персонздв.

Главный инженер 
Гдэун-й конструктор
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Форш 21
< я * с т ы  о  p a s p a s o t t e  а а з а п / а х  о с д Ж и Ъ  х  г г р а м г с : с т  э ^ к с г б

(при проверке оааткого проаззодс*ьа)

'^ и м е я о з г а и е
сэдедий

}Ход:гчёстао разоаботаюса 
[изделий за послоетий год 
i пропел^»2 пятилетка л с 
{К&растаазкм атогсмг по го 
| деш те куге2 пятилетка
{после;Года текугеЯ пята- 
1ДНЯ'Л ( “ *™  *
{год i' 
t пороге j  
i^noa f
|ка

{лолгчестдо сердило осаоеншаг ;Зодучекяый эконснлчесгаЗ
[изде.чий за-аселадна;! год проаедаей ркгект за иосдед&гЛ год 
}пямлвтка а с караствиетм итогов ■-{протадпаЛ пяталетга а с
; s o  г а д а й  т е к у щ е й  п я т и л е т к а

летка

} 5 - л е Т |

I .

[После j Года текущей пятилетка 
j ДКПЙ |
«год ;— --------------------------
}  .п р о се  j
| д э е 2  \  
f‘ 5 -v » T $
! «  j

^нарасталгаа итогом по го- • 
;дам текущей пятилетка {
1̂ ч5елеТГ*“ — -  ~ — — — — «•* — j.

\1С™  пята лёт-;
\ г о д  !  ш  I
!проше!  ?
!д а а й  ! f
!о-лет{ j
< е т  ! i
J L - - I ___ __________ 1

]я;чакле
t

Председатель кокасскж 
Захидаректсра по кау*е
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Приложение 13 
]ре коме кдуе мое

Главному конструктору завода 

т . _________ _______________ ;_________ —  . ,

Прошу в 3 - х  дкевный срок к . _ 19 г . предста
вить' комиссии Главной инспекции по качеству продукции следующее 
сведения;

I*  Обеспечение производства конструкторской документацией на 
изделия по плану текущего года.

2 ,  Претензии к проектным организациям по качеству подученной 
доьтллентащш. Указать конкретные примеры*

3* Наличие и выполнение плана работ-службы надежности* 
Приложить копию плана.

4. Копия приме няешх форы обора к обработки данных о надеж
ности выпускаемой продукции и коадлоктующих изделий« Объем нмею-
w  йен информации *

5 . Дать сведения о выполнении плана-гробика по контрольным 
разборкам. Осуществление авторского надзора за  качеством продук
т а  (заполнить форгс I 7 приложения I I ) .

6 .  Выполнение предложений комиссии Главной инспекции по гл- 
чоетву, ШЛф ЛГИ по актам предыдущих проверок и плана оргтехме- 
розрияткй по ОГК.

По невыполненным предложениям представить объяснительную 
з а т о к у  о причинах их невыполнения.

7 .  Представит** сведения о соответствии выпускаемых изделий 
тробоьшБСЯ^ссврмепного технического уровня,

8. Заполнить 3©рди 16, 19 приложения II,

Председатель комиссии
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Приложена* 14 
(продокжвкке)

комиссии Главной инспекции. МВТ, ЛГН продскижтъ объясяятеды!?я 
тииску С указанием причин их невиполиешш.

Председатель комиссий
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’ПриложениеiS 
(продолжение)

3* Ленные по перспективному выделению финишного 
оборудований на 19 год* Заполнить форму 20 приложе
ния II*

4* Выполнение предложений комиссии Главной инспекции 
по качеству, МВТ * ЛГй по актам предадут проверок и плана 
оргтехмероприятий*

5, По невыполненным предложениям акта предыдущей 
проверки комиссии Главной инспекции,UBTt ЛГН представить 
объяснительную евписку о указанием причин их невыполнения

Председатель комиссия
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£1>еуАзрс?ь«яао11 a 

\т>;* гра̂ икон). ••,••••' • ;'
% ь ш  ъ л ъ щ г т п  eossS

J32SpoH 8 53888 0 $ 1 '*Ш % Х в 1 ? 2 й р ¥ .8 ~

1П1 ipISiisH # 4^»ндйгадм|^;
■ asfi2amHHpii:Ka^ ;; ,■/,• " .^ й

§|11Щ|11



PL1 РТМ26-#4Я -76 CrP /О/

ПрИЛОЖЯНЯЯ У ?  

i  * РеКОМАНДУ*M0*

Начальнику ОТК заводя 
т , _ _____________ __

Прощу в 3-х дневнкй срок к ___S*
ставить комиссии Главной инспекции по качеству продукция сдадуэдхв 
сведения;

1* Указать юмдяТикацдощшй рост работников. службы ОТК по 
сравнению с проливал годом,

, ■£• Количество работящих до* системе бездефектного проектярз- 
nuiaiH и изготовления продукт» л КСУК11

3. Претензии заводагл-поставивкам.
4. Количество о дд но временны* отступлений от требования тох- 

m ческой документации всего# » том числе по вине ОТК* ОГТ, 01Мет. 
ОТК. производства отдела снабжения

5. iЛнполиение предложений комиссии Штанной инспекция по
■ качеству продукции и мероприятий оргтехплава по ОТК. По невыпол
ненным преддожешшк по акту предыдущей проверки представить объяс
ните льну» записку о присинах их невыполнения,

й.; Обеспеченность контролеров ОТК завода измерительными сред- 
стнпыи* .предусмотренными технологическими процессами, а также 
образцами приборами (по данным 1Ш1 и Ш ) ,  

у, Г ап одни ть л,орму 3 приложения I I ,

Председатель коже сии
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