
С С С Р
НОРМАЛИ МАШИНОСТРОЕНИЯ

М Н  4 9 6 9 -6 3  — М Н  5010-63

ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ 
НА Ру ОТ 200 ДО 1000 кгс\сл£

КОНСТРУКЦИЯ и  РАЗМЕРЫ

ИЗДАТЕЛЬСТВО ГОСУДАРСТВЕННОГО КОМИТЕТА СТАНДАРТОВ, М ЕР 
И И ЗМ ЕРИ Т ЕЛ Ь Н Ы Х  ПРИ БО РО В СССР 

М О С К В А — 1964

испытания электроустановок
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Р а з м е р ы в  мм
ё

О б о з н а ч е н и я  г р у п п  с т а л и О т в е р с т и я
ч

лни
3
ел

О б о з н а ч е н и я
т р о й н и к о в -

в с т а в о к

П р о х о д ы
у с л о в н ы е

Dv x X
С х г ХМ ХФ хн D d rfi d.

d3

1
К

о
л

и
ч

ес
т

во
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я

ио
сО ,-4 fctco

о
■Ч-Н

o
n
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OT
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1 в в , с н В е с
кг

оsО)КX
Dг

о0

1
Д а в л е н и я  у с л о в н ы е Ру, KCCfCAl*

e(iO

-И
яа
С

с ъсо

I-32X6 200 250 320 200 46
100 50

4,15

II-32X6
32X6

320 400 500 320 50
32

65 4,55
он
р£я111-32x6 500 640 800 58 55 6,03

IV-32X6 640 800 1000 70
50

75 8,01
S

н"О
I-40X6 200 250 320 200 58 6 10 М14

3
42

по
65 25 5,62 <<с*

оэ■о
о
соМ-40Х6

320 — 400 500 — 70 75 60 7,69

40x6 — — 320 62 70 5,67
о
и
о
ш

о  о  
a  sq 
о  я

Ш-40Х6 500 640 800 70 40 75 7,69

1V-40X6 — 14,65

IV-40 X Ю 40X10 640 800 1000 85 10 18
М16

60 90
1,5 28

14,59
Н 5

■о 5
<< Я  я  ,

IV-40X15 40 X 15 15 28 4 68 150 70 14,51 | j= со 
s  П  
5Q Н

I-60X6 200 250 320 200 78 85 10,04
Р

*  §
ТП S

II-60X6 60 хб 320 400 500 320 85 6 10 М14 42 90 25 12,60 р
w я
3  Р

IV-60X6 — 640 800 1000 — 105 170
80

115 80 25,49
л
“О Чэ
£  ч;

1-60x10 200 250 320 200 78
3 150

85
70

10,02 Он

П-бОхЮ 60хЮ 320 400 500 320 85 55 10 18 60 90 10,79
to
о
о

IV-бОхЮ — 640 800 1000 — 105
М16

170 115 80
28

25,43 >1
о

1-60x15 200 250 320 200 78
150

85
70

9,95 о
о
о

11-60x15 60x15 320 400 500 320 85 15 28 68 90 10,74 | ??Г\>Г)
‘1V-60X15 — 640 800 1000 — 105 4 170 115 80 25,34 8to
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Р а з м е р ы  в мм Продолженив

О бозначения групп стали Отверстия
ч ч

J3но

О бозначения
тройников-

вставок

П роходы
условные

Dyx D 'y
С х г ХМ ХФ ХН D А di d2 нс»<уу

s  с

но
с
О

мно
с

1 В В , с h Вес
кг

s0)
5
<i>
2

Д авлен и я  условные Ру, кгс/см2 I s ч-Н Ч -И

к
о,
С

I-60X25 200 250 320 200 78
55 150

85
70

9,85

11-60x25
60x25

320 400 500 320 85
25

37 MI6
4

80 90 1,5 28 10.75

111-60x25 500 640 800
105

60
170 115

25 22

IV-60X25 640 800 1000 55 40 М20 95
80

2,0 36 25,02

1-70x6 200 250 320 200 90 65
170

100 15 99

11-70x6
7 0 x 6

320 400 500 320 105
6 10 М14 42

115
25

22.77

111-70x6 500 640 800 115 70
190

125 85 32,63

IV-70X6 640 800 1000 130 140 90 43,77

1-70x10 200 250 320 200 90 65
3 170

100
80

17,78

П -70хЮ
70x10

320 400 500 320 105
10 18 60 80

115 22,99

311-70x10 500 640 800 115 70
190

125 85 32,56

IV-70X Ю 640 800 1000 130 140 90 1,5 43,70

1-70x15 200 250 320 200 90 65
170

100
80

17,75

11-70x15
70x15

320 400 500 320 105
15 28

М16
68

115 28 22,96

111-70x15 500 640 800 115 70
190

125 85 32,47

IV-70X 15 640 800 1000 130 140 90 43,60

I-70X25 200 250 320 200 90 65
4 170

100
80

17,59

11-70x25
70x25

320 400 500 320 105
25

37 80 115 22,79

111-70x25 500 640 800 115 70
190

125 85 32,35

1V-70X25 640 800 1000 130 40 М20 95 140 90 2 36 43,29
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Р а з м е р ы  в мм Продолжение
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в с т а в о к

П р о х о д ы
у с л о в н ы е

D y x D 'y
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d 3

i
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, 

п

Д а в л е н и я  у с л о в н ы е  Р ^ ,  к г с / с м 2

I-90X6

90X6

200
—

250 320 200 115 85

6 10 М14

3

42

190 80
125 85

1,5

25

26,38

II-90X6 320 400 500 320 130
90

140 90 36,27 |

111-90x6
—

500 640 800
—

140
235 95

155 95 58,64

IV-90X6 640 800 1000 160
85

170 110 80,82

1-90x10

90x10

200
- -

250 320 200 115

10 18

М16

60

190 80
125 85

28

26,32

П-90ХЮ 320 400 500 320 130
90

140 90 36,21

111-90x10
—

500 640 800
—

140
235 95

155 95 58,57

IV-90X Ю 640 800 1000 160
85

170 ПО 80,74

1-90x15

90x15

200
—

250 320 200 115

15 28 68

190 80
125 85 26,29

11-90x15 320 400 500 320 130
90

140 90 36,18

111-90x15
— ■

500 640 800
—

140

4

235 95
155 95 58,48

IV-90X 15 640 800 1000 160
85

170 110 80,63

1-90x25

90x25

200
—

250 320 200 115

25
37 80

190 80
125 85 26,20

11-90x25 320 400 500 320 130
90

140 90 36,03

111-90x25
—

500 640 800
—

140
235 95

155 95 58,36

IV-90 х25 640 800 1000 160 85 40 М20 95 170 ПО 2 | 36 80,29

1-100x6

100x6

200
—

250 320 200 130

100 6 10 М14 3 42

190 80 140 90

1,5 25

31,72

11-100x6 320 400 500 320 140
235 95

155 95 53,14

ИМООхб
-

500 640 800
—

160 170 ПО 72,01

IV-ЮОхб 640 800 1000 180 250 100 190 120 105,23
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Р а з м е р ы  в мм П родолжение
*а<ън
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Д а в л е н и я  у с л о в н ы е  Р  , кг с/см2

1-ЮОхЮ

юохю

200
—

250 | 320 200 130

100
М16

3

60

190 80 140 90

1,5 28

31,67

IMOOxlO 320 400 1 500 320 140
10 18 235 95

155 95 53,09

ш-юохю
—

500 640 800 160

180

170 110 71,94

IV-100X ю 640 800 1000 250 100 190 120 105,15

1-100x15

100x15

200 250 320 200 130

15 28 68

190 80 140 90 31,63

11-100x15 320 400 500 320 140
235 95

155 95 53,04

111-100x15
—

500 640 800
—

160

180

4

170 110 71,84

IV-100X 15 640 800 1000 250 100 190 120 105,04

1-100x25

100x25

200

320
—

250 320 200 130

25
37 80

190 80 140 | 90 31,49

11-100x25 400 500 320 140
235 95

155 95 52,89

IIM00X25
—

500 640 800
—

160 170 110 71,70

1V-100X25 640 800 1000 180 40 М20 95 250 100 190 120 2 36 ] 104,69

1-125x6

125x6

200 250 320 200 160

120

6 10 М14

3

42

235 95 170 ПО

1.5

25

58,90

11-125x6 320 400 500 320 180 250

100

190
120

90,30

I1M25X6
—

500 640 800
—

195
285

210 136,96

1V-125X6 640 800 1000 220 240 140 187,64

1-125x10

125x10

200 250 320 200 160

10 18 М16 60

235 95 170 ПО

28

58,84

11-125x10 320 400 500 320 180 250

100

190
120

90,24

111-125x10
—

500 640 800
—

195
285

210 136,88

IV-125X10 640 800 1000 220 240 140 187,56
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Р а з м е р ы  в мм Продолжение

О б о з н а ч е н и я  г р у п п  с т а л и О т в е р с т и я
к;

J3
но

О б о з н а ч е н и я
т р о й н и к о в -

в с т а в о к

П р о х о д ы
у с л о в н ы е

° у х ° у
С Х Г Х М Х Ф Х Н D d d t d 2

d 3

но11ST

Ян
о

с
о  ^

Н
о

с
ОГл

1 в В , с h В е с
к г

Sй>
2
о2

Д а в л е н и я  у с л о в н ы е Р  , к г с/ см 2 I s
о
*Н

ст1̂

4 + 1

Я
а
С

1-125x15 200 250 320 200 160 235 95 170 1 1 0 58,80

11-125x15
125x15

320 400 500 320 180
15 28

О

68
250 190

120
90,18

111-125x15 500 640 800 195
285

100 210 136,77

IV-125 х  15 640 800 1000 220 М16 240 140 1,5 28 187,45

1-125x25 200 250 320 200 160 235 95 170 П О 58,64

11-125x25
125x25

320 400 500 320 180
120 25

37
4

80 250 190
120

90,00

111-125x25 500 640 800 195
285

100 210 136,61

IV-125X25 640 800 1000 220 40 240 140 187,08

1-125x32 200 250 320 200 160
43

М20 95 235 95 170 ПО 36 58,34

11-125x32
125x32

320 400 500 320 180
32

250 190
120

2 89,74

111-125x32 500 640 800 195 48
М22 6 115

210
38

135,96

IV-125x32 640 800 1000 220 55
285

240 140 186,46

1-150x6 200 250 320 200 195 210 120 100,68

II-150X6
150x6

320 400 500 320 220
6 10 М14 42

240 140
25

157,46

111-150x6 500 640 800 245
320

100 270 155 266,59

IV-150X6 640 800 1000 275
150 3

300 170
1,5

331,14

1-150x10 200 250 320 200 195
285

210 120 100,63

11-150x10
150X10

320 400 500 320 220
10 18 М16 60

240 140
28

157,40

111-150x10 500 640 800 245
320

270 155 266,50

IV-150X10 640 800 1000 275 300 170 331,05
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Р а з м е р ы  в мм П родолжение

О б о з н а ч е н и я  г р у п п  с т а л и О т в е р с т и я
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О б о з н а ч е н и я
т р о й н и к о в -

в с т а в о к

П р о х о д ы
у с л о в н ы е

° у х о ’у С х г Х М Х Ф х н D d 2̂
d3

tнооX

ан
о

с
о  _

' ч  -Н

Зйн
о

с
о  ,-г-

1 в Вг с h В е с
к г

г0)кXй>2
Д а в л е н и я  у с л о в н ы е Р у ,  к г с/ см 2

ч .
3  °X 03 -И

,5.
С

1-150x15 200 250 320 200 195
3 285

210 120 100,58

11-150x15
150x15

320 400 500 320 220
15 28 68

240 140 157,34

III-150X15 500 640 800 245
320

270 155 266,37

IV-150X15 640 800 1000 275 М16 300 170 1,5 28 330,92

1-150x25 200 250 320 200 195
285

210 120 100,44

11-150x25
150x25

320 400 500 320 220
150 25

37
4

80 240 140 157,15

111-150x25 500 640 800 245
320

270 155 266,14

IV-150x25 640 800 1000 275 40 300 170 330,5l|

1-150x32 200 250 320 200 195
43

М20 95
285

210 120 36 100,15

11-150x32
150x32

320 400 500 320 220
32 100

240 140 2 156,81

III-150X32 500 640 800 245 48
М22 6 115

270 155
38

265,44

IV-150X32 640 800 1000 275 55
320

300 170 329,84

1-200x6 200 250 320 200 245 270 155 196,15

11-200x6 200x6 320 400 500 275 6 10 М14 42 300 170 25 266,90

111-200x6 — 500 640 800 300 390 320 185 421,11

1-200ХЮ 200 250 320 200 245
195 3 320

270 155
1,5

196,09

11-200x10 200x10 320 400 500 275 10 18 60 300 170 266,73

1П-200ХЮ — 500 640 800 300 М16 390 320 185 28 420,94

I-200X15
200x15

200 250 320 200 245
15 28 68 320

270 155 196,03

11-200x15 320 400 500 — 275 300 170 266,68
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Р а з м е р ы в  мм Продолжение

Обозначения групп стали Отверстия
ч £ 

«J

Обозначения
тройников-

вставок

Проходы
условные
° у х ° у с х г х м ХФ Х Н D d 4, d,

d ,

ни0)V
а  С

но
ао ̂  sceo 
w o  
чз *Н

ВО
пOJE*

1 В в * С Л Вес
кг

2<иаа
2

Давления условные Р , кгс/см1
ао.
G

111-200x15 2 00x15 — 500 640 800 — 300 15 28 68 390 320 185 420,90

1-200x25 200 250 320 200 245
М16 320

270 155
1,5 28

195,85

11-200x25 20 0 x 2 5 320 400 500 275 25 37
4

80 300 170 266,54

Ш -200Х 25 — 500 640 800 300 390 320 185 420,70

1-200x32 200 250 320 200 245
43 М20 95 320

270 155
36

195,52

11-200x32 2 00x32 320 400 500 275 32 300 170 266,20

111-200x32 — 500 640 800 300 195 48 390 100 320 185 420,02

1-200Х40 200 250 320 200 245
М22 115 320

270 155
2 38

195,02

11-200x40 2 0 0 x 4 0 320 400 500 275 40 55 300 170 265,64

111-200x40 — 500 640 800 300 С 390 320 185 419,75

1-200x60 200 250 320 200 245
55 72 М27 145 320

270 155
46

193,79

11-200x60 20 0 x 6 0 320 400 500 275 300 170 264,46

111-200x60 — 500 640 800 300 60 82 м з о 170 390 320 185 2,5 52 417,61
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  тройника-вставки исполнения IV, D y 70 мм и £>у 15 мм, Р у 1000 кгс/см*, 
из стали группы ХФ:

Тройник-вставка IV-70 X 15-1000-ХФ М Н  5007—63
1. Материал — сталь марок: 20 по ГОСТ 1050—60; 18ХГ и ЗОХМА по ГОСТ 4543—61; Х18Н10Т и X17H13M3T по ГОСТ 

5632 — 61; 18ХЗМВ и 20ХЗМВФ по ГОСТ 10500—63.
2. Отклонения на размеры, не ограниченные допусками, — по 7-му классу точности ОСТ 1010.
3. Отклонения размеров необработанных поверхностей — по ГОСТ 7829—55.
4. Резьба — по ГОСТ 9150—59; допуски на резьбу — по 3-му классу точности ГОСТ 9253—59.
5. Отклонение центрального угла, стороны которого проходят через центры двух соседних резьбовых отверстий под ввертные 

шпильки, не должно превышать ±30'.
6. Разделка кромок под сварку — по МН 3559—62.
7. Остальные технические требования —■ по МН 5007—63.МН 5007-63

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293733/4293733897.htm

