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Монтаж наружных сетей канализации. ККТ-10.0-1. Карты тру­
довых процессов строительного производства. М., Стройиздат, 
1986 (Всесоюз. н,-и. и проект, ин-т труда в стр-ве Госстроя С С С Р ).

Данный комплект карт разработан трестами:
КТ-10.0-5.2-85 Ленинградоргстрой Главленинградстроя (190121, 

Ленинград, Набережная Мойки, 122);
КТ-10.0-5.8-85 Оргтехстрой Главмурманскстроя (г. Мурманск, 

ул. С. Перовской, 25/26);
КТ-2.1-11.1-85, КТ-10.0-27.3-85, КТ-10.0-27.4-85, КТ -10.0-27.5-85, 

КТ -10.0-30.7-85, КГ-10.0-5.9-85, КГ-10.0-5.10-85, КТ-10.0-5.335, 
КТ-10.0-5.4-85, КГ-10.0-2.4-85, КГ-10.0-5.5-85, КГ-10.0-27.1-85, КТ- 
10.0-27.2-85 — трестом Леноргинжстрой Главленинградинжстроя 
(196180, Ленинград, Загородный проспект, 27/21) под общим 
руководством В НИ ПИ труда в строительстве Госстроя СССР. 
При его подготовке был использован передовой опыт работы 
бригад трубоукладчиков УНР-398 треста Севзаптрансспецстрой 
Глав лени нградстроя, УНР-396, УНР-303 и УНР-299 треста Спец­
строй Главленинградинжстроя и СМУ-9 треста М урманск жил строй.

Карты трудовых процессов строительного производства явля­
ются основным документом, регламентирующим создание на 
стройках необходимых исходных условий для улучшения органи­
зации труда рабочих на научной основе.

Комплект карт предназначен для совершенствования организа­
ции труда бригад при монтаже наружных сетей канализации и мо­
жет быть использован непосредственно в строительных бригадах, 
при разработке ППР, ПОР и планов НОТ, при проведении школ 
передового опыта, при обучении рабочих по специальности и сту­
дентов в строительных институтах и техникумах.
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Ответственный за выпуск Л.М. Тереховкина
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ВВЕДЕНИЕ

Согласно нормативным и проектным данным, внедрение 
данного комплекта карт трудовых процессов позволит сокра­
тить затраты труда по сравнению с нормами ЕНиР*в среднем 
на 12,9%.

Это достигается за счет улучшения организации рабочего 
места, выполнения процессов поточно-расчлененным методом 
и применения усовершенствованных инструментов, приспособ­
лений и оснастки (траверсы с клещевыми захватами, инвен­
тарных вешек и визирок, стропов-захватов, съемных захватов, 
инвентарных обносок и др.).

Режим труда принят из условия оптимального темпа выпол­
нения трудовых процессов в соответствии с "Руководством 
по техническому нормированию труда рабочих в строитель­
стве". (М.: Стройиздат, 1977). Продолжительность отдыха 
составляет 10% от общего объема затрат труда. На подгото­
вительно-заключительные работы дано 4%.

Работы следует выполнять, полностью соблюдая правила 
техники безопасности и охраны труда рабочих согласно 
СНиП Ш-4-80.

*В некоторых картах данного комплекта экономическая 
эффективность принята ориентировочно, так как состав и ус­
ловия выполнения работ отличаются от предусмотренных 
ЕНиР.

ВНИПИ труда в строительстве Госстроя СССР
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РЫТЬЕ ТРАНШЕЙ 
ОДНОКОВШОВЫМ 

ЭКСКАВАТОРОМ, 
ОСНАЩЕННЫМ 

ОБРАТНОЙ ЛОПАТОЙ 
КТ-2.1-11.1- 85

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы
По К Т  По Е Н и Р

В ы р а б о т к а  на 1 чел.-день, м^  гр у н т а  2 ,4 8  2 ,2 8
З а т р а т ы  тр у д а  на 100  м ^  грунта ,  чел.-ч 3,21 3 ,5 2

И С П О Л Н И Т Е Л И
М а ш и н и с т  э к с к а в а т о р а  V I  р а зр яд а  (М ) 
П о м о щ н и к  м а ш и н и с т а  v  р а зряда  (П)

И Н С Т Р У М Е Н Т ,  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я ,  И Н В Е Н Т А Р Ь ,  М Е Х А Н И З М Ы  
Э к с к а в а т о р ^ о б о р у д о в а н н ы й  о б р а т н о й  ло патой ,  с к о в ш о м  в м е с т и м о ­
ст ью  0 ,6 5  м^
В и з и р к а  х о д о в а я  и н вентарная  
Л о п ата  ш т ы к о в а я  
Л о м  м о н т а ж н ы й  
М о л о т о к  с л е с а р н ы й  
К у в а л д а  м а с с о й  5 к г

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
в ы р о в н я т ь  б у л ь д о з е р о м  п о в е р х н о с т ь  г р у н та  в п редела х  п о л о с ы  

д в и ж е н и я  э к с к а в а т о р а  по о си  тр ан ш еи ;
з а к р е п и т ь  на м е с тн о с ти  г р а н и ц ы  транш еи  и ее ось  с у с т а н о в к о й  

к о л ы ш к о в  через к а ж д ы е  1 0 — 15 м ;
ра зо б р а ть  д о р о ж н о е  п о к р ы т и е  (при  наличии  его) ; з а к р е п и т ь  

к о л ы ш к а м и  оси  д в и ж е н и я  э к с к а в а т о р а  через к а ж д ы е  20  м ;  от- 
ш у р ф о в а т ь  д е й с т в у ю щ и е  к о м м у н и к а ц и и  и у с т а н о в и т ь  з н а к и ;  

у с т а н о в и т ь  в р е м е н н ы е  в о д о о т л и в н ы е  л о т к и ;
у с т а н о в и т ь  по н и в е л и р у  на б р о в к е  тр ан ш еи  о б н о с к и  с  у ч е т о м  

з ад а н н о го  у к л о н а  т р у б о п р о в о д а  и з а к р е п и т ь  и х  на р а с с т о я н и и  
не более  5 0  м  д р у г  о т  д р у га .



О п е р ац и я П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  процесса , мим
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П р о д о л ж и
тельность
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м и н

З а т р а т ы  
труда ,  
чел .-мин

У с т а н о в к а  э к с к а в а т о р а  в забое  
( р и с . 1)

Р а з р а б о т к а  г р у н т а  и о ч и с т к а  
к о в ш а  (рис. 2, рис. 3, рис. 4, 
рис. 5)

П е р е м е щ е н и е  э к с к а в а т о р а  в 
п ро ц е с се  р а б о ты

И т о г о  на 100  м 3  гр у н т а

0 ,5 1,0

193 ,0
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Описание операций

М устанавливает экскаватор по размеченной колышками оси движения и подъезжает к забою. П следит за правильностью установки экска­
ватора в забое и в случае необходимости подает команды М  о перемещении экскаватора.

М отрывает траншею в четыре этапа. Толщина стружки грунта должна обеспечивать наполнение ковша "с шапкой" при наименьшей длине 
рабочего хода рукояти, поэтому М не полностью выдвигает рукоять, увеличивая усилие резания и толщину стружки. Угол между рукоятью  
и вертикалью должен быть не менее 10°. Поднимая из траншеи заполненный ковш, М прижимает рукоять к стреле и одновременно повора­
чивает стрелу в сторону разгрузки. Угол поворота стрелы не должен превышать 90°. М производит разгрузку ковша одновременно с пово­
ротом стрелы путем выдвижения рукояти до предельного положения без остановки ее движения или при незначительном уменьшении скорос­
ти поворота. М производит поворот экскаватора одновременно с поворотом путем выдвижения рукояти до предельного положения без оста­
новки ее движения или при незначительном уменьшении скорости поворота. Поворот экскаватора М производит одновременно с опусканием  
ковша в траншею. М выравнивает дно траншеи наибольшим выдвижением рукояти. П по установленным колышкам следит за правиль­
ностью разработки траншеи, а также вместе с трубоукладчиками по визиркам определяет отметки дна траншеи.

В случае необходимости (для выравнивания дна траншеи) М  перемещает экскаватор на 0,5 м в сторону оси траншеи. П очищает путь экс­
каватора от камней.
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УСТРОЙСТВО 
ТИПОВЫХ СБОРНЫХ 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
КОЛОДЦЕВ 

.ДИАМЕТРОМ 1500 ММ 
КТ-10.0-27.3- 85

V '

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

В ы р аботка  на 1 чел.-день, колодцев  
Затраты  труда на один колодец , чел.-ч

По К Т  По Е Н и Р  
0,97 0,72
8,25 11 ,04

И С П О Л Н И Т Е Л И  
Т р у б о у к л а д ч и к  IV разряда (ТЗ) 
Т р у б о у к л а д ч и к  III разряда (Т2) 
Т р у б о у к л а д ч и к  II разряда (Т1)

И Н С Т Р У М Е Н Т , П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я . И Н В Е Н Т А Р Ь , М Е Х А Н И З М Ы  
Кран автом обильны й  гр узоподъем ностью  5 т 
Строп  четы рехветвевой  гр узоподъем ностью  4 т, длина ветвей 
3150 м м
Строп  д вухветвевой  грузоподъ ем ностью  2,5 т, длина ветвей 
2500 м м  
Захват  съ ем ны й
Лестница для сп у ска  в к о тл о ван  и колодец  
Визирка  ходовая  больш ая с н о ж кой  
М о сти к  переносной инвентарный 
Ларь для ин струм ентов  
В е ш ка  инвентарная 
Противень стальной для раствора 
Лопата ш ты ко вая  
Лопата подборочная 
Л о м  м онтаж ны й  
Кувалда  массой  5 к г  
К о н о п атки  №№ 4, 9 
М о л о то к  слесарны й 
Кельма
Т р ам б о вка  деревянная 
Шаблон деревянны й 
Ведро
П о л утер о к  2

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
о ткр ы ть  котлован  с недобором  грунта  до проектной  о тм е тки  

на 8 —10 см ;
обеспечить водоотлив  из котлована;
установить по нивелиру две инж енерные обн о ски  с учетом  

заданного п р ое ктом  у кл о н а  л о тко в  и закрепить и х  на расстоянии  
35—40  м  друг от друга;

закрепить ось колодца  и установить  веш ки ;
складировать  в рабочей зоне ж елезобетонны е элементы  к о л о д ­

цев, очистив их от грязи  и наплы вов бетона;
доставить на рабочее место ин струм ен ты  и приспособления.
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Операция Продолжительность процесса, мин

20 40 60 80 100 120 140 160 180

П родолж и­
тельность
операции,
мин

Затраты 
труда, 
чел.-мин

Зачистка дна котлована и уст­
ройство щебеночной подготов­
ки следующего колодца 
(рис. 1)

Установка и вы верка  ло тко во  
го блока (рис. 2 — 5)

щ

Т1
I

Т2

Т З

29

5

2 1

34

63

Заделка с ты ко в  труб в к о л о д ­
це (рис. 6)

24

29
53

Монтаж железобетонных ко 
лец (рис. 7— 9)

70 210

Установка стальной лестницы 
(рис. 10) а 19

45
83

Установка лю ка 26 52

Итого на один колодец 495



Описание операций

)---------------------------------------- ------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
Т1 лопатой вычищает дно котлована под колодец и забивает четыре колышка по углам котлована. Т1 и Т2 определяют по визирке величину 
срезки грунта и высоту маячных колышков. Т1, находясь на бровке траншеи, лопатой подает щебень в котлован, после спускается в котло­
ван, где разравнивает и уплотняет щебень по уровню маячных колышков.

Машинист устанавливает кран на расстоянии одного метра от бровки котлована, поворачивает стрелу к лотковому блоку и опускает крюк. 
Т1 надевает кольцо четырехветвевого стропа на крю к крана, цепляет крюки стропа за монтажные петли блока и подает команду машинисту 
поднять блок. Машинист крана приподнимает блок на 0,5 м и, убедившись в надежности строповки, направляет его в котлован. Т1 руково­
дит спуском блока. На расстоянии 0,5 м от основания машинист приостанавливает спуск. Т2  и ТЗ, находясь в котловане, принимают и ус­
танавливают блок на основание, ориентируясь по боковой выноске и провешенной линии трассы. После этого ТЗ устанавливает нож*су хо­
довой визирки на дне лоткового блока у входной, а затем у выходной сторон. Т1, находясь у неподвижной визирки, следит за тем, чтобы 
верх ходовой визирки находился на линии визирования. При необходимости Т1 подает команду машинисту крана поднять или опустить 
блок, а Т2 — срезать или подбить щебень под блоком, а также сдвинуть его в нужную сторону.

Т2 после прокладки труб с обеих сторон лотка скручивает пеньковую просмоленную прядь в жгуты диаметром, несколько превышающим 
зазор между лотком и трубой, и законопачивает с входной стороны зазор на глубину 60 м м , поочередно вынимая деревянные клинья, заби­
тые при укладке труб. Затем, установив противень с асбестоцементным раствором о коло, лоткового блока, Т2  набивает кельмой раствор 
в кольцевой зазор по направлению снизу вверх и уплотняет его чеканкой. ТЗ аналогично заделывает стык на выходе. После заделки стыков 
Т2 и ТЗ по деревянному шаблону размечают на поверхности лоткового блока положение железобетонного кольца.

Т2 и ТЗ устанавливают противень с раствором у  лоткового блока и кельмами расстилают раствор слоем толщиной в 2 см на размеченной 
поверхности лоткового блока. Машинист крана поворачивает стрелу к железобетонному кольцу и опускает крюк. Т1 надевает кольцо двух- 
ветвевого стропа на крю к, вставляет в монтажные отверстия железобетонного кольца съемные захваты, цепляет за них крюки стропа и по­
дает команду машинисту крана поднять кольцо. Машинист крана приподнимает кольцо на 0,5 м и, убедившись в надежности строповки, 
поворотом стрелы направляет его к котловану. Т1 руководит спуском кольца. На расстоянии 0,5 м от лоткового блока машинист крана 
приостанавливает спуск. Т2  и ТЗ, отцентровав кольцо по разметке, устанавливают его на растворную постель. Затем полу терками затирают 
шов с наружной стороны и раствором заделывают монтажные отверстия. Второе кольцо с железобетонным перекрытием и регулировочные 
кольца устанавливают аналогично.

" ■ , м

ТЗ по инвентарной лестнице спускается в колодец. Т2, находясь на железобетонном перекрытии колодца, принимает от Т1 стальную лестницу 
и через отверстие в перекрытии спускает ее в колодец. ТЗ принимает лестницу, устанавливает ее в проектное положение на верху лоткового  
блока и забивает анкерные стержни в шов между лотковым блоком и железобетонным перекрытием. Затем Т2 на веревке опускает в коло­
дец ведро с раствором. ТЗ принимает ведро и полутерком затирает изнутри швы. ТЗ поднимается наверх и вынимает инвентарную лестницу.

Т2 кельмой расстилает раствор на регулировочном кольце, а затем вместе с Т1 с переносного мостика надвигает по доскам на регулировочное 
кольцо стул люка и устанавливает его на раствор. Т1 и Т2  вручную устанавливают кры ш ку люка.





МОНТАЖ СБОРНОГО 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННОГО 

КОЛОДЦА 
ДИАМЕТРОМ 1000 ММ 

КТ-10.0-27.4-85

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы
П о  К Т  П о  Е Н и Р

В ы р а б о т к а  на 1 чел.-день, к о л о д ц е в  1,3 1,0
З а тр а ты  т р у д а  на оди н  к о л о д е ц ,  чел.-ч 6 ,15  8 ,0 0

И С П О Л Н И Т Е Л И  
Т р у б о у к л а д ч и к  IV  р а зряда  (Т1) 
Т р у б о у к л а д ч и к  Ш ра зряда  (Т2) 
Т р у б о у к л а д ч и к  II р а зряда  (ТЗ )

О гр а ж д а й  м е с т о  р а зр а б о т к и  
гр ун та .

И Н С Т Р У М Е Н Т ,  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я ,  И Н В Е Н Т А Р Ь ,  М Е Х А Н И З М Ы  
Кран  а в т о м о б и л ь н ы й  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  6 т 
С тр о п  ч е ты р е х в е тв е в о й  
С тр о п  д в у х в е т в е в о й  
С ъ е м н ы е  з а х в а ты  
Л е с тн и ц а  п ри ста вн ая  
В и з и р к а  х о д о в а я  
Л о п ата  п од б о р очн ая  
К е л ь м а
Т р а м б о в к а  д ер евян н ая  
Л е с тн и ц а  для  с п у с к а  в к о т л о в а н  
П о л у т е р о к  д е р е в я н н ы й  ~
Я щ и к  для  р а с тв о р а  в м е с т и м о с т ь ю  0 ,25  
М о с т и к  п ерен осн ой  
Л ар ь  для и н с т р у м е н т о в  
П р о т и в е н ь  стальн ой  для  ра створа  
К у в а л д а  м а с со й  3 к г  
В е д р о  для  р а створа  
К о н о п а т к и  с тальн ы е  № 4, 9 
М о л о т о к  сл е с ар н ы й  
Ч е к а н к а

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
о тр ы ть  к о т л о в а н  с н е д о б о р о м  гр у н та  до п р о е к т н о й  о т м е т к и  на 

8 — 10 с м ;
обеспечить  в о д о о т л и в  из к о тл о в ан а ;
у с т а н о ви т ь  по н и в е л и р у  две  и н ж ен е р н ы е  о б н о с к и  (на р а с с т о я ­

нии  3 5 —4 0  м )  с у ч е т о м  з ад а н н о го  п р о е к т о м  у к л о н а  л о т к о в ;  
з а к р е п и т ь  оси  к о л о д ц а ;
с к л а д и р о в а т ь  в рабочей зоне  ж е л е зо б е то н н ы е  э л е м е н ты  к о л о д ­

ца и очи с ти ть  и х  о т  гр я зи  и н а п л ы в о в  бетона; 
п о д г о т о в и т ь  и н с т р у м е н т ы  и п р и сп о со б л ен и я .

CSI CN 
СМ 

чт см см



Операция Продолжительность процесса, мин

20 40 60 80 100 120

Продолжи
тельность
операции,
мин

Затраты 
труда, 
чел.-мин

Зачистка дна котлована; устрой 
ство щебеночной подго товки

11

6
28

Установка и вы верка  л о тк о в о го  
блока колодца (рис. 1— 3)

2 1

16

53

Заделка труб в стенах л о тко в о го  
блока колодца (рис. 4)

15

39

Монтаж отдельных колец к о л о д ­
ца (рис. 5)

48

42

132

Установка лестницы и люка 39 117

Итого на один колодец диаметром 1000 м м 369
10



Описание операций

Т2 подборочной лопатой зачищает дно котлована под основание колодца, забивает по углам котлована четыре колышка и разравнивает 
щебень. Т1, Т2, ТЗ определяют по визирке отметки дна котлована, высоту маячных колыш ков и отметки верха щебеночного основания. 
Т2, находясь на бровке, лопатой подает щебень в котлован. После этого спускается в котлован и деревянной трамбовкой уплотняет щебень.

Машинист крана устанавливает кран на расстоянии около 1 м от бровки котлована, направляет стрелу к лотковому блоку и опускает крюк. 
Т1 надевает кольцо четырехветвевого стропа на крюк крана, цепляет крюки стропа за монтажные петли блока и подает машинисту ^>ана 
команду поднять блок. Машинист крана приподнимает блок на 0,5 м и, убедившись в надежности строповки, по команде Т1 направляет 
его к котловану. Т2 и ТЗ находятся в котловане на безопасном расстоянии. Машинист крана приостанавливает спуск блока на высоте 0,5 м 
от щебеночной подготовки. Т2 и ТЗ подходят к лоткам блока и, ориентируясь по провешенной оси трассы, устанавливают блок на основа­
ние, совмещая середину лотков с осью трассы. Т2 устанавливает ножку ходовой визирки на дно лоткового блока с двух сторон. Т1, находясь 
у неподвижной визирки, следит за тем, чтобы верх ходовой визирки находился на линии визирования. Т1 подает при необходимости коман­
ду машинисту крана приподнять блок, а Т2 и ТЗ выровнять положение блока, подбивая или срезая под ними щебень.

Т2 и ТЗ скручивают пеньковую прядь в жгуты диаметром, несколько превышающим зазор между лотком и трубой, а длиной,равной 1,3 
длины окружности трубы, и законопачивают зазор между лотком и трубой. При этом поочередно выбивают деревянные клинья, установлен­
ные при укладке трубы. Последовательность укладки жгута показана на рисунке. Машинист крана по команде Т1 подает в котлован ящик 
с цементным раствором. Т2 и ТЗ устанавливают ящ ик, подборочными лопатами раскладывают раствор на противни, располагают их у стыка 
и кельмой набивают раствор в кольцевой зазор по направлению снизу вверх, уплотняя его в стыке чеканкой.

Т2 и ТЗ устанавливают ведра с раствором у лоткового блока и кельмами укладывают раствор слоем толщиной 2 см на поверхности лотко­
вого блока по контуру. Машинист крана, по команде Т1, направляет стрелу к железобетонному кольцу и опускает крюк. Т1 надевает кольцо 
двухветвевого стропа на крюк, вставляет в монтажные отверстия железобетонного кольца съемные захваты, цепляет их крюками стропа и 
подает команду машинисту крана поднять кольцо. Машинист крана приподнимает кольцо на 0,5 м и, убедившись в надежности строповки, 
направляет его к котловану. Т1, находясь на бровке, руководит спуском кольца. Машинист крана останавливает спуск кольца на высоте 
0,5 м от лоткового блока. Т2 и ТЗ, отцентровав кольцо по контурам лоткового блока, устанавливают его на раствор, а затем затирают 
швы полуторками и заделывают монтажные отверстия цементным раствором. Аналогично устанавливаются остальные кольца, железобетон­
ное перекрытие и кольцо.

Т1 и Т2 вручную устанавливают переносной инвентарный мостик между бровкой котлована и плитой перекрытия колодца. Т2, установив 
инвентарную лестницу в колодце, спускается по ней вниз. Т1, находясь на железобетонном перекрытии, принимает от ТЗ стальную лестницу 
и через отверстие в перекрытии опускает ее в колодец. Т2 устанавливает лестницу в проектное положение (на верх лоткового блока), заво­
дя анкерные стержни в швы между кольцами, а Т1 закрепляет анкерные стержни в шве между опорным кольцом и перекрытием колодца. 
ТЗ накладывает раствор в ведро, которое опускает на веревке его в колодец. Т2  заделывает раствором швы изнутри колодца, после чего 
поднимается наверх и убирает инвентарную лестницу. Т1 накладывает раствор в ведро, подносит ведро к отверстию в перекрытии и устраи­
вает постель для обоймы люка, раскладывая кельмой раствор на опорном кольце. Т1 и ТЗ по доскам на переносном мостике надвигают 
обойму люка на опорное кольцо и устанавливают ее на раствор, а на нее укладывают кры ш ку люка.
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С х е м а  о р га н и за ц и и  р або ч е го  м е ста  
а — п о д г о т о в и т е л ь н ы е  р а б о ты  и у с ­
т а н о в к а  л о т к о в о г о  б л о к а ;  б — у с т а ­
н о в к а  о т д е л ь н ы х  к о л е ц ;  в — у с т а н о в  
к а  л е с т н и ц ы  и л ю к а  
Т 1 , Т 2 , Т З  - р абочие  м е с та  т р у б о у к ­
л а д ч и к о в

Л



МОНТАЖ СБОРНОГО 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННОГО 

КОЛОДЦА 
ДИАМЕТРОМ 1500 ММ 

КТ-10.0-27.5-85

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

В ы р а б о т к а  на 1 чел.-день, к о л о д ц е в  
З а тр а ты  тр у д а  на оди н  к о л о д е ц ,  чел.-ч

П о  К Т  П о  Е Н и Р  
1,02 0,73 
7 ,85  1 1 ,0 0

И С П О Л Н И Т Е Л И  
Т р у б о у к л а д ч и к  IV  р а зряда  (Т 1) 
Т р у б о у к л а д ч и к  III р а зр яд а  (Т2) 
Т р у б о у к л а д ч и к  II р а зряда  (ТЗ)

И Н С Т Р У М Е Н Т ,  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я ,  И Н В Е Н Т А Р Ь ,  М Е Х А Н И З М Ы  
Кран  а в т о м о б и л ь н ы й  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  6 т К С -2 5 6 1  Е 
С тр о п  ч е ты р е х в е тв е во й
С ъ е м н ы е  з а х в а ты  2
Л е стн и ц а  п ри ставная  
В и з и р к а  х о д о в а я
Л оп ата  п о д б о р о ч н а я  2
К е л ь м а  2
Т р а м б о в к а  д ер евян н ая  
Л естни ца  для  с п у с к а  в к о т л о в а н
П о л у т е р о к  д е р е в я н н ы й  2
Я щ и к  для  р а створа  в м е с т и м о с т ь ю  0 ,25  м^
Л арь  для  и н с т р у м е н т о в  
М о с т и к  перен осн ой  
К у в а л д а  м а с со й  3 к г  
В е д р о  для  р а створа

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
о т р ы т ь  к о т л о в а н  с н е д о б о р о м  гр у н та  до п р о е к т н о й  о т м е т к и  на 

8 — 10 см ;
обеспечить  в о д о о т л и в  из к о тл о в а н а ;  
з а кр е п и ть  оси  к о л о д ц а ;
у с та н о ви ть  по н и в е л и р у  две  и н ж е н е р н ы е  о б н о с к и  на р а с с т о я ­

нии 3 5 —4 0  м  д р у г  от  д р у г а  с у ч е то м  п р о е к т н о г о  у к л о н а  л о т к о в ;  
завезти  в р а б о ч ую  з о н у  ж е л е зо б е т о н н ы е  э л е м е н ты  к о л о д ц а ;  
п о д го т о в и т ь  и н с т р у м е н т ы  и п р и сп о со б л е н и я .



О п е р а ц и я П родолж ительность  процесса, м ин

20
--------------- 1-------

4 0 60 8 0 100 120 1 4 0

П р о д о л ж и ­
тельн о сть
оп ераци и ,
м и н

За траты  
труда , 
чел .-мин

З а ч и с т к а  дна  к о т л о в а н а  {рис. 1) 12 24

У с т р о й с т в о  щ еб е н о ч н о й  п о д г о ­
т о в к и  (рис. 2)

У с т а н о в к а  и в ы в е р к а  н и ж н е го  
л о т к о в о г о  б л о к а  (рис. 3, 4)

У с т а н о в к а  и в ы в е р к а  в е р х н е го  
л о т к о в о г о  б л о к а

М о н т а ж  о т д е л ь н ы х  к о л е ц  к о ­
лодца

У с т а н о в к а  л е с тн и ц ы  и л ю к а

ТЗ

щ

=

J_ _ _ _ L

16

28

20

18

5 2

39

60

6 0

5 4

156

117

И т о г о  на од и н  к о л о д е ц  д и а м е т р о м  1 5 0 0  м м

14
471



Описание операций

Т2 подборочной лопатой зачищает дно котлована, срезая неровности и засыпая углубления. Т1 и Т2 определяют отметки дна котлована по 
визирке. Т2  забивает четыре маячных колышка в углах котлована, высоту которых Т1 и Т2 также определяют по визирке.

ТЗ, находясь на бровке котлована, подборочной лопатой подает щебень. Т2 и ТЗ разравнивают его лопатами и уплотняют деревянной трам­
бовкой, ориентируясь по верху маячных колышков. Т2  проверяет отметку щебеночной подготовки по ходовой визирке вместе с Т1, находя­
щимся у неподвижной визирки.

Машинист крана устанавливает кран на расстоянии не менее чем 1 м от бровки котлована, направляет стрелу к лотковому блоку и опускает 
крюк. Т1 надевает кольцо четырехветвевого стропа на крю к крана, цепляет крюки стропа за монтажные петли блока и подает машинисту 
крана команду поднять блок. Машинист крана приподнимает блок на 0,5 м и, убедившись в надежности строповки, направляет его в котло­
ван. Т1, находясь на бровке котлована, руководит спуском блока, а Т2 и ТЗ находятся в котловане на безопасном расстоянии. На расстоя­
нии 0,5 м от подготовленного основания машинист крана приостанавливает спуск блока. Т2 и ТЗ принимают и устанавливают блок на основа­
ние, ориентируясь по боковой выноске и провешенной линии трассы. Т2 устанавливает ножку ходовой визирки на дне лоткового блока 
у входной, а затем у  выходной стороны. Т1, находясь у неподвижной визирки, следит за тем, чтобы верх ходовой визирки находился на ли­
нии визирования. При необходимости Т1 подает команды машинисту крана приподнять блок, а Т2 и ТЗ  срезать или подбить щебень под 
блоком или сместить его в нужную сторону. После установки Т2 и ТЗ расстроповывают блок. По команде Т1 машинист крана опускает в 
котлован ящ ик с раствором. Т2 и ТЗ  устанавливает ящ ик рядом с блоком, затем кельмами равномерно раскладывают раствор по поверх­
ности блока слоем толщиной 2 см.

Т1 цепляет ветви -стропа за монтажные петли верхнего блока и дает машинисту крана команду поднять блок. Машинист крана приподнимает 
блок на 0,5 м и, убедившись в надежности строповки, направляет его к котловану. Т1, находясь на бровке котлована, руководит спуском  
блока. На расстоянии 0,5 м от уложенного нижнего блока машинист крана прекращает спуск верхнего. Т2 и ТЗ подходят с двух сторон к 
блоку и ориентируют его так, чтобы выступ верхнего лоткового блока совпадал с пазом нижнего, а затем устанавливают верхний блок 
на раствор заподлицо с боковыми поверхностями нижнего блока. Расстропив блок, Т2 и ТЗ полутерками затирают швы с наружной стороны.

Т2 и ТЗ кельмами расстилают по поверхности блока в месте установки кольца раствор слоем толщиной 2 см. Т1 надевает кольцо двухвет- 
вевого стропа на крю к, в монтажные отверстия кольца вставляет съемные захваты, цепляет за них крюки стропа и подает команду маши­
нисту крана поднять кольцо. Машинист крана приподнимает кольцо на 0,5 м и, убедившись в надежности строповки, поворотом стрелы 
направляет кольцо в котлован. Т1 руководит спуском кольца, находясь на бровке котлована. На расстоянии 0,5 м от лоткового блока маши­
нист крана прекращает спуск кольца. Т2  и ТЗ подходят с двух сторон к  кольцу, центрируют его по монтажным петлям, выполняющим роль 
фиксатора и устанавливают на раствор. Аналогично устанавливают остальные железобетонные кольца, железобетонное перекрытие и опор­
ное кольцо колодца.

Т2 устанавливает инвентарную лестницу и по ней спускается в колодец. Т1 и ТЗ  вручную устанавливают переносной инвентарный мостик 
между бровкой котлована и плитой перекрытия колодца. Затем Т1 и Т2 подносят к отверстию стальную лестницу. Т1, находясь на железо­
бетонном перекрытии, опускает лестницу через отверстие в колодец. Т2  принимает лестницу и устанавливает ее в проектное положение на 
поверхность лоткового блока, заводя анкерные стержни в швы между кольцами, и полутерком затирает раствор, выдавленный из швов. 
Затем Т2 поднимается по лестнице, выходит из колодца и вынимает инвентарную лестницу. Т1 кельмой раскладывает раствор на опорном 
кольце. Т1 и ТЗ  по доскам на переносном мостике надвигают обойму люка на опорное кольцо и устанавливают ее на раствор. На обойму 
укладывают кры ш ку люка. _________________________
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J U U I

С хе м а  организации  рабочего  м еста
а — у с та н о в к а  ниж него  л о т к о в о го  б л о ка ; б — у ста н о в к а  верхнего  
л о т к о в о го  б л о ка ; в — м он таж  ко лец  колод ца ; г — м он таж  лест­
ницы  и л ю ка
Т1 , Т2 , Т З  — рабочие м еста  т р у б о у к л а д ч и к о в

Рис. 2



УСТРОЙСТВО БЕТОННОЙ
подготовки

И ЖЕЛЕЗОБЕТОННОГО 
ОСНОВАНИЯ 

ПОД БЕЗНАПОРНЫЕ ТРУБЫ 
ДИАМЕТРОМ 2000 ММ 

КТ-10.0-30.7- 85

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

В ы р аб о тк а  на 1 чел.-день, бетона
Затраты  труда на 100 м  основания  
(66,4 м 3  б е то н а ) , чел.-ч

По К Т  П о  Е Н и Р
6,0  5 ,3

88,0  98 ,8

И С П О Л Н И Т Е Л И
Т р уб о у к л а д ч и к и  III разряда <Т 1, Т2) 
Т р уб о у к л а д ч и к и  II разряда (ТЗ, Т4)

И Н С Т Р У М Е Н Т ,  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я ,  И Н В Е Н Т А Р Ь ,  М Е Х А Н И З М Ы
Кран а вто м об ильн ы й  К-64
Вибратор  поверхно стны й  ИВ-2
Бадья в м е с ти м о с тью  0,8 м'* для бетонной  смеси
В и зи р ка  ходовая  
Строп  четырехветвевой
О б н о с к а  для и нж енерны х  сетей 2
Кувалда  массой  3 к г  3
М о л о то к  слесарный 
Рулетка  РС-10
Лопата подборочная 3
О с тр о гу б ц ы
О палубочны е  щ и ты  ра зм ер о м  4 0 00x350  м м  20
А н к е р ы  деревянные  длиной  500  м м  200
Распорки  деревянные  длиной  300 м м  200
Колья  длиной  300 м м  100

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
отрыть  траншею до проектной  о тм е тки ;  
зачистить дно траншеи вручную ; 
закрепить  оси трассы стальн ы ми  ш ты р я м и ;
установить  по нивелиру  неподвиж ные ви зи рки  по оси трассы 

с учетом  заданного п р о е к т о м  у кл он а ;
завезти опалубочны е  щ иты  и арматурны е  кар ка сы  в рабочую  

зону;
п од готовить  и н стр ум ен ты  и приспособления .
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Итого на 10 м основания (6,64 бетона) 528



Описание операций

Т1 и Т2 от закрепленной стальными штырями оси трассы рулеткой размечают контуры бетонной подготовки и забивают кувалдами через 
каждые 4 м разметочные колья. ТЗ, находясь на бровке траншеи, подает опалубочные щиты Т4, который раскладывает их вдоль оси тран­
шеи с двух сторон.

Т1 и ТЗ устанавливают опалубочные щиты вплотн ую  к  ра зм еточны м  кольям и кувалдами осаживают щиты, заглубляя их вровень с  землей. 
Т2 с внешней стороны опалубки кувалдой забивает в землю деревянные анкеры, а Т4 устанавливает на гвоздях деревянные распорки, один 
конец которых упирается в анкер, а другой в верх опалубки (по две распорки на щит опалубки).

Т1 устанавливает ножку ходовой визирки с внутренней стороны деревянной опалубки поочередно у четырех разметочных кольев, а Т2, на­
ходясь у неподвижной визирки, следит, чтобы верх ходовой визирки находился на линии визирования. На зафиксированном уровне верха 
бетонной подготовки ТЗ вбивает в щиты опалубки гвозди. Т4 по гвоздям натягивает тонкую стальную -у. Верх железобетонного
основания размечается аналогично.

Т1 стропит бадью с бетонной смесью и подает машинисту крана команду опустить ее в траншею. ТЗ открывает затвор бадьи и бетонная смесь 
высыпается в опалубку. Затем ТЗ и Т4 лопатами разравнивают бетонную смесь,при необходимости перекидывая ее, и одновременно следят, 
чтобы образующая поверхность была примерно на 2 см выше размеченного на щитах опалубки проволокой уровня верха подготовки. Т2  
уплотняет при помощи вибратора бетонную смесь до появления на ее поверхности цементного молока, следя при этом за соблюдением про­
ектной отметки. При необходимости ТЗ и Т4 подборочными лопатами срезают или добавляют бетонную смесь. Аналогично трубоуклад­
чики укладывают бетонную смесь в железобетонное основание после укладки на бетонную подготовку арматурных каркасов.

Т1 стропит арматурный каркас четырехветвевым стропом и подает машинисту крана команду опустить его в траншею. Машинист поднимает 
каркас на высоту 1,5—2 м и направляет в траншею. На высоте 0,5 м от бетонной подготовки машинист прекращает спуск арматурного кар­
каса. Т2 и ТЗ, находящиеся в траншее на безопасном расстоянии, подходят к каркасу с двух сторон и направляют его в опалубку на бетон­
ную подготовку. Второй и последующие каркасы Т2 и ТЗ  укладывают так, чтобы выпуски укладываемого и ранее уложенного каркасов 
стыковались внахлестку. Т4  при помощи острогубцев связывает вязальной проволокой выпуски смежных арматурных каркасов.
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С х е м а  ор ган и за ц и и  р абоче го  м еста  | н |м 1 | Щ Н №
а — у с т а н о в к а  о п а л у б о ч н ы х  щ и то в ;  б — у с т р о й с т в о  бе то н н ой  под  
г о т о в к и ;  в — а р м и р о в а н и е  о с н о ва н и я
1 — щ и т ы  о п а л у б к и ;  2 — бадья  с б е то н н ой  см е сью ;  3 — кр ан ;  4  — 
а р м а т у р н ы е  к а р к а с ы
Т1 , Т2 .  Т З ,  Т 4  — рабочие м е ста  т р у б о у к л а д ч и к о в

Рис. 2



УКЛАДКА БЕЗНАПОРНЫХ 
ТРУБОПРОВОДОВ 

ИЗ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
ФАЛЬЦЕВЫХ ТРУБ 

ДИАМЕТРОМ 2000 ММ 
КТ-10.0-5.9-85

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

В ы р аб о тк а  на 1 чел.-день, м трубопровода  
Затраты  труда на 100 м  трубопровода ,  чел.-ч

П о  К Т  По Е Н и Р
5 ,26  3 ,85

152 208

И С П О Л Н И Т Е Л И  
Т р уб о у к л а д ч и к  V разряда (Т1)
Т р уб о у к л а д ч и к  IV разряда (Т 2)
Т р уб о у к л а д ч и к  III разряда (ТЗ)
Т р уб о у к л а д ч и к  II разряда (Т4)
Примечание. М аш и ни ст  крана У1 разряда в состав звена не входит .

И Н С Т Р У М Е Н Т ,  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я ,  И Н В Е Н Т А Р Ь ,  М Е Х А Н И З М Ы  
Кран п н евм о кол е сн ы й  КС53 -63  
М онтажная скоба
Я щ и к  для раствора вме с ти м ос тью  0,25 м^
Лестница приставная 
Лестница для сп у с ка  в траншею 
Ведро для раствора 
Кельма 
Конопатка  
Ч еканка  
Г ладилка  Г Б К-1 
Лопата подборочная 
Л о м  м о н таж ны й  
О стр о губц ы  
Отвес ОТ-400  
Р улетка  РС-20

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
разметить на ж елезобетонном  основании  ось трубопроЕюда; 
завезти и разложить вдоль траншеи трубы ;
осмотреть  и очистить трубы  от загрязнений и нап лы вов  бетона; 
заготовить  бетонные закрепительные клинья  и стальны е  се тки  

для усиления  фальцевого  с т ы к а  труб;
под готовить  и н стр ум енты  и приспособления .
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Операция Продолжительность процесса, мин

П родолжи- 

тельность 

операции, 
мин

Затраты 

труда, 

чел. мин

10 20 3<3 4 0 510

1
Разметка положения и стропов­

ка трубы (рис. 1)

Г !

5

3
16

Спуск трубы в траншею k 2 4

У кл а д к а  трубы на основание Й 3 12

Выверка положения трубы 

(рис. 2, 3) р
' d

и

9

5 20

Закрепление трубы и расстро 

повка ее (рис. 4) Я
1

4 3

2 8

Конопатка стыка смоляной 

прядью 1 ■ ■

24 48

Заделка стыка цементным ра 

створом

1
1

J
ЧШ Ш

18

14

64

Обертывание стыка сеткой и 

оштукатуривание его (рис. 5)
1 1 f

Г------ 1

28 56

Итого на одну трубу длиной 2,5 м 228
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Описание операции

Т2 и ТЗ на железобетонной подготовке с помощью рулетки через каждые 20 м размечают мелом проекцию трубы, причем линии проекции 
должен быть на расстоянии 113 см от оси трубы. Затем по разметке натягивают шпагат и закрепляют его бетонными клиньями. По команде 
Т1 машинист крана поворотом стрелы направляет закрепленную в нерабочем (транспортном) положении монтажную скобу к укладывае­
мой трубе. Т1 и Т4  подходят с двух сторон к монтажной скобе и, развернув ее, заводят нижней губой под верх трубы до упора. Машинист 
крана, опустив монтажную скобу верхней губой на трубу, ослабляет натяжение ветвей стропа.

Т4 освобождает пружинным рычагом серьгу монтажной скобы, изменяя таким образом центр тяжести скобы (что необходимо для транс­
портировки трубы в горизонтальном положении) и по приставной лестнице спускается в траншею. Машинист крана по команде Т1 припод­
нимает трубу на 20—30 см. Убедившись в надежности строповки, продолжает подъем до высоты не менее 50 см и поворотом стрелы крана 
направляет трубу в траншею. Т1, находясь на бровке траншеи, руководит спуском трубы. На высоте 0,5 м от основания машинист крана 
прекращает спуск.

Машинист крана по команде Т1 подводит укладываемую трубу к  ранее уложенной и опускает ее до минимального расстояния от основания. 
Т2 и ТЗ подходят к укладываемой трубе с двух сторон и, разворачивая ее в горизонтальной плоскости, центрируют положение стыкуемой 
трубы на глаз. Машинист крана по команде Т1 вводит до упора гребень укладываемой трубы в паз ранее уложенной трубы. Т4  подкладывает 
под свободный конец укладываемой трубы ленту стальной сетки.

Машинист крана по команде Т1 немного выдвигает укладываемую трубу для создания зазора в фальцевом соединении и опускает ее на 
железобетонное основание, не ослабляя натяжение ветвей стропа. Т2 и ТЗ следят, чтобы зазор не превышал 20 м м , а Т4 — чтобы лента сетки 
не сдвигалась со своего места. Т1 проверяет положение конца трубы в плане, для чего опускает отвес вдоль стенки трубы и проверяет совла­
дение боковой поверхности трубы с закрепленной шпагатом проекцией ее на железобетонном основании. При необходимости Т2, ТЗ и Т4  
по команде Т1 с помощью крана смещают конец трубы ломами в нужную сторону.

Т2 и ТЗ закрепляют трубу в проектном положении, устанавливая по два железобетонных клина с каждой стороны трубы. После этого маши­
нист крана опускает верхнюю губу монтажной скобы на поверхность трубы и ослабляет натяжение ветвей стропа. Т4 с помощью стопорного 
винта и пружинного рычага закрепляет серьгу в нерабочем (транспортном) положении. По команде Т1 машинист крана приподнимает скобу  
и выводит ее из трубы.

Т2 и ТЗ скручивает просмоленную пеньковую прядь в жгуты диаметром, немного превышающим зазор, и изнутри законопачивает сты к  
труб слоем жгутов на глубину 50 мм.

Т1 и Т4 приготовляют в ящике цементный раствор и раскладывают его лопатами в ведра. Затем Т2 и ТЗ изнутри, а Т1 и Т4 снаружи с земли 
и с приставных лестниц набивают кельмами раствор в кольцевые зазоры сты ка по направлению снизу вверх, уплотняя раствор в стыке чекан- 
ками и затирая шов терками.

Т1 и Т4 как можно плотнее обертывают стык лентой стальной сетки с нахлестом в 15 см. Т1 при помощи острогубцев сшивает сетку прово­
локой. Т1 и Т4, стоя с двух сторон стыка труб на земле или на приставных лестницах, наносят кельмами цементный раствор на сетку слоем 
толщиной 2,5 см и выравнивают его гладилками.
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Схема организации рабочего места
а —  обертывание сеткой и оштукатуривание стыка; б —  законопачивание сты­
ка и заделка его раствором; в —  укладка трубы; 1 —  концевой упор; 2 — 
оса трубопровода; 3 —  оштукатуренный стык; 4 —  сты к, обернутый сеткой; 
5 -  стыки труб; 6 -  кран; Т 1 , Т 2 , ТЗ , Т 4  -  рабочие места трубоукладчиков

------------ —



ПОДБИВКА 
БЕТОННОЙ СМЕСЬЮ 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ТРУБ 
ДИАМЕТРОМ 2000 ММ 

КТ-10.0-5.10- 85

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы
П о  К Т  П о  Е Н и Р

В ы р а б о т к а  на 1 ч е л .-д е н ь , м 3  б а то н а  8 ,5 0  6 ,9 6
З а т р а т ы  т р у д а  на 1 м 3  б е то н а , ч е л .-ч  0 ,9 4  1 ,1 5

И СП О Л Н И ТЕЛ И  
Т р у б о у к л а д ч и к  I V  р а з р я д а  ( Т 1 )  
Т р у б о у к л а д ч и к  III р а з р я д а  ( Т 2 )  
Т р у б о у к л а д ч и к  I I  р а з р я д а  ( Т З )

П о с ы п а й  п а с к о м .

И Н С Т Р У М Е Н Т .  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я ,  И Н В Е Н Т А Р Ь ,  М Е Х А Н И З М Ы  
К р а н  а в т о м о б и л ь н ы й  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  16  т  К -1 6 2  
В и б р а т о р  г л у б и н н ы й  с г и б к и м  в а л о м  И В -5 5  
Л о п а т а  п о д б о р о ч н а я  
Г л а д и л к а  Г Б К -1
С к р е б о к  на у д л и н е н н о й  р у ч к е  д л я  о ч и с т к и  к у з о в а  с а м о с в а л а
Б а д ь я  в м е с т и м о с ть ю  0 ,8  м 3  д л я  б е т о н н о й  с м е си  
С т р о п  ч е ты р е х  в е г в е в о и  
Л о т о к  д л я  п о д а ч и  б е т о н н о й  см е си  2
Л е с т н и ц а  п р и с та в н а я  
Л о м  м о н та ж н ы й

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
з а к р е п и т ь  в п р о е к т н о м  п о л о ж е н и и  ф а л ь ц  ев ы е т р у б ы  на ж е л е з о ­

б е то н н о м  о с н о в а н и и ;
о ч и с ти т ь  п о в е р х н о с т ь  о с н о в а н и я ; 
за в е зти  и н с т р у м е н т ы  и п р и с п о с о б л е н и я .
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О п ер ац и я П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  процесса , м и н

П р о д о л ж и ­
тельн о сть
операции ,
м и н

З а т р а т ы  
труда ,  
чел .-мин

i5 10 1!5 2:о 2!5

В ы г р у з к а  б е то н н о й  с м е с и  из са ­
м о с в а л а  в бадьи

16 16

П одача  и у к л а д к а  б е то н н о й  с м е ­
си в о п а л у б к у  (рис. 1) 'ч I

я ш я

т Я
т з

8 24

У п л о т н е н и е  и з а г л а ж и в а н и е  бе­
т о н н о й  с м е с и  (рис. 2)

16 32

П е р е с т а н о в к а  л о т к а  д л я  подачи  
бе то н н ой  с м е с и := = 6

"л-

18

И т о г о  на 1,6 м 3  бетона  (4 м  п о д б е т о н к и  с о д н о й  с т о р о н ы ) 9 0



Описание операций

Водитель самосвала устанавливает его вплотную к бадьям и по команде Т1 выгружает смесь в бадьи. Т1 скребком на удлиненной ручке 
очищает кузов самосвала и лопатой подбирает выпавшую бетонную смесь в бадьи. Затем Т1 ломом и подборочной лопатой очищает место 
под установку порожней бадьи и при помощи машиниста крана производит перестановку бадей.

Машинист крана поворотом устанавливает стрелу крана над бадьями с бетоном и опускает строп. Т1 цепляет крюки стропа за подъемные 
петли бадьи и подает машинисту крана команду подмять бадью. Машинист крана, приподняв бадью и убедившись в надежности строповки, 
поднимает ее выше и поворотом стрелы направляет в траншею, а Т1, находясь на бровке траншеи, следит за движением. Т2 и ТЗ, стоя у раз­
ных сторон лотка, принимают бадью на высоте около 30 см над лотком. Т2 при помощи рукоятки постепенно открывает затвор бадьи для 
равномерной выгрузки бетонной смеси в лоток. ТЗ  помогает ему. Опорожнив бадью, Т2 закрывает затвор, накидывая запорный крюк. 
Т2 и ТЗ подборочными лопатами счищают бетонную смесь с лотка, затем равномерно распределяет ее в опалубке, создавая уклон от трубы  
к опалубке. После перестановки лотка на 2 м таким же образом выгружают смесь из второй бадьи.

Т2 вибратором уплотняет бетонную смесь в опалубке. ТЗ подборочной лопатой очищает лоток и подбирает выпавшую из опалубки бетонную 
смесь и заглаживает поверхность бетона гладилкой.

После выгрузки бетонной смеси из одной бадьи машинист крана по команде Т1 опускает строп в траншею к лотку. ТЗ  цепляет крюки стропа 
за подъемные петли лотка и отходит на безопасное расстояние. По команде Т1 машинист крана приподнимает лоток на 30—50 см и поворо­
том стрелы перемещает его вдоль трубы к новому месту установки (на 2 м ) . Т2 и ТЗ  устанавливают лоток на новом месте и отцепляют 
строп. Аналогичная перестановка лотка производится после выгрузки бетонной смеси из второй бадьи и очистки лотка.
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УКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ
ИЗ ГЛАДКИХ 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ТРУБ 
ДИАМЕТРОМ 250 ММ

КТ-10.0-5.2- 85

Не перемоем над людьми.

ЭФ Ф ЕКТИВНО СТЬ П РИ М ЕН ЕН И Я  КАРТЫ
По КТ  По ЕНмР

Выработка на 1 чел.-день, м трубопровода 17,3 15,7
Затраты труда на 100 м трубопровода, чел.-ч 47 52

ИСПО ЛНИТЕЛ И
Трубоукладчики IV разряда (Т1, Т2) 
Трубоукладчик III разряда (ТЗ) 
Трубоукладчик П разряда (Т4)

ИНСТРУМ ЕНТ. ПРИСПОСОБЛЕНИЯ, ИНВЕНТАРЬ, МЕХАНИЗМЫ  
Кран-трубоукладчик на базе трактора ДТ-54 грузоподъемностью 3 т 
Траверса с клещевыми захватами грузоподъемностью 1,5 т
Визирка инвентарная малая (неподвижная) 2
Визирка ходовая большая с ножкой 
Противень стальной для цементного раствора 
Ларь для инструментов
Лестница для спуска в траншею 2
Вешка инвентарная с отвесом 3
Лопата штыковая 3
Лопата подборочная
Лом монтажный 2
Кельма
Гладилка
Молоток слесарный
Конопатки ГПР 3 и 4 2
Метр стальной складной
Трамбовка деревянная 2

ДО Н А Ч А Л А  РА БО Т  Н ЕО БХО Д И М О :
отрыть траншею с недобором грунта до проектной отметки на 

8—10 см или устроить искусственное основание в соответствии с 
проектом ;

отрыть приямки в местах сты ковки  труб; 
обеспечить водоотлив из траншеи;
установить по нивелиру две визирки на бровке траншеи с уче­

том заданного проектом уклона трубопровода и закрепить их на 
расстоянии 35—40 м друг от друга;

закрепить оси трубопровода с установкой в колодцах и траншее 
вешек;

расположить трубы на бровке вдоль траншеи; 
осмотреть и очистить трубы и муфты от загрязнений и наплы­

вов бетона;
обеспечить рабочих инструментами и приспособлениями.
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Описание операций

Т4 лопатой выбирает недобор грунта со дна траншеи и из приямков, устраивая постель для трубы. Т4 определяет величину срезки недобора 
с ТЗ, находящимся на бровке траншеи.

Машинист крана устанавливает кран трубоукладчик на расстоянии около 1 м от укладываемой трубы так, чтобы стрела крана находилась 
над серединой ее. Затем опускает траверсу с клещевыми захватами. Т4  разводит клещи захвата, надевает их на трубу и подает команду 
машинисту крана, который приподнимает трубу на 20—30 см и, убедившись в надежности строповки, продолжает подъем. Подняв трубу на 
1—1,2 м, машинист опускает стрелу крана, направляя трубу в траншею. Т4, находясь на бровке траншеи, удерживает трубу от разворота 
и направляет ее. На расстоянии 0,5 м от основания (постели) машинист прекращает спуск трубы. Т1 и ТЗ, находясь в траншее на безопас­
ном расстоянии, направляет трубу на место укладки, подводят ее торец к ранее уложенной трубе и подают сигнал машинисту опустить трубу 
на подготовленное основание. Машинист крана плавно опускает трубу, не ослабляя натяжение троса.

Т1 и ТЗ центрируют укладываемую трубу по ранее уложенной, совмещая их торцы, для чего срезают или подбивают грунт основания (посте­
ли) . Затем на глаз укладывают трубу так, чтобы не менее 3/4 ее длины опиралось на грунт естественной плотности. Машинист крана по ука­
занию Т1 при необходимости поднимает или опускает трубу.

ТЗ  устанавливает ножку ходовой визирки на лоток уложенной трубы и удерживает ее в вертикальном положении. Т4, находясь у одной из 
неподвижных визирок, следит за тем, чтобы верх ходовой визирки находился на линии визирования, для чего Т1 и ТЗ  по его сигналам под­
нимают или опускают трубу, после чего снимают клещевые захваты. Затем Т1 и ТЗ устанавливают по отвесу инвентарные вешки — одну на 
гладкий конец укладываемой трубы, другую — на третье или четвертое звено ранее уложенных. Т1, ориентируясь по установленной в колод­
це неинвентарной вешке, фиксирующей ось трубопровода, проверяет правильность укладки трубы. При необходимости ТЗ ломом рихтует 
трубу в нужную сторону.

Т1 и ТЗ лопатами подсыпают грунт с обеих сторон трубы и трамбовками уплотняют его. Т1 и ТЗ подбивают грунт на высоту до 1/4 диаметра 
трубы, закрепляя ее в проектном положении. Затем на свободный конец трубы надевают муфту.

Т2 размечает на стыкуемых трубах положение муфты, откладывая метром на одной из них половину длины муфты и нанося карандашом 
риски. Т2,надвинув муфту на стык, устанавливает ее по рискам. Затем для образования равномерного кольцевого зазора между муфтой и 
наружной поверхностью трубы, забивает четыре деревянных клина на одинаковом расстоянии друг от друга. Т2, свернув пеньковую про­
смоленную прядь в жгут диаметром, несколько превышающим кольцевой зазор, заполняет зазор с одной стороны муфты послойно, витка­
ми, уплотняя конопаткой так, чтобы прядь располагалась у стыка труб и занимала одну четверть длины муфты. Т2 повторяет операцию с 
другой стороны муфты, вынув клинья из кольцевого зазора.

Т2, установив противень цементным раствором под стык трубы, кельмой набивает раствор в кольцевой зазор (начиная с низу трубы ). Затем 
заглаживает раствор гладилкой, создавая фаску под углом 45°.
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УКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ
ИЗ ГЛАДКИХ 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ТРУБ 
ДИАМЕТРОМ 400 ММ

КТ-10.0-5.3-85

И МОЙ ППМ rpfip

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы
П о  К Т  П о  Е Н и Р

В ы р а б о т к а  на 1 ч е л . - д е н ь ,  м  т р у б о п р о в о д а  1 3 ,3  11 ,1
З а т р а т ы  т р у д а  на 1 0 0  м  т р у б о п р о в о д а ,  ч е л . -ч  5 9 , 2  7 2 , 0

И С П О Л Н И Т Е Л И
Т р у б о у к л а д ч и к и  I V  р а з р я д а  < Т 1 ,  Т 2 )  
Т р у б о у к л а д ч и к  III р а з р я д а  < Т З )  
Т р у б о у к л а д ч и к  II р а з р я д а  ( Т 4 )

И Н С Т Р У М Е Н Т ,  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я ,  И Н В Е Н Т А Р Ь ,  М Е Х А Н И З М Ы  
К р а н - т р у б о у к л а д ч и к  на б а з е  т р а к т о р а  Д Т - 5 4  Т Л  
г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  3  т
Т р а в е р с а  с к л е щ е в ы м и  з а х в а т а м и  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  1 ,5  т
В и з и р к а  х о д о в а я  б о л ь ш а я  с н о ж к о й  
Л е с т н и ц а  д л я  с п у с к а  в т р а н ш е ю
О б н о с к а  д л я  и н ж е н е р н ы х  с е т е й  2
Л а р ь  д л я  и н с т р у м е н т о в
П р о т и в е н ь  с т а л ь н о й  д л я  ц е м е н т н о г о  р а с т в о р а
В е ш к а  и н в е н т а р н а я  3
В е ш к а  и н в е н т а р н а я  с о т в е с о м  2
Л о п а т а  ш т ы к о в а я  з
Л о п а т а  п о д б о р о ч н а я
Л о м  м о н т а ж н ы й  2
М о л о т о к  с л е с а р н ы й
К о н о п а т к и  4 , 5 , 9  3
К е л ь м а
Т р а м б о в к а  д е р е в я н н а я  2
Ш а б л о н  д е р е в я н н ы й  д л я  р а з м е т к и  п о л о ж е н и я  м у ф т ы

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
о т р ы т ь  т р а н ш е ю  с н е д о б о р о м  г р у н т а  д о  п р о е к т н о й  о т м е т к и  на 

8 —1 0  с м  и л и  у с т р о и т ь  и с к у с с т в е н н о е  о с н о в а н и е  в с о о т в е т с т в и и  с 
п р о е к т о м ;

о т р ы т ь  п р и я м к и  в м е с т а х  с т ы к о в к и  т р у б ;  
о б е с п е ч и т ь  в о д о о т л и в  и з  т р а н ш е и ;
у с т а н о в и т ь  п о  н и в е л и р у  д в е  в и з и р к и  на б р о в к е  т р а н ш е и  с у ч е  

т о м  з а д а н н о г о  п р о е к т о м  у к л о н а  л о т к о в  т р у б о п р о в о д а  и з а к р е п и т ь  
и х  на р а с с т о я н и и  3 5 — 4 0  м  д р у г  о т  д р у г а ;

з а к р е п и т ь  о с ь  т р у б о п р о в о д а  с  у с т а н о в к о й  в  к о л о д ц а х  и т р а н ­
шее в е ш е к ;

р а з л о ж и т ь  т р у б ы  на б р о в к е  в д о л ь  т р а н ш е и ;  о с м о т р е т ь  и о ч и с ­
т и т ь  т р у б ы  о т  з а г р я з н е н и й  и н а п л ы в о в  б е т о н а ;

о б е с п е ч и т ь  о а б о ч и х  и н с т р у м е н т а м и  и п р и с п о с о б л е н и я м и .
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Описание операций

Т4 лопатой выбирает недобор грунта со дна траншеи и из приямков, устраивая постель для трубы. Т4 определяет величину срезки недобора 
по визиркам вместе с Т1, находящимся на переходном- мостике.

Т4 зачищает концы укладываемой трубы и размечает по шаблону положение центра тяжести и положение муфты на трубе. Машинист уста­
навливает кран-трубоукладчик на расстоянии 1 м от укладываемой трубы так, чтобы стрела крана находилась над ее серединой, после чего 
опускает траверсу с клещевыми захватами. Т4  надевает клещи захвата на трубу и подает команду машинисту крана поднять ее. Машинист 
крана приподнимает трубу на 20—30 см и, убедившись в надежности строповки, продолжает подъем. Подняв трубу на 1 м , опускает стрелу 
крана, направляя трубу в траншею. Т4, находясь на бровке траншеи, удерживает трубу от разворота и направляет ее. Машинист крана при­
останавливает спуск трубы на расстоянии 0,5 м от дна траншеи. Т1 и ТЗ, стоя на дне траншеи, подводят торец трубы к торцу ранее уложенной 
и подают сигнал машинисту крана опустить ее. Машинист крана плавно опускает трубу на основание, не ослабляя натяжение троса.

Т1 и ТЗ центрируют укладываемую трубу по ранее уложенной, совмещая их торцы, для чего срезают или подбивают грунт основания. Затем 
на глаз укладывают трубу так, чтобы не менее 3/4 ее длины опиралось на грунт естественной плотности. Машинист крана по указанию Т1 
при необходимости поднимает или опускает трубу.

ТЗ устанавливает вертикально ходовую визирку на лоток укладываемой трубы. Т4, находясь у передней неподвижной визирки, следит за 
тем, чтобы верх ходовой визирки находился на линии визирования, для чего машинист крана по его сигналам поднимает или опускает трубу. 
После выверки трубы по вертикали Т1 снимает клещевые захваты. Затем Т1 и ТЗ по отвесу устанавливают инвентарные вешки: одну — на 
конец укладываемой трубы, другую — на одну из ранее уложенных. Т1, ориентируясь по установленной в колодце вешке, проверяет правиль­
ность укладки трубы по горизонтали. При необходимости ТЗ  ломом рихтует трубу в нужную сторону.

Т1 и ТЗ лопатами подсыпают грунт с обеих сторон трубы и трамбовками уплотняют его. Грунт подбивают на высоту до 1/4 диаметра трубы, 
закрепляя ее в проектном положении. Затем на свободный конец трубы надевают муфту.

Т2 надвигает муфту на стык, устанавливая ее по рискам. Затем для образования равномерного кольцевого зазора между муфтой и наружной 
поверхностью трубы забивает четыре деревянные клина на одинаковом расстоянии друг от друга. Т2  законопачивает зазор с одной стороны 
муфты послойно витками на 1/4 длины муфты. Свернув пеньковую просмоленную прядь в жгут диаметром несколько превышающим коль­
цевой зазор. Т2, вынув клинья из кольцевого зазора, повторяет операцию с другой стороны муфты.

Т2, установив противень с цементным раствором под стык трубы, кельмой набивает раствор в кольцевой зазор (начиная с низа трубы). 
Затем заглаживает раствор гладилкой, создавая фаску под углом 45 .

35



Рис. 1
С х е м а  организации рабочего места 
1 — п ри ям ки ;  2 — инвентарные визирки ; 3 — кран 
т р убо уклад чи к ;  4  — инвентарные веш ки  
Т1 , Т 2 ,  ТЗ, ТА — рабочие места трубоукладчиков



УКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ 
ИЗ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

ФАЛЬЦЕВЫХ ТРУБ 
ДИАМЕТРОМ 4 0 0  ММ

КТ-10.0-5.8-85

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

В ы р а б о тк а  на 1 чел.-день, м т р у б о п р о в о д а  
Затраты  т р у д а  на 100 м т р у б о п р о в о д а ,  чел.-ч

П о  К Т  П о  Е Н и Р  
17,7 12,7
45 6 3

ИСПОЛНИТЕЛИ 
Т р у б о у к л а д ч и к  1У  разр я д а  ( Т 1 ) 
Т р у б о у к л а д ч и к  Ц1 разряда ( T 2 I  
Т р у б о у к л а д ч и к  II разряда ( Т З )

И Н С Т Р У М Е Н Т ,  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я ,  И Н В Е Н Т А Р Ь ,  М Е Х А Н И З М Ы  
Кран т р у б о у к л а д ч и к  на базе т р а к т о р а  Т Л  Д Т - 5 4  
гр у з о п о д ъ е м н о с ть ю  3 т 
Траверса с к л е щ е в ы м и  за х ватам и  
Л о п а та  ко па ль н а я  
Л о п а та  п о д б о р о ч на я  
Л о м  м о н та ж н ы й  
М о л о т о к  
П и л а -н о ж о в к а  
Я щ и к  д л я  б е т о нн о й  смеси 
Кельма
Т р а м б о в к а  ручная 2
В и бр а то р  И В -1 7
Уро в е н ь
В и з и р к а  уни в е р са ль на я  4

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :  
о т р ы ть  транш ею  п о д  т р у б о п р о в о д ;  
у л о ж и т ь  основ а н и е  и д н и щ а  к о л о д ц е в ;
о чи сти ть  б р о в к у  и при  н е о б х о д и м о с т и  у к р е п и т ь  с т е н к и  тр а н ­

шеи;
развезти т р у б ы  и у л о ж и т ь  и х  на б р о в к е  в д о л ь  тр а н ш е и .

37

(N СМ «О СМ (М



О п е р а ц и я П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  п р о ц е с с а ,  м и н

П р о д о л ж и ­
т е л ь н о с т ь
о п е р а ц и и ,
м и н

З а т р а т ы  
т р у д а ,  
ч е л . - м и н

С 1 0  1 ‘3 2 0  2 5  3<

П л а н и р о в к а  о с н о в а н и я  п о д  т р у б у  
( р и с .  1 )

Ж  11■г1 Т З

3 .0 9 , 0

С т р о п о в к а  и с п у с к  т р у б ы  в т р а н  
ш е ю  ( р и с .  2 ) ! 1 . 0 3 , 0

У к л а д к а  и р а с с т р о п о в к а  т р у б ы 5 1 . 0 3 , 0

В ы в е р к а  т р у б ы Л1 2 , 5 7 , 5

П о д б и в к а  т р у б ы  г р у н т о м  
(р и с .  3 ) з 2 , 0 6 , 0

П о д г о т о в к а  о п а л у б к и  с т ы к а 1 1 , 5 3 4 , 5

У с т а н о в к а  о п а л у б к и  с т ы к а  
( р и с .  4 ) 3 1 ,5 4 , 5

Б е т о н и р о в а н и е  с т ы к а  (р и с .  5 )

I______________

9 , 5 2 8 , 5

3 8
И т о г о  на о д н у  т р у б у  д л и н о й  4  м 9 6 , 0



Описание операций

Т1 и Т2 с помощью визирок проверяют основание под трубу и при необходимости вместе с ТЗ подчищают его до проектной отметки.

ТЗ, поднявшись на бровку, стропит трубу клещевыми захватами и подает команду машинисту крана опустить трубу в траншею, где ее прини­
мают Т1 и Т2.

ТЗ, находясь на бровке траншеи, передает команды, подаваемые из траншеи, машинисту крана. Т1 и Т2 принимают трубу, подводят впритык 
к ранее уложенной, проверяют правильность ее положения в плане и подают команду опустить трубу на грунт. Затем трубоукладчики рас- 
строповывают трубу.

Т1, Т2  и ТЗ проверяют правильность укладки трубы в плане и по вертикали. При необходимости рихтуют трубу ломами, а также производят 
подсыпку или срезку грунта.

Т1, Т2 и ТЗ подбивают трубу грунтом на высоту, составляющую не менее половины ее диаметра, и трамбуют ручными трамбовками. У стыка 
трубы на длине 0,5 м в обе стороны грунт не подсыпается.

Т1 и Т2 готовят щиты опалубки из отдельных досок или ремонтируют разобранные. ТЗ заготовляет колья и очищает приямок от осыпав­
шегося грунта.

Т1, Т2 и ТЗ устанавливают опалубочные щиты на стыке двух уложенных труб, сшивая их из двух полущитов на торцах каждой из труб. 
Затем устанавливают днище и боковые стенки. Установленную опалубку крепят деревянными стойками-кольями и подкосами.

ТЗ на бровке траншеи стропит ящ ик с бетонной смесью, а Т1 и Т2 принимают его в траншее и лопатами укладывают бетонную смесь в опа­
лубку. ТЗ, спустившись в траншею, уплотняет уложенную бетонную смесь вибратором.
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УКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ
ИЗ ЧУГУННЫХ 

РАСТРУБНЫХ ТРУБ 
ДИАМЕТРОМ 400 ММ 

КТ-10.0-2.4-85

Ка р ш
а

Не о т к р ы в а й  и с к р о о б р а з у ю щ и м  и н ­
с т р у м е н т о м .

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы
П о  К Т  П о  Е Н и Р

В ы р а б о т к а  на 1 чел.-день, м  т р у б о п р о в о д а  15,1 11 ,0
З а траты  тр уда  на 100  м  т р у б о п р о в о д а ,  чел.-ч 53  7 0

И С П О Л Н И Т Е Л И  
Т р у б о у к л а д ч и к  V  р а зряда  (Т1) 
Т р у б о у к л а д ч и к  IV  р а зр яд а  (Т2) 
Т р у б о у к л а д ч и к  III р а зряда  (Т З )  
Т р у б о у к л а д ч и к  II р а зряда  (Т4 )

И Н С Т Р У М Е Н Т ,  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я ,  И Н В Е Н Т А Р Ь ,  М Е Х А Н И З М Ы

К р а н - т р у б о у к л а д ч и к  на базе  т р а к т о р а  Д Т -5 4
гр у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  3 т
Траверса  с к л е щ е в ы м и  з а х в а т а м и
В и з и р к а  х о д о в а я  б о л ь ш а я  с н о ж к о й
Л естни ца  для  с п у с к а  в т р а н ш е ю
О б н о с к а  для  и н ж е н е р н ы х  сетей
Ларь  для  и н с т р у м е н т о в
П р о ти в е н ь  стальной  для  ц е м е н т н о го  р а с тв о р а
В е ш к а  инвентарная  с о т в е с о м
Л оп ата  ш т ы к о в а я
Л опата  п одборочн ая
Л о м  м о н т а ж н ы й
М о л о т о к  сл е с ар н ы й
К о н о п а т к и  №№ 4, 5, 9 3
К ел ьма
Т р а м б о в к а  деревян ная  2
Ш аблон д е р е вя н н ы й
Н о ж о в к а  2
Т о п о р  п л о тн и ч н ы й  2
К у в ал д а  м а с со й  5 к г

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
о т р ы т ь  тр анш ею  с н е д о б о р о м  гр у н т а  д о  п р о е к т н о й  о т м е т к и  

на 8 —10 с м  или у с т р о и т ь  и с к у с с т в е н н о е  о с н о в а н и е  в с о о т в е т с т в и и  
с п р о е к т о м ;

о тр ы т ь  п р и я м к и  в м е с т а х  с т ы к о в к и  т р уб ;  
у к р е п и т ь  с т е н к и  тр а н ш е и ;  
обеспечить  в о д о о т л и в  из тр а н ш е и ;
на б р о в к е  тр анш еи  у с т а н о в и т ь  по н и в е л и р у  две  в и з и р к и  с  у ч е ­

том  зад ан н о го  п р о е к т о м  у к л о н а  л о т к о в  т р у б о п р о в о д а  и з а к р е п и т ь  
их на р а с с то я н и и  3 5 —40  м  д р у г  от  д р у г а ;

з а кр е п и т ь  ось  т р у б о п р о в о д а  с у с т а н о в к о й  в к о л о д ц а х  и т р а н ­
шее в е ш е к ;

р а зл о ж и ть  т р у б ы  на б р о в к е  в д о л ь  т р а н ш е и ;  
очи с ти ть  т р у б ы  от  з а г р я зн е н и й  и н а п л ы в о в  бетона ; 
обеспечить  р або чи х  и н с т р у м е н т о м  и п р и с п о с о б л е н и я м и .
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О п е р ац и я П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  процесса ,  м и н

12 2 4 36 4 8 60 72 84

П р о д о л ж и
тел ьн о с ть
операции ,
м и н

З а тр а ты
труда ,
чел .-мин

З а ч и с т к а  дна  т р ан ш еи  (рис. 1 Г  “ 15 15

С т р о п о в к а  и с п у с к  т р у б ы  в т р а н ­
ш ею  (рис. 2 — 4)

Т1

Т 2

ТЗ

Т 4

17 68

У к л а д к а  т р у б ы  на о с н о в а н и и  и 
ц е н т р о в к а  с т ы к а  (рис. 5)

П о д б и в к а  т р у б ы  г р у н т о м

З а д е л к а  с т ы к а  п е н ь к о в о й  
п р я д ь ю  и ц е м е н т н ы м  р а с т в о р о м U и

т

15

16

14

15

4 2 И т о г о  на о д н у  т р у б у  д л и н о й  5 м 1 2 8



Описание операций

Т4 лопатой выбирает недобор грунта из приямков и со дна траншеи. Величину срезки грунта он определяет по визирке вместе с Т2, нахо­
дящимся на бровке траншеи.

Т4 зачищает концы укладываемой трубы и по шаблону размечает на ее гладком конце глубину заделки в раструбе уложенной трубы. Ма­
шинист крана устанавливает кран-трубоукладчик на расстоянии около 1 м от укладываемой трубы так, чтобы стрела крана находилась 
над серединой трубы, после чего опускает траверсу с клещевыми захватами. Т4 разводит клещи захвата, надевает их на трубу и подает коман­
ду машинисту крана поднять ее. Т1, Т2 и ТЗ в это время подготавливают к установке временные распорки. Машинист крана приподнимает 
трубу на 20—30 см и, убедившись в надежности строповки, продолжает подъем. Подняв трубу на 1—1,2 м , он опускает стрелу крана, направ­
ляя трубу в траншею. На высоте верхнего ряда распорок машинист прекращает спуск трубы. Т1, Т2 и ТЗ устанавливают временные распор­
ки выше трубы, а затем, спустившись в траншею по приставным лестницам, убирают мешающий спуску трубы верхний ряд постоянных 
распорок. После этого машинист крана опускает трубу до следующего ряда распорок. Операция повторяется по мере спуска трубы, времен­
ные распорки заменяются постоянными. На расстоянии 20 см от дна траншеи машинист крана прекращает спуск трубы.

Т2 и ТЗ заводят гладкий конец трубы в раструб ранее уложенной на глубину, отмеченную риской. Затем в зазор между раструбом и гладким  
концом Т2 и ТЗ забивают на равном расстоянии друг от друга по окружности стыка четыре деревянных клина. Т2  устанавливает на лоток  
укладываемой трубы ходовую визирку, а ТЗ, находясь у передней неподвижной визирки, следит за тем, чтобы верх ходовой визирки нахо­
дился на линии визирования. При необходимости ТЗ подает сигнал машинисту крана приподнять или опустить трубу, а Т2  — срезать или под­
бить грунт под трубой. Затем Т2 и ТЗ устанавливают на трубу по отвесу инвентарные вешки; одну — на конец укладываемой трубы, другую — 
на одну из ранее уложенных труб. Т2, ориентируясь по установленной в колодец вешке, проверяет правильность укладки трубы по гори­
зонтали При необходимости Т1, Т2 и ТЗ ломами смещают свободный конец трубы в нужную сторону.

Т1 скручивает просмоленную пеньковую прядь в жгуты диаметром, несколько превышающим толщину кольцевого зазора, и законопачивает 
раструб послойно на глубину 30—35 мм, поочередно вынимая деревянные клинья. Затем устанавливает противень с цементным раствором 
под стык труб, кельмой набивает раствор в кольцевой зазор (начиная с низа трубы). Заделанный стык Т2 присыпает землей.

43



З а д е л к а  р а с т р у б а  
п е н ь к о в о й  п р я д ь ю

С т р о п о в к а  т р у б ы ;  
к р е п л е н и е  р а с п о р о к

f  : - 4 ? T - c d  (

З а д е л к а  р а с т р у б а  В ы в е р к а  п о л о ж е н и я  
п е н ь к о в о й  п р я д ь ю  т р у б ы

З а ч и с т к а  д н а  
тр а н  шеи

В р е м е н н а я  р а с п о р к а

П о д б и в к а  т р у б ы
З а д е л к а  с т ы к а  р а с т в о р о м  г р у н т о м З а ч и с т к а  д н а  т р а н ш е и

Рис

Рис

С х е м а  о р г а н и з а ц и и  р а б о ч е го  м еста
а) п р и  с т р о п о в к е  т р у б ы
б) п р и  в ы в е р к е  п о л о ж е н и я  т р у б ы
в )  п р и  п о д б и в к е  т р у б ы  г р у н т о м

Т 1 .  Т 2 ,  Т З ,  Т 4  -  рабочие м еста  т р у б о у к л а д ч и к о в

Рис. 2

П о с т о я н н ы е  р а с п о р к и

10

Рис. 4



УКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ 
ИЗ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

РАСТРУБНЫХ ТРУБ 
ДИАМЕТРОМ 700 ММ

КТ-10.0-5.4-85

С о б л ю д а й  с к о р о с т ь .

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

В ы р а б о т к а  на 1 чел.-день, м  т р у б о п р о в о д а  
За траты  тр уда  на 1 0 0  м  т р у б о п р о в о д а ,  чел.-ч

П о  К Т  П о  Е Н и Р
15 .5  15 ,3
5 1 .6  5 2 ,0

И С П О Л Н И Т Е Л И
Т р у б о у к л а д ч и к и  IV  р а зряда  (Т1 , Т2)  
Т р у б о у к л а д ч и к и  III р а зряда  (Т З ,  Т4)  
Т р у б о у к л а д ч и к  II р а зряда  (Т5)

И Н С Т Р У М Е Н Т ,  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я ,  И Н В Е Н Т А Р Ь ,  М Е Х А Н И З М Ы  
К р а н - т р у б о у к л а д ч и к  на базе т р а к т о р а  Т Л -4  Т - 1 0 0 М  
гр у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  Ю т  
С троп -за хва т
В и з и р к а  х о д о в а я  б о л ь ш а я  с н о ж к о й  
Лестница  для  с п у с к а  в т р а н ш е ю
О б н о с к а  для  и н ж е н е р н ы х  сетей  2
Л а р ь  для  и н с т р у м е н т о в
П р о т и в е н ь  стальной  для  ц е м е н т н о г о  р а с тв о р а
П е ш к а  инвентарная  3
В е ш к а  и нвентарная  с о т в е с о м  2
Лопата  ш т ы к о в а я  4
Л о п а та  п од б о р очн ая  2
Л 'о м  м о н т а ж н ы й  3
М о л о т о к  с л е с ар н ы й  2
К у в а л д а  м а с со й  5 к г
К о н о п а т к и  №№ 2, 4 4
К е л ь м а  2
Т р а м б о в к а  п н е в м а ти ч е с к а я  ТР-1
Комп прессор  СО -7  А
Шаб лон д е р е в я н н ы й  _
Г р е й ф е р  в м е с т и м о с т ь ю  0 ,6 5  m j

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
о т р ы т ь  тр анш ею  с н е д о б о р о м  г р у н т а  до  п р о е к т н о й  о т м е т к и  

на 8 — 10 см ;
оТ|рыть п р и я м к и  в м е с т а х  с т ы к о в к и  тр уб ;  
о б е сп ечи ть  в о д о о т л и в  и з  тр а н ш е и ;
у с т а н о в и т ь  по н и в е л и р у  д ве  и н ж е н е р н ы е  о б н о с к и  на б р о в к е  

тр а н ш е и  с  у че то м  з ад а н н о го  п р о е к т о м  у к л о н а  л о т к о в  т р у б о п р о в о ­
да и за к р е п и ть  и х  на р а с с т о я н и и  3 5 —4 0  м  д р у г  о т  д р у г а ;

з а к р е п и т ь  ось  т р у б о п р о в о д а  с у с т а н о в к о й  в к о л о д ц а х  и тран 
шее в е ш е к ;  р а зл о ж и ть  т р у б ы  на б р о в к е  в д о л ь  тр ан ш еи ;  оч и с ти ть  
т р убы  о т  з а гр я зн ен и й  и н а п л ы в о в  бетона ;

о б есп ечи ть  р або чи х  и н с т р у м е н т а м и  и п р и с п о с о б л е н и я м и .



З а тр а ты  
труда , 
чел .-мин

4 6
И т о г о  на о д н у  т р у б у  д л и н о й  5 м 155 ,0



Описание операций

Т5 лопатой выбирает недобор грунта из приямков и со дна траншеи. Т4, находящийся на бровке траншеи, и Т 5  определяют величину срез­
ки грунта по визирке.

Машинист крана подает грейфером песчано-гравийную смесь к траншее. Т4, находясь на бровке траншеи, указывает место выгрузки смеси. 
Т4, после уплотнения постели, отцепляет от крюка крана трубоукладчика грейфер и цепляет строп-захват. Затем, спустившись в траншею, 
лопатой разравнивает отсыпанную смесь ровным слоем толщиной 20 см. Т4 и Т5 проверяют по рейке и визиркам ровность постели. После 
этого постель уплотняют пневматической трамбовкой.

Т5 по шаблону отмечает на гладком конце укладываемой трубы глубину заделки ее в раструб уложенной и центр ее тяжести. Машинист 
устанавливает кран на расстоянии 1 м от укладываемой трубы так, чтобы стрела крана находилась над центром ее тяжести, после чего опус­
кает строп-захват. Т5 наводит строп-захват на трубу, а машинист крана по его команде приподнимает трубу'на 20—30 см . Убедившись в на­
дежности строповки, он поднимает трубу еще на 1—1,2 м, а затем опускает стрелу крана, направляя трубу в траншею. Т5 удерживает тру­
бу от разворота.

На высоте 0,5 м от дна траншеи машинист приостанавливает спуск трубы. Т1, Т2, ТЗ подводят гладкий конец трубы к раструбу уложенной 
и после спуска трубы еще на 35—45 см заводят его в раструб, определяя глубину заделки по риске. Т1, Т2, ТЗ  на глаз укладывают трубу 
так, чтобы не менее 3/4 ее длины опиралось на постель, для чего срезают или подсыпают постель песчано-гравийной смесью. Т1 и Т2 забивают 
на равном расстоянии друг от друга четыре деревянных клина между раструбом и гладким концом труб.

ТЗ устанавливает на лоток укладываемой трубы ходовую визирку, а Т1, находясь у передней неподвижной визирки, следит за тем, чтобы 
верх ходовой визирки находился на линии визирования. Т1 при необходимости подает сигнал машинисту крана приподнять или опустить 
трубу. После выверки трубы по вертикали Т2 снимает с нее строп-захват. Затем Т2 и ТЗ устанавливают на трубы по отвесу инвентарные 
вешки: одну — на конец укладываемой трубы, другую — на одну из ранее уложенных. Т1, ориентируясь по установленной в колодце непод­
вижной вешке, проверяет правильность укладки трубы по горизонтали. Т1, Т2, ТЗ при необходимости смещают ломами раструбный конец 
трубы в нужную сторону.

После выверки положения трубы Т1 снимает строп-захват с крюка крана и надевает на него грейфер. Машинист крана подает грейфер с 
песчано-гравийной смесью в траншею, а Т2 и ТЗ лопатами подсыпают смесь по всей длине трубы на высоту до 1/4 ее диаметра с обеих сторон. 
Т1 пневматической трамбовкой уплотняет смесь. Т1, Т2, ТЗ после заделки стыка присыпают его на всю высоту.

Т2 скручивает пеньковую прядь в жгуты диаметром, несколько превышающим толщину кольцевого зазора, и законопачивает раструб по­
слойно на глубину 55 мм, поочередно вынимая деревянные клинья {начиная снизу)

Т1 и ТЗ, установив противень с цементным раствором под стык трубы, кельмой набивают раствор в кольцевой зазор (начиная с низа трубы) 
и уплотняют раствор в стыке чеканкой.
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С х е м а  о р г а н и з а ц и и  р а б о ч е г о  м еста
1 —  п р и я м о к ;  2 —  п е с ч а н о -г р а в и й н а я  п о д с ы п к а ;  3 —  г р е й ф е р ;  4  —  у л о ж е н н а я  т р у б а ,  
5  —  у к л а д ы в а е м а я  т р у б а
Т 1 , Т 2 ,  Т З ,  Т 4 ,  Т 5 ,  Т б  —  р а б о ч и е  м еста  т р у б о у к л а д ч и к о в

Р а з р а в н и в а н и еЗ а д е л к а З а к о н о п а ч и в а н и е
трам бовка 8Ш д шжа^4 ^ м.яаГг1ВДИ1,1 З ачистка дна трамш ан.
п о с т е л и

■ v ■ -



УКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ 
ИЗ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

РАСТРУБНЫХ ТРУБ 
ДИАМЕТРОМ 1000 ММ 

КТ-10.0-5.5-85

ье i  n а г г ! 4 л цоп» г« д

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

В ы р а б о т к а  на 1 чел.-день, м т р у б о п р о в о д а  
За траты  тр уда  на 100  м  т р у б о п р о в о д а ,  чел.-ч

П о  К Т  П о  Е Н и Р
12.2  Ю ,0
65 .2  8 0 ,0

И С П О Л Н И Т Е Л И  
Т р у б о у к л а д ч и к  V р азряда  (Т 1) 
Т р у б о у к л а д ч и к  1У р а зряда  (Т2) 
Т р у б о у к л а д ч и к и  III р азряда  (Т З ,  Т4) 
Т р у б о у к л а д ч и к и  II р а зряда  (Т5 , Тб)

И Н С Т Р У М Е Н Т ,  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я ,  И Н В Е Н Т А Р Ь ,  М Е Х А Н И З М Ы  
Кран т р у б о у к л а д ч и к  на базе т р а к т о р а  Т -4  Т -1 0 0 М
гр у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  10 т 
С троп -за хва т
В и з и р к а  х о д о в а я  б о л ь ш а я  с  н о ж к о й  
Лестница  д л я  с п у с к а  в т р ан ш ею
О б н о с к а  для  и н ж ен е р н ы х  сетей 2
Ларь для  и н с т р у м е н т о в
П ро тивень  стальной  для  ц е м е н т н о го  р а с твор а
В е ш к а  и н в е н т а р н а я  3
В е ш к а  инвентарная  с о т в е с о м  2
Лопата  ш т ы к о в а я  5
Лопата  п одбо рочн ая  3
Л о м  м о н т а ж н ы й  4
М о л о т о к  сл е сарн ы й  2
К увал да  м а ссой  5 к г
К о н о п а т к и  №№ 2, 4 4
К ел ьм а  2
Т р а м б о в к а  п не в м а ти ч е ск а я  ТР-1
К о м п р е с с о р  С О  -7 А
Шаблон д ер е вя н н ы й
Грейф ер  в м е с т и м о с т ь ю  0 ,6 5  м 3

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
отр ы ть  тр ан ш ею  с н е д о б о р о м  гр у н т а  до п р о е к т н о й  о т м е т к и  

на 8 - 1 0  см ;
о тр ы ть  п р и я м к и  в м е с т а х  с т ы к о в к и  т р у б ;  
обеспечить в о д о о тл и в  из тр анш еи ;
у с тано ви ть  по н и в е л и р у  две и н ж ен е р н ы е  о б н о с к и  на б р о в к е  

траншеи  с учетом  з ад ан н о го  п р о е к т о м  у к л о н а  л о т к о в  т р у б о п р о ­
вода и з а кр е п и ть  их на р а с с т о я н и и  3 5 —40  м  д р у г  о т  д р у г а ;

закрепи ть  ось т р у б о п р о в о д а  с у с т а н о в к о й  в к о л о д ц а х  и т р а н ­
шее в е ш е к ;

разлож ить  т р у б ы  на б р о в к е  в до л ь  тр анш еи ;  
очистить  т р уб ы  о т  за гр я зн е н и й  и н а п л ы в о в  бетона ; 
обеспечить  рабочи х  и н с т р у м е н т а м и  и п р и с п о с о б л е н и я м и .
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Операция П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  п р о ц е с с а ,  м и н

Ю  2 0  3 0  4 0  5 0  6 0  7 0  80  9 0  1 0 0

I II I l I
i 1 i i i i

1-
Т 5

П р о д о л ж и ­
т е л ь н о с т ь
о п е р а ц и и ,
м и н

З а т р а т ы  
тр уд а ,  
ч е л . -м и н

З а ч и с т к а  д н а  т р а н ш е и  {рис . 1]

У с т р о й с т в о  п о с т е л и

С т р о п о в к а  и с п у с к  т р у б ы  в т р а н ­
ш е ю  (ри с .  2, 3)

У к л а д к а  т р у б ы  на о с н о в а н и и  
(рис . 4)

"I
“I

Г

<пI

а
Ф

Т1

Т 2

Т  4

Тб

т з

2 8 ,5

3 2 ,0

1 4 ,5
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2 8 ,5
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7 ,0

1 4 ,0

В ы в е р к а  п о л о ж е н и я  
т р у б ы  (рис .  5, 6)

а  
П
I

1D•In 3 ,5 1 4 ,0

П о д б и в к а  т р у б ы  г р у н т о м

У

L

7 ,0 2 8 ,0

Законопачивание стыка пень­
ковой прядью

З а д е л к а  с т ы к а  ц е м е н т н ы м  р а ­
с т в о р о м

J — L
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У * Ш :

И

ц  .

18 ,0

1 8 ,0

1 8 ,0

3 6 ,0

5 0
И т о г о  на о д н у  т р у б у  д л и н о й  5  м 1 9 2 ,0



Описание операции

Т5 лопатой выбирает недобор грунта из приямков и дна траншеи. Т5 и Тб определяют величину срезки по визирке.

Машинист крана подает грейфером песчано-гравийную смесь к траншее. Тб, находясь на бровке траншеи, указывает место выгрузки смеси. 
После уплотнения постели Тб отцепляет грейфер от крюка крана-трубоу кладчика и цепляет строп-захват. Затем, спустившись в траншею, 
Тб вместе с ТЗ лопатой разравнивает отсыпанную смесь ровным слоем толщиной 20 см и проверяет по рейке и визиркам ровность постели! 
ТЗ уплотняет постель пневматической трамбовкой.

ТЗ по шаблону отмечает на гладком конце укладываемой трубы глубину заделки ее в раструб уложенной и центр ее тяжести. Т5  в это время 
лопатой очищает концы трубы от грязи. Машинист устанавливает кран на расстоянии 1 м от укладываемой трубы так, чтобы стрела крана 
находилась над центром тяжести трубы, после чего опускает строп-захват. Трубоукладчики наводят строп-захват на трубу, а машинист крана 
приподнимает ее на 20—30 см. Убедившись в надежности строповки, он поднимает трубу еще на 1—1,2 м, после чего опускает стрелу крана, 
направляя трубу в траншею. ТЗ и Т5, находясь на бровке траншеи, удерживает трубу от разворота.

Машинист крана приостанавливает спуск трубы на высоте 0,5 м от дна траншеи. Т1 и Т2 подходят к трубе со стороны гладкого конца, а ТЗ  
и Т4 — со стороны раструба, подводят гладкий конец трубы к раструбу ранее уложенной и после спуска трубы еще на 35—45 см , заводят 
гладкий конец ее в раструб, определяя глубину заделки стыка по риске. Затем на глаз укладывают трубу так, чтобы не менее 3/4 ее длины 
опиралось на постель, для чего срезают или подбивают грунт постели. Т1 и Т2 между раструбом и гладким концом труб на равном расстоя­
нии друг от друга забивают четыре деревянных клина.

ТЗ устанавливает на лоток укладываемой трубы ходовую визирку, а Т1, находясь у передней неподвижной визирки, следит за тем, чтобы 
верх ходовой визирки находился на линии визирования. При необходимости Т1 подает сигнал машинисту крана приподнять или опустить 
трубу. После выверки трубы по вертикали Т2 снимает с нее строп-захват. ТЗ  и Т4 устанавливает на трубы по отвесу инвентарные вешки: 
одну — на конец укладываемой трубы, другую — на одну из ранее уложенных. Т1 проверяет правильность укладки трубы по горизонтали, 
ориентируясь на установленную в колодце неподвижную вешку. При необходимости Т1, Т2, ТЗ ломами смещают раструбный конец тру­
бы в нужную сторону.

После выверки положения трубы Т1 снимает строп-захват с крюка крана и надевает на него грейфер. Машинист крана подает грейфер с пес­
чано-гравийной смесью в траншею. Т1, Т2, Т4 лопатами подсыпают смесь по всей длине трубы на высоту до 1/4 ее диаметра с обеих сторон. 
ТЗ пневматической трамбовкой уплотняет смесь. После заделки стыка Т1, Т2, Т4 присыпают стык на всю высоту.

Т2 скручивает прядь в жгуты диаметром, превышающим толщину кольцевого зазора, и законопачивают раструб послойно на глубину 55 мм, 
поочередно вынимая деревянные клинья.

Т1 и Т4, установив противень с цементным раствором под стык трубы, кельмой набивают раствор в кольцевой зазор (начиная с низа трубы) 
и уплотняют его чеканкой.
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Разравнивание  w 
и т р а м б о в к а  постелиЗ а д е л к а  с т ы к а  р а с т в о р о м  З а ко н о п ачи ван и е  с т ы к а Зач и стк а  дна транш еиО т с ы п к а  гр ун та  постели

С х е м а  ор ган и за ц и и  р абоче го  м е ста
1 — п р и я м о к ;  2 — п есчано -гравийная  п о д сы п к а ;  3 — грейфер; 4  — у л о ж е н н а я  труба ;  
5  — у к л а д ы в а е м а я  труба

Т1 ,  Т2 ,  ТЗ , Т4, Т 5  — рабочие  м е ста  т р у б о у к л а д ч и к о в



УСТРОЙСТВО типовых 
СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ

КОЛОДЦЕВ 
ДИАМЕТРОМ 1000 ММ 

КТ-10.0-27.1-85

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы
П о  К Т  П о  Е Н и Р

В ы р а б о т к а  на 1 чел.-день, к о л о д ц е в  1 ,23  1 ,00
З а траты  труда  на од и н  к о л о д е ц ,  чел.-ч 6 ,5  8 ,0

И С П О Л Н И Т Е Л И  
Т р у б о у к л а д ч и к  I V  разряда  (ТЗ )  
Т р у б о у к л а д ч и к  III р а зряда  (Т2) 
Т р у б о у к л а д ч и к  11 р азряда  (Т1 )

И Н С Т Р У М Е Н Т ,  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я ,  И Н В Е Н Т А Р Ь ,  М Е Х А Н И З М Ы  
Кран а в т о м о б и л ь н ы й  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  5 т К 51 
С троп  ч е ты р ехве тв ево й  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  4 т, д л и н а  ветвей  
3150  м м
С троп  д в у х в е т в е в о й  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  2 ,5  т, д л и н а  ветвей  
2500  м м  
З а хв а т  с ъ е м н ы й
Лестница  для  с п у с к а  в к о т л о в а н  и к о л о д е ц  
В и з и р к а  х о д о в а я  б о л ь ш а я  с н о ж к о й  
М о с т и к  п ереносной  и н в е н т а р н ы й  
Ларь  для  и н с т р у м е н т о в  
В е ш к а  инвентарная  
П р о ти вен ь  стальн ой  для  р а с тв о р а  
Л ола  ш т ы к о в а я  
Лопата  п од бо рочн ая  
Л о м  м о н т а ж н ы й  
К ув ал да  м а с со й  5 к г  
К о н о п а т к и  №№ 4, 9 
М о л о т о к  сл е с ар н ы й  
К ел ьм а
Т р а м б о в к а  деревянная  
Ш аблон д ер е вя н н ы й  
Ведро
П о л у т е р о к  2

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
о тр ы ть  к о тл о в ан  с н е д о б о р о м  гр ун та  до п р о е к т н о й  о т м е т к и  

на 8— 10 см ;
обеспечить  в о д о о т л и в  из к о т л о в а н а ;
у с тан о ви ть  по н и в е л и р у  д ве  и н ж е н е р н ы е  о б н о с к и  с у ч е т о м  з а ­

д ан н о го  п р о е к т о м  у к л о н а  л о т к о в  и з а к р е п и т ь  их  на р а с с т о я н и и  
3 5 —4 0  м  д р у г  от  д руга ;

з а кр еп и ть  ось  к о л о д ц а  и у с т а н о в и т ь  в е ш к и ;
с к л а д и р о в а т ь  в рабочей  зоне  ж е л е зо б е т о н н ы е  э л е м е н т ы  к о л о д ­

цев, очи с ти ть  и х  от гр я зи  и н а п л ы в о в  бетона ;
до ста вить  на рабочее м е с то  и н с т р у м е н т ы  и п р и с п о с о б л е н и я .
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О п е р а ц и я П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  п р о ц е с с а ,  м и н

20  4 0  6 0  8 0  Ю О  1 2 0  1 4 0

а

П р о д о л ж и ­
т е л ь н о с т ь
о п е р а ц и и ,
м и н

З а т р а т ы  
т р у д а ,  
ч е л . -м и н

З а ч и с т к а  д н а  к о т л о в а н а  и у с т ­
р о й с т в о  щ е б е н о ч н о й  п о д г о т о в к и  
(рис . 1)

Т1 21 21

У с т а н о в к а  и в ы в е р к а  л о т к о в о г о  
б л о к а  (р и с .  2 —4)

З а д е л к а  с т ы к о в  т р у б  в к о л о д ­
це (рис .  5 )

=! Т 2

ТЗ

19

21

5 7

4 2

М о н т а ж  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о л е ц  
(рис. 6 — 8)

45 1 3 5

У с т а н о в к а  с т а л ь н о й  л е с т н и ц ы

У с т а н о в к а  л ю к а а

19

4 5

2 6

8 3

5 2

5 4
И т о г о  на  о д и н  к о л о д е ц 3 9 0



Описание операций

Т1 лопатой зачищает дно котлована под колодец и забивает четыре маячных колышка по углам котлована. Т1 и Т2 определяют по визирке 
величину среза грунта и высоту маячных колыш ков. Т1,' находясь на бровке траншеи, лопатой подает щебень в котлован, после чего спуска­
ется в котлован, где разравнивает и уплотняет щебень по уровню маячных колышков.

Машинист устанавливает кран на расстоянии 1 м от бровки котлована, поворачивает стрелу к лотковому блоку и опускает крю к. Т1 надева­
ет кольцо четырехветвевого стропа на крю к крана, цепляет крюки стропа за монтажные петли блока и подает команду машинисту поднять 
блок. Машинист крана приподнимает блок на 0,5 м и, убедившись в надежности строповки, направляет его к котловану, Т1 руководит спус­
ком. На расстоянии 0,5 м от основания машинист крана приостанавливает спуск. Т2 и ТЗ, находясь в коУловане, принимают и устанавли­
вают блок на основании, ориентируясь по боковой выноске и провешенной линии трассы. ТЗ устанавливает ножку ходовой визирки на дно 
лоткового блока у входной стороны, а затем у выходной. Т1, находясь у неподвижной визирки, следит за тем, чтобы верх ходовой визирки 
находился на линии визирования. При необходимости Т1 подает команды машинисту крана поднять или опустить блок, а Т2  — срезать или 
подбить щебень под блоком, а также сдвинуть его в нужную сторону.

После прокладки труб с обеих сторон лотка Т2 скручивает пеньковую просмоленную прядь в жгуты диаметром, несколько превышающим 
зазор между лотком и трубой. Законопачивает с входной стороны зазор на глубину 60 мм, поочередно вынимая деревянные клинья, заби­
тые при укладке труб. Т2, установив противень с асбестоцементным раствором около лоткового блока, набивает кельмой раствор в кольце­
вой зазор по направлению снизу вверх и уплотняет его чеканкой. ТЗ  аналогично заделывает стык на выходе. Т2 и ТЗ по деревянному шабло­
ну размечают на поверхности лоткового блока положение железобетонного кольца.

Т2 и ТЗ устанавливают противень с раствором у лоткового блока и кельмами расстилают раствор слоем толщиной в 2 см на размеченной 
поверхности лоткового блока. Машинист крана поворачивает стрелу к железобетонному кольцу и опускает крюк. Т1 надевает кольцо двух- 
ветвевого стропа на крюк, вставляет в монтажные отверстия железобетонного кольца съемные захваты, цепляет за них крюки стропа и по­
дает команду машинисту крана поднять кольцо. Машинист крана приподнимает кольцо на 0,5 м и, убедившись в надежности строповки, по­
воротом стрелы направляет его к котловану. Т1 руководит спуском кольца. На расстоянии 0,5 м от лоткового блока машинист крана прек­
ращает спуск. Т2 и ТЗ, отцентровав кольцо по разметке, устанавливают его на растворную постель. Затем они полутерками затирают 
шов с наружной стороны и раствором заделывают монтажные отверстия. Второе кольцо с железобетонным перекрытием и регулировочные 
кольца устанавливаются аналогично.

ТЗ по инвентарной лестнице спускается в колодец. Т2, находясь на железобетонном перекрытии колодца, принимает от Т1 стальную лестни­
цу и через отверстие в перекрытии спускает ее в колодец. Т2 принимает лестницу, устанавливает ее в проектное положение наверху лотко­
вого блока и забивает анкерные стержни в шов между лотковым блоком и железобетонным кольцом. Т2 забивает анкерные стержни в шов 
между регулировочным кольцом и железобетонным перекрытием, после чего на веревке опускает в колодец ведро с раствором. ТЗ прини­
мает ведро и полутерком затирает изнутри швы. Затем он поднимается наверх и вынимает инвентарную лестницу.

Т2 кельмой расстилает раствор на регулировочном кольце, а затем вместе с Т1 с переносного мостика надвигает по доскам на регулировоч' 
ное кольцо стул люка и устанавливает его на раствор. После этого Т1 и Т2 вручную устанавливают кры ш ку люка.
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УСТРОЙСТВО типовых 
СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ

КОЛОДЦЕВ 
ДИАМЕТРОМ 1250 ММ 

КТ-10.0-27.2-85

Не поднимай  груз  неизвестного  
веса.

Э Ф Ф Е К Т И В Н О С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я  К А Р Т Ы

Вы работка  на 1 чел.-день, к олодцев  
Затраты труда на один колодец, чел.-ч

По К Т  По Е Н и Р  
1,30 0 ,84
7,8  9,5

И С П О Л Н И Т Е Л И  
Труб оукладч ик  IV разряда (ТЗ) 
Т р уб оукладч и к  Ш разряда (Т2) 
Т р уб о у кл адч и к  N разряда (Т 1)

И Н С Т Р У М Е Н Т ,  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я ,  И Н В Е Н Т А Р Ь ,  М Е Х А Н И З М Ы  
Кран автомобильный  гру зопо дъем но стью  5 т 
Строп четырехветвевой гр у зопо дъем но стью  4 т, длина ветвей 
3150 м м
Строп двухветвевой  грузоподъем ностью  2,5 т, длина ветвей 
2500 м м
Захват съемны й  2
Лестница для сп уска  в котлован  и колодец  2
Визирка  ходовая большая с н о ж к о й  
М ости к  переносной инвентарный 
Ларь для инструментов
В еш ка  инвентарная 3
Противень стальной для раствора 
Лопата ш ты ко вая  
Лопата подборочная 
Л о м  монтаж ны й  
Кувалда массой 5 к г  
Конопатки  №№ 4, 9 
М оло ток  слесарный 
Кельма
Трам б овка  деревянная 
Шаблон деревянный 
Ведро
Полутерок  2

Д О  Н А Ч А Л А  Р А Б О Т  Н Е О Б Х О Д И М О :
отрыть котлован с недобором  грунта  до про ек тной  о тм е т к и  

на 8—10 см;
обеспечить водоотлив  из котлована;
установить по нивелиру две инж енерные  о б н о с к и  с учетом  за­

данного проектом  у кл он а  л о т к о в  и закрепить  их на расстоянии  
35—40 м  друг  от друга;

закрепить ось колодца  и установить  в еш ки ;
складировать в рабочей зоне ж елезобетонные  элементы  к о л о д ­

цев, очистив их от грязи и наплы вов  бетона;
доставить на рабочее место ин струм енты  и приспособления .

CN CN



Операция Продолжительность процесса, мин
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ш
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З а т р а т ы  
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ч е л . -м и н

З а ч и с т к а  д н а  к о т л о в а н а  и у с т ­
р о й с т в о  щ е б е н о ч н о й  п о д г о т о в к и  
{рис. 1)

У с т а н о в к а  и в ы в е р к а  л о т к о в о г о  
б л о к а  {рис. 2 - 4 )

З а д е л к а  с т ы к о в  т р у б  в к о л о д ц е  
{рис. 5)
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М о н т а ж  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о л е ц  
(рис. 6  — 8)

У с т а н о в к а  с т а л ь н о й  л е с т н и ц ы

6 5

19

4 5

1 9 5

8 3

У с т а н о в к а  л ю к а 2 6 5 2
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Описание операций

Т1 лопатой зачищает дно котлована под колодец и забивает четыре маячных колышка по углам котлована. Т1 и Т2 определяют по визирке 
величину срезки грунта и высоту маячных колышков. Т1, находясь на бровке траншеи, лопатой подает щебень в котлован, после чего спус­
кается в котлован, где разравнивает и уплотняет щебень по уровню маячных колышков.

Машинист устанавливает кран на расстоянии 1 м от-бровки котлована, поворачивает стрелу к лотковому блоку и опускает крюк. Т1 наде­
вает кольцо четырехветвевого стропа на крюк крана, цепляет крюки стропа за монтажные петли блока и подает команду машинисту под­
нять блок. Машинист крана приподнимает блок на 0,5 м и, убедившись в надежности строповки, направляет его к котловану. Т1 руководит 
спуском блока. На расстоянии 0,5 м от основания машинист приостанавливает спуск. Т2 и ТЗ, находясь в котловане, принимают и устанав­
ливают блок на основание, ориентируясь по боковой выноске и провешенной линии трассы. ТЗ устанавливает ножку ходовой визирки на 
дне лоткового блока у входной стороны, а затем у выходной. Т1, находясь у неподвижной визирки, следит за тем, чтобы верх ходовой ви­
зирки находился на линии визирования. При необходимости Т1 подает команды машинисту крана поднять или опустить блок, а Т2 — срезать 
или подбить щебень под блоком, а также сдвинуть его в нужную сторону.

После прокладки труб с обеих сторон лотка Т2 скручивает пеньковую просмоленную прядь в жгуты диаметром, несколько превышающим 
зазор между лотком и трубой и законопачивает с выходной стороны зазор на глубину 60 мм, поочередно вынимая деревянные клинья, 
забитые при укладке труб. Т2, установив противень с асбестоцементным раствором около лоткового блока, набивает кельмой раствор в 
кольцевой зазор по направлению снизу вверх и уплотняет его чеканкой. ТЗ аналогично заделывает стык на выходе. Т2 и ТЗ по деревянному 
шаблону размечают на поверхности лоткового блока положение железобетонного кольца.

Т2 и ТЗ устанавливают противень с раствором у лоткового блока и кельмами расстилают раствор слоем толщиной в 2 см на размеченной 
поверхности лоткового блока. Машинист крана поворачивает стрелу к железобетонному кольцу и опускает крюк. Т1 надевает кольцо двух- 
ветвевого стропа на крюк, вставляет в монтажные отверстия железобетонного кольца съемные захваты, цепляет за них крюки стропа и по­
дает команду машинисту крана поднять кольцо. Машинист крана приподнимает кольцо на 0,5 м и, убедившись в надежности строповки, 
поворотом стрелы направляет его к котловану. Т1 руководит спуском кольца. На расстоянии 0,5 м от лоткового блока машинист крана 
приостанавливает спуск Т2 и ТЗ, отцентровав кольцо по разметке, устанавливает его на растворную постель. Затем полутерками затирают 
шов с наружной стороны и раствором Заделывают монтажные отверстия. Второе кольцо с железобетонным перекрытием и регулировочные 
кольца устанавливают аналогично.

ТЗ по инвентарной лестнице спускается в колодец. Т2, находясь на железобетонном перекрытии колодца, принимает от Т1 стальную лестницу 
и через отверстие в перекрытии спускает ее в колодец. ТЗ принимает лестницу, устанавливает ее в проектное положение наверху лоткового 
блока и забивает анкерные стержни в шов между лотковым блоком и железобетонным кольцом. Т2 забивает анкерные стержни в шов между 
регулировочным кольцом и железобетонным перекрытием, после чего на веревке опускает в колодец ведро с раствором. ТЗ принимает вед­
ро и полутерком затирает изнутри швы. Затем поднимается наверх и полутерком затирает изнутри швы, вынимает инвентарную лестницу.

Т2 кельмой расстилает раствор на регулировочном кольце. Т1 и Т2 с переносного мостика надвигают по доскам на регулировочное кольцо 
стул люка и устанавливают его на раствор. После этого Т1 и Т2 вручную устанавливают крышку люка.
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Перечень усовершенствованных инструмента! 
приспособлении и инвентаря

Наименование № чертежа, организация- 
кал ько держатель

Адрес

Строп четырех- 
ветвевои

Строп двухвет- 
вевои
Съемные захваты 
Лестница при­
ставная
Визирка ходовая 
Лестница для спус­
ка в котлован 
Ящик для раство-
Й вместимостью 

25 м*
Мостик переносной 
Ларь для инстру­
ментов
Прртивень сталь­
ной для раствора 
Бадья вместив 
мостью р,8 м3 для 
бетонной смеси 
Монтажная скоба
Лоток для подачи 
бетонной смеси 
Визирка ходовая

8— 0684— 054.00.000— 04 
треста Леноргинжстрой

8-0684-041.00.000-01

3̂bfcr°o"S?eTpeCTaш а ш

Ш ттреста
К - 1 1 2 9 -0 0 -0 0  треста 
Лени игра доргстрои

того же треста 
0 того же

го же треста 
того же

вентарньн 
■ для инстру-

ИНВв!
Ларь 
ментов
Вешка инвентарная 
Ст^оп четырехвет-л груэоподъ-

1И-
на ветвей 3150 мм 
Строп двухветве-
вои г р --------
костью
на вет____
Полутерок

Траверса с кле­
щевыми захватами 
грузоподъемно­
стью 1,5т 
Визирка инвен­
тарная малая (не­
подвижная) 
Визирка ходовая „ 
большая с ножкой 
Лестница для спус­
ка в траншею 
Вешка инвентар-

РЧ—507— 72 ЦН И И О М ТП

иит5сстпд а : г

мая с отвесом 
Обноска для ин­
женерных сетей

Строп-захват

Ш & -0 2.0 0 0  траста 
Леноргинжстрой

Й-5 3 4 А — 00 треста 
енинградоргстрой

К— 534Б—99 того же
— 00 того же

треста
См. прцдожение № 1
Ш Г т р ^
Леноргинжстрой, см. 
Приложение Я* 3 ввод­
ной части
См. приложение ИР 2 
вводной части

196180, Ленинград, 
Ф -1 8 0 , Загород­
ный пр., 27/21

т а
3 8 ^ 7  —00 того же
М Й ЗЗэ-О О , Н -3  1471 
треста Леноргинжстрой

8-0422-233.000 того

£ Ш ? 2 5 1 .0 0 - 0 0 0  то го

К б ^ т о О т о г о ж е
Kloc™™ переносной тт-аоо .000 того же 
инвентарный треста

К—642—00 того же треста

ная Мой ки , 122

127434, Москва, 
Дмитровское шос­
се, 9

осква 19, ул. 
аркса и Энгель-М:7

^ 6 1 в у , Ленинград,

т Л и в г
ная Иконки, Т22

S M iF *
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