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Система показателей качества продукции

ИНСТРУМЕНТ АЛМАЗНЫЙ

Номенклатура показателей

Product-quality inidex system. 
Diamond tool. Nomenclature of indices

ОКСТУ 3971

ГОСТ
4 . 3 4 8 - 8 5

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 16 декабря 
1985 г. № 3998 срок введения установлен

с 01.07.87

Стандарт устанавливает номенклатуру показателей качества 
алмазного инструмента, включаемых в технические задания (ТЗ) 
на НИР по определению перспектив развития этой продукции, 
государственные стандарты с перспективными требованиями, а 
также показателей качества, включаемых в разрабатываемые и 
пересматриваемые стандарты па продукцию, ТЗ на ОКР, техниче­
ские условия (ТУ) и карты технического уровня и качества про­
дукции (КУ).

Коды продукции по ОКП:
39 7100 — инструмент из природных алмазов;
39 7200 — инструмент из синтетических алмазов;
39 7300 — алмазы природные;
39 7400 — алмазы синтетические;
39 7900 — инструмент народнохозяйственного назначения.
Алфавитный перечень показателей приведен в справочном 

приложении.

1. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 
АЛМАЗНОГО ИНСТРУМЕНТА

1.1. Номенклатура показателей качества и характеризуемые 
ими свойства алмазного инструмента приведена в табл. 1.

Издание офнциальное Перепечатка воспрещена 
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Т а б л и ц а  1

Наименование показателя Обозначение Наименование
качества показателя характеризуемого

качества свойства

1: ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

1.1. Размеры, мм

1.2. Предельные отклонения разме­
ров, мм

1.3. Допуски формы и расположе­
ния поверхностей, мм

1.4. Характеристика алмазного 
сырья или порошка

1.5. Масса алмазного порошка 
или кристалла, кар.

1.6. Связка (ГОСТ 21445—84)
1.7. Относительная концентрация 

алмазов (ГОСТ 14706—78)
1.8. Зерновой состав алмазного 

порошка (ГОСТ 21445—84)
1.9. Массовая доля примесей, %
1.10. Коэффициент формы зерна
1J1. Шероховатость обработанной

поверхности, мкм

D; d; Н; h; 
Ь\ s\ L; I 

AD; Ad; АН; 
Ah; Ab; As; 

AL; Al

Соответствие стан­
дартному ряду 

Точность изготовле­
ния

То же

т

Структура, дисперс­
ность

Структура
»

К Ф
Ra; Rz

Форма зерна 
Микрорельеф обрабо­

танной поверхности

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ

2.1. Установленная наработка до 
отказа (ГОСТ 27.002—83), м; м2: 
г: шт.; см3

2.2. Средняя наработка до отказа 
(ГОСТ 27.002—83), м; м2; г; шт.; 
см3

2.3. Полный период стойкости
(ГОСТ 25751—83), ч

2.4. Установленный ресурс (ГОСТ
2/.002—8.1), м: м г ;  шт.; см3

2.5. Средний ресурс (ГОСТ
27,002—иЗ), м; м2; г; шт,; см3

2.6. Количество переточек
2.7. Режущая способность (ГОСТ 

21445—84), г/мин; мм3/мин; шт./мин; 
м2/ч

2.8. Абразивная способность
2.9. Разрушающая нагрузка, Н
2.10. Удельная производитель­

ность, см3/мг; см2/мин; мм/мин, 
мм/ч

2.11. Установленный срок сохра­
няемости, мес.

Q

л
р

и

Безотказность

Безотказность

Долговечность

Долговечность

Долговечность

Долговечность
Безотказность

Долговечность
Долговечность
Безотказность

Сохраняемость
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Продолжение табл.

Наименование показателя Обозначение Наименование
качества показателя характеризуемого

качества свойства

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ и  МАТЕРИАЛОВ

3.1. Удельный расход алмазов,
мг/см3, кар./м; кар/м2

3.2. Эффективная мощность
шлифования, кВт

Я Экономия алмазов

Экономия энерго­
потребления

4. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ

4.1. Удельная трудоемкость из- I Гуд I Трудоемкость изготов- 
готовления, нормо-ч/шт. | I ления

5. ПОКАЗАТЕЛЬ ТРАНСПОРТАБЕЛЬНОСТИ

5.1. Средняя трудоемкость под­
готовки продукции к транспортиро­
ванию, нормо-час

Приспособление к пе 
ремещению

6. ПОКАЗАТЕЛЬ ПАТЕНТНО-ПРАВОВОЙ 

6.1. Показатель патентной чистоты) Ппч |

7. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМИЧЕСКИЕ

7.1. Себестоимость единицы изде­
лия, руб.

7.2, Цена, руб.

Э Себестоимость

П р и м е ч а н и е  Основные показатели выделены жирным шрифтом.

2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 
АЛМАЗНОГО ИНСТРУМЕНТА

2.1. Перечень показателей качества:
допуски формы и расположения поверхностей;
характеристика алмазного сырья или порошка;
относительная концентрация алмазов;
шероховатость обработанной поверхности;
установленная наработка до отказа;
средняя наработка до отказа;
полный период стойкости;
установленный ресурс;
средний ресурс;
режущая способность;
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П рименяемость по подгруппам
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1.1 + + 4- + + + + + +
1.2 — + + + + + + + + +
1.3 — + + + + + + + +
1.4 + + + + + + + “Ь + +
1.5 + + + + + + + + + +
1.6 + + + + + + + + +
1 7 — + + + + + —■ — —

1.8 + — — ■— — — —- —. — '

1.9 + —. ■— — — — — —■ — '

1.10 + — — -— — —. — —■ — -
1.11 ± + — — + + — — + +
2 1 — — — — — + + + —

2.2 — — — — — — + + + ——
2.3 — — — ■— — — — — + —■
2.4 — —. + + + — + + + +
2.5 — — + + + — + + + +
2.6 — — — — — — ± + —-
2.7 — + — -— + + — — — —
2.8 + — — ■— — —. — -— —
2.9 +
2.10 —. — — — — + + — —
2.11 + + + + + + + + +
3.1 + + + + ■— — — — —
3.2 — + — — — ■— — —. — —~
4.1 + + + + + + + + + +
5 1 + + + -Ь + + + + +
6.1 + + + + + + + + +
7 1 + + + + + + "Ь + + +
7.2 + + + + + + + 4~ + +

П р И Яа е ч а н:ие. Знак «-f » означает применяемость, знак «с—» — Н<
ограниченную применяемость.
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Т а б л и ц а  2

однородной продукции Применяемость в НТД
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абразивная способность; 
разрушающая нагрузка; 
удельная производительность; 
удельный расход алмазов.
2.2. Применяемость показателей качества алмазного инстру­

мента, включаемых в ТЗ на НИР по определению перспектив раз­
вития этой группы продукции, в государственные стандарты с 
перспективными требованиями (ГОСТ ОТТ), в разрабатываемые 
и пересматриваемые стандарты на продукцию, ТЗ на ОКР, ТУ 
и КУ» приведена в табл. 2.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ

, ,  Номер показателяНаименоаание показателя по табл. 1

Доля примесей массовая 1.9
Допуски формы и расположения поверхностей 1.3
Количество переточек 2.6
Концентрация алмазов относительная 1,7
Коэффициент формы зерна 1.10
Масса алмазного порошка или кристалла 1.5
Мощность шлифования эффективная 3.2
Нагрузка разрушающая 2.9
Наработка до отказа установленная 2.1
Наработка до отказа средняя 2.2
Отклонения размеров предельные 1.2
Период стойкости полный 2.3
Производительность удельная 2.10
Показатель патентной чистоты 6.1
Размеры 1.1
Ресурс установленный 2.4
Ресурс средний 2.5
Расход алмазов удельный 3.1
Связка 1.6
Состав алмазного порошка зерновой 1.8
Способность режущая 2.7
Способность абразивная 2.3
Срок сохраняемости установленный 2.11
Себестоимость единицы изделия 7.1
Трудоемкость изготовления удельная 4.1
Трудоемкость подготовки продукции к транспортированию
средняя 5.1
Характеристика алмазного сырья или порошка 1.4
Цена 7.2
Шероховатость обработанной поверхности 1.11
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Величина

Единица

Наименование
Обозначение

международное русское

ОСНОВНЫЕ ЕДИНИ! ! Ы СИ

Длина метр m М

М асса килограмм k g КГ

Время секунда ь С

С ила электрического тока ампер А А

Термодинамическая температура кельвин К К

Количество вещества моль mol моль

С ила света кандела ed кд

Д ОПОЛ HHTEjПЬНЫЕ ЕЛ[ИНИЦЫ СИ
П лоский угол радиан rad род

Телесный угол 1[ стерадиан sr ср

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ
Единица Выражение через 

основные и до*Величина Наименова­
ние

Обозначение

междуна­
родное русское

полнительные 
единицы СИ

Частота герц H z Г ц С“ >

Сила НЬЮ ТОН N Н м- к г -с -2
Давление паскаль Ра Па м~' * кг*с~2
Энергия джоуль J Д ж М2 * КГ С "2
.М ощность ватт W Вт м 2- КГ*С"3

Количество электричества кулон С Кл с * А

Электрическое напряжение вольт V В м 2 кг с “ 3 • А “ *

Электрическая емкость ф арад F Ф м '^ к г - 1 с 4*А2

Электрическое сопротивление ом ц Ом м 2 кг с _3 • А “ 2

Электрическая проводимость сименс S См м - 2. к г - !-с3-А 2

П оток магнитной индукции вебер W b Вб м 2 • к г» с “ 2А " *
М агнитная индукция тесла т Тл кг с~2 • А “ *
И ндуктивность генри I I Гн м 2- к г с -2 • А"*2

Световой поток люмен Im пм кд ср
Освещ енность лю кс 1х лк м ~ е ♦ кд • ср

Активность радионуклида беккерель B q Бк С-1

Поглощ енная доза ионизирую ­ грэй G y Гр м 2 * с - 2
щ его излучения 

Эквивалентная доза излучения зиверт S v Зв м 2 * с - 2
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