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Г О С У Д А  Р С Т В  I  Н Н Ы  Я С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЛИНИИ АВТОМАТИЧЕСКИЕ, АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ 
И ПОТОЧНО МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕ

НИЯ ЗАГОТОВОК КОЛЕЦ ПОДШИПНИКОВ

Ряды производительности

Transfer lines, automatized lines and 
production-mechanized lines for forming of 
bearing rings blanks* Output ranges

гост
26229-84

РКП 38 2900

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29 июня 
1984 г. № 2257 срок действия установлен

с 81.07.85 

до 01.07.98

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на автоматические, 
автоматизированные и поточно-механизированные линии для из
готовления заготовок колец подшипников, в состав которых входят 
горячештамповочные прессы и автоматы, а также раскатные ма
шины.

2. Значения параметров автоматических, автоматизированных 
и поточно-механизированных линий должны соответствовать ука
занным в таблице.

Издание официальное Перепечатка восп ретив
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Стр. 2 ГОСТ 26229-44

Наибольший наружный диаметр Производите 1ьность изделий
заготовки кольца подшипника, мм в час, не менее

Автоматические и автоматизированные линии

21
32
50
60
S4

100
120
160
200
250
300

3601
3300
3000
3500
2000
1600
1000
400
300
270
240

Поточно-механизированные линии

360
400
630
000

1250

200
160
90
60
40
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Изменение № 1 ГОСТ 26229—84 Линии автоматические, автоматизированные и 
поточно-механизированные для изготовления заготовок колец подшипников. Ря
ды производительности
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 09.03.89 № 420

Дата введения 01.07.90

Наименование стандарта. Заменить слова: «поточно-механизированные» на 
«механизированные»; «production mechanized» на «mechanized».

Пункты 1, 2 и таблица. Заменить слова: «поточно-механизированные» на 
«механизированные».

Таблица. Графа «Производительность изделий в час. не менее». Заменить 
значение: 3500 на 2500.

(ИУС № 5 1989 г.)

ГОСТ 26229-84
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