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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ШНЕКИ БУРОВЫЕ И ДОЛОТА ЛОПАСТНЫЕ К НИМ

Типы и основные размеры

Screw drills and vane bits for them.
Types and main dimensions

ГОСТ
24328-80

О КП 31 4750

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 июля 
1980 г. № 3855 срок действия установлен

с 01.01. 1982 г. 
до 01.01. 1992 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на шнеки и лопас­
тные долота для бурения скважин на воду.

2. Шнеки должны изготовляться типов: 1 — без проходного 
отверстия; 2 — с проходным отверстием.

3. Основные размеры шнеков должны соответствовать ука­
занным на черт. 1—3 и в табл. 1, 2.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

(6) Издательство стандартов, 1980



Стр. 2 ГОСТ 24328—80

Тип 1

Исполнение 1 Исполнение Z.

Таблица 1
Р а з м е р ы  в мм

D d 5 ;
Обозначение

шнека Исполнение
Номин. Пред.

откл.

(пред.
откл.
НП)

(пред.
откл.
d ll)

(пред.
откл.

±0.25)

ШБ-135 135 + 2
24 55 52

ШБ-150 150
4 3

ШБ-180 1 130

ШБ-200 200 27 60 55
ШБ-300 300

+ 5

ШБ-ЗООУ 2 30 — 95

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шнека типа 1, ис­
полнения 1, наружным диаметром D =  135 мм:

Шнек ШБ-135 ГОСТ 24328—80



ГОСТ 24318—80 Стр. 3

Тип 2

Исполнение 1

Исполнение 2.

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  шнека типа 2, исполнения 1; 
Шнек ШС-200 ГОСТ 24328—80



Стр. 4 ГОСТ 24328—80

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы  в мм

D
Обозначение (пред. й Резьба

шнека откд.
+2)

I 4

ШС-80 80 56 Сп. 32X6
ШС-100 100 63 Сп. 40X8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шнека типа 2, ис­
полнения 2, наружным диаметром £> =  80 мм:

Шнек ШС-80 ГОСТ 24328—80

4. Долота должны изготовляться типов: 1— с соединением 
при помощи многогранника; 2 — с резьбовым соединением.

5. Основные размеры долот должны соответствовать указан­
ным на черт. 3, 4 и в табл. 3, 4.

Тип 1

Вид А

Черт. 3



ГОСТ 24)28—80 Стр. 5

Обозначение
долота Исполнение

D
(пред.
откл.
+0,8)

d
(пред.
откл.
НИ)

5
(пред.
откл.
dU)

г
(пред.
откл.
±0.25)

ДБШ-135

1

151
24 55 52

ДБШ-150 165
деш-180 198

ДБШ-200 215
27 60 55

ДБШ-300
320

ДБШ-300У 2 30 — 95

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  долота типа 1. 
исполнения 1 к шнеку наружным диаметром 2)=135 мм для бу­
рения плотных глин (П):

Долото ДБШ-135 П ГОСТ 24328—80

Тип 2

Т а б л и ц а  4 
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
долота

D
(пред.
откл.
+0.8)

Ог

/
Резьба

йНомин. Пред.
откл.

ДРШ-80 90 80 +2 56 Сп. 32x6
ДРШ-100 ПО 100 63 Сп. 40X8
ДРШ-200 215 200 +5 163 Сп. 95X16

Черт. 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  долота типа 2 к 
шнеку наружным диаметром £>i=80 мм для бурения мягких 
пород (М):

Долото ДРШ-80 М ГОСТ 24328—80
6. Размеры профиля резьбы должны соответствовать указан­

ным на черт, б и в  табл. 5.



Стр. 6 ГОСТ 24328—80

Наружная резьба Внутренняя резьба

Р а з м е р ы  в мм Т а б л и ц а  5
Наружная резьба Внутренняя резьба

Резьба Р d Pt dQ а г Р сW
(Пред.
откл .
- 0 ,1
—0,2)

я
Яо
X

Пред.
откл.

X
Я
о
X

Пред.
откл.

X
Яо
X

Прет.
огкл. Н омин.

Пред.
отк л . Номин. Пред.

откл .

Сп. 32X6 6 32 3,0 -0 ,1
- 0,2

28 - 0,1 32 + 0,2 3,0 +  0,2 28 + 0,2
Сп. 40X8 8 40 4,0 3 6 - 0,2 40 + 0,1 4,0 + 0 , 1

36 +  0,1

Сп. 95X16* 16 95 8.1 + 0,25 83 М М
— 0,3 95 + 0,3

+ 0,1 8,25 + 0,3 83 +  0,3 
+ 0,1

* Левая резьба
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