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к ГОСТ 20883—88 Насосы и агрегаты трехвинтовые. Типы и основные пара­
метры

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 2. Таблица. 
Графы «Обозначение 
типоразмеров» и «Пода­
ча, л/с (м3/ч), не ме­
нее»

ЗВ 6/63 
ЗВ 8/25 2,220(8,000) ЗВ 6/63 

ЗВ 8/25
2,220 (8,000) 
3,200 (11,520)

сноска* Масса насосов указана 
без арматуры

Масса указана без армату­
ры для горизонтальных на­
сосов

(ИУС № 2 1989 г.)
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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

НАСОСЫ И АГРЕГАТЫ ТРЕХВИНТОВЫЕ

Типы и основные параметры

Tin се screw pumps and pump units 
Types and basic parameters

гост
20883-88

ОКП 36 3192

Дата введения 01.07.89

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на грехвинтовые насо­
сы и насосные агрегаты с подачей от 0,125 до 110 л/с (от 0,45 до 
400 м*/ч) и давлением от 0,25 до 25 МПа (от 2,5 до 250 кгс/см2) 
для перекачивания неагрессивных жидкостей без абразивных при­
месей, обладающих смазывающей способностью, с кинематической 
вязкостью от 0,1 до 60 Ст (от 0,1 до 60 см2/с) и температурой от 
0 до 100°С, изготавливаемые для нужд народного хозяйства и 
экспорта.

Класс чистоты жидкости — не ниже 12 по ГОСТ 17216—71. На­
сосы и насосные агрегаты, предназначенные для судостроитель­
ной промышленное!и, должны соответствовать правилам Регистра 
СССР, Речного Регистра СССР, изготовляться в климатическом 
исполнении ОМ по ГОСТ 15150—69 и допускать установку их на 
судах с классом автоматизации А-1 Регистра СССР.

1. Трехвинтовые насосы должны изготавливаться типов:
3 3  — с односторонним подводом жидкости;
ЗВХ2 — с двусторонним подводом жидкости.
2. Основные параметры насосов и насосных агрегатов при ра­

боте на масле И-40А по ГОСТ 20799—75 с кинематической вязко­
стью 0,75 . . .  0,78 Ст должны соответствовать указанным в таб­
лице.

3. При работе на других жидкостях основные параметры насо­
сов и насосных агрегатов должно устанавливать предприятие — 
изготовитель и указывать в эксплуатационной документации. При 
этом номинальная частота вращения должна выбираться из ряда:

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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0,8(50), 1,6(100), 5(480), 12(730), 16(980), 24(1450), 48(2900)
с-1 (об/мин).

4. По согласованию с потребителем, в зависимости от условий 
эксплуатации и свойств перекачиваемых жидкостей, допускается 
изготовлять насосы, работающие с давлением, выбираемым из 
ряда: 0,4(4,0), 0,63(6,3), 1,0(10,0), 1,6(16,0), 2,5(25,0), 4,0(40,0), 
0,3(63,0), 10(100), 16(160), 20(200), 25(250) МПа (кгс/см2).

5. Давление на входе в насос не должно превышать 0,25 МПа 
(2,5 кгс/см2).

6. По согласованию с потребителем насосы допускается изго­
товлять для перекачивания жидкостей температурой от 100 до 
250°С.

Обозначение
типораз­

меров

Подача, 
л/с (м3/ч), 
не менее

Давление
насоса,

МПа
(кгс/см2)
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Масса 
насоса, 
кг, не 

более *

ЗВ 0,25/25 
ЗВ 0,2 5/40 
ЗВ 0,25/100

0,125 (0,450)
2,5 (25) 
4,0 (40) 

10,0 (100)

48
(2 ЭЮ 3)

6.5

61
61
61

11
25
33

ЗВ 0,6/25 
ЗВ 0,6/63 
ЗВ 0,6/160

0,265 (0,955)
2,5 (25) 
6,3 (6 3) 

16,0 (160)

S7
и
65

11
16
34

ЗВ 1/2,5 
ЗВ 1/63 
ЗВ 1/100, 
ЗВ 1/160

0,500 (1,800)

2,5 (2 5) 
6,3 (63)

10.0 (1С0)
16.0 (163)

68
69
72
67

20
28
28
55

ЗВ 1,6/43
з в  1,6 /е з 0 ,Ш  (3,240) 4,0 (40) 

6,3 (63)
72
71

35
60

ЗВ 1,6/160 
ЗВ 1,6/253 0.8СО (2,883) 16,0 (160) 

25,0 (230)
67
67

90
135

ЗВ 2 5/25 
ЗВ 2,5/63 
ЗВ 2,5/100

1,(5 5 (3,800)
2,5 (25) 
6,3 (63) 

10,0 (КС)

6,0

71
72 
74

35
54
54

ЗВ 4/25 1,2СО (6,84) 2,5 (25) 77 40

ЗВ 4/С 3 
ЗВ 4/16) 
ЗВ 4/25)

1,600 (5,7(3)
6,3 (63)

16.0 (133)
25.0 (233)

78
76
73

75
78

130

ЗВ 6/63 
ЗВ 8/25

2,220 (8,000) 6,3 (63) 
2,5 (25)

50 75
73

84
50
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Продолжение

Обозначение
типораз­

меров
Подача, 

л/с (м3/ч), 
не менее

Давление 
насоса, 

МПа 
(К1 с/см2)
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Масса 
насоса, 
кг, не 

более *

ЗВ 8/40 
ЗВ 8/53 
ЗВ 8/100

3,203 (11,520)
4,0 (40) 
6,3 (6 3) 

10,0 (1С0)
48

(2900)

5,0

75
77
80

80
84

105

ЗВ 16/25 
ЗВ 15/40 6.С0Э (21,600) 2,5 (25) 

4 0 (40)
77
78

62
105

ЗВ 16/63 5,840 (21,000) 6.3 (63) 80 105

ЗВ 40/25 
ЗВ 40/40 9 (32,4) 2,5 (25) 

4,0 (43)

24
(1450)

77
75

140
190

ЗВ 63/25 
ЗВ 63/40 13 (46,8) 2,5 (25) 

4,0 (40)
79

170
22 0

ЗВ 80/25 
ЗВ 80/4 0 18 (64,8) 2,5 (25) 

4,0 (40)
24 0
а оо

ЗВ 125/16 
ЗВ 125/25 
ЗВ 125/40

25 (90,0)
1,6 (16) 
2,5 (2 5)
4,0 (40)

78
79 
79

250
270
340

ЗВ 323/15 
ЗВ 4 03/16 
ЗВ 50Э/16 
ЗВХ 2 320/16 
ЗВХ2 4С0/16

35 (125,0) 
45 (16 2,0) 
55 (19 8,0) 
70 (25 2,0) 
90 (324,0)

1.6 (16) 80

55)
65)
8 0
77)

10(0

ЗВХ2 500/10 110 (400,0) 1,0 (10) 79 1200
* Масса насосов указана без арматуры.
7. В обозначение насоса входят: наименование изделия — насос, 

тип насоса, округленное значение подачи в литрах на 100 оборо­
тов ведущего винта, давление насоса в МПа, увеличенное в 10 раз, 
обозначение настоящего стандарта.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  трехвинтового на­
соса с односторонним подводом жидкости, с подачей 13 л/с и дав­
лением 2,5 МПа (25 кгс/см2):

Насос ЗВ 63/25 ГОСТ 20883—88
Допускается в обозначении указывать модификацию насосов, 

агрегатов по системе нумерации предприятия-изготовителя.
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