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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Гр уп п а  Г21

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ ЧУГУННЫЕ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ 
В СВЕТУ 1200X1000 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ 

С ПОВОРОТОМ ПОЛУФОРМЫ БЕЗ ДОПРЕССОВКИ 
Конструкция и разморы

Iro n  pattern plates for m o u ld in g  boxes h a v in g  inside dim ensions 1200x100 0 m m  
(or m o u ld in g  fou n d ry  m achines w ith  tu rn  of half m ould w itho ut squeezing. 

D esign and dim ensions

ГОСТ
20100— 74

П остановлением  Го сударстве нного  ком итета ста ндартов  С ов е та  М и н и стр о в  С С С Р  о т  21 августа 1974 г. №  2023 срои 
действия установлен с  01.01 1976 г.

д о  01.01 1901 г.

Н е со б лю де н и е  ста ндарта  п р е с ле д у а тс я  п о  закону

1. Конструкция и размеры модельных плит долж ны соответствовать указанным на черт. 1.

И зда ни е о ф и ци альное

★
П ерепечатка воспрещ ена

разработка проектно сметной документации

http://www.mosexp.ru/sostavlenie_smet.html


Стр. 2 ГОСТ 20100—74

Опека

-  -Н
50 --------- Г"

1510

Теоретическая масса — 358 кг

/— п л и т а  0280-2012/001 (к о л .  I ) :  2— ш ты р ь  ц е н тр и р у ю щ и й  0290-2804 по  Г О С Т  20122— 74 (к о л .  I ) ;  J — ш ты р ь  н а л р а и л я ю щ и й  0290-2854 по 
Г О С Т  20123— 74 (к о л .  I ) ;  4 - ц а п ф а  0298-0254 п о  Г О С Т  15020-89  (к о л .  4 ) :  5 - ш т ы р ь  о т к и д н о й  0290-2031 п о  Г О С Т  20128— 74 (к о л .  4 ) ;  5—  
к л и н  к р е п е ж н ы й  0 2 9 0-M I4  п о  Г О С Т  19391-74 (к о л .  4 ) ;  7 -ш а й б а  18.65Г.М  п о  Г О С Т  6 4 0 2 -7 0  (к о л .  2 ) ;  8 - г а й к а  М 1 8 .8 .М  п о  Г О С Т  
И е т -7 0  (к о л . 2 ) ;  9— болт М 2 0 х  130/56.05 п о  Г О С Т  7 8 М -7 0  (к о я . 4 ) ;  / 0 -г а й к а  М 2 0 Л Л 5  п о  Г О С Т  5 9 2 7 -7 0  (к о л .  5 ) ;  / / - б о л т  М 2 0 Х 7 0 .5 .М

п о  Г О С Т  7808— 70 (к о л .  4 ) ;  /2— ш а й б а  20.65Г.05 п о  Г О С Т  8402— 70 (к о л .  4 ) .

Черт. 1

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты:
Плита модельная 0280-2012 ГОСТ 20100—74

2. Маркировать: обозначение модельной пли ты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры плит (поз. 1) дол жны соответствовать указанным на черт. 2.



У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  плиты:
Плита 0280-2012/001 ГОСТ 20100—74

4. Неуказанные радиусы 5—8 мм.
5. Технические требования — по ГОСТ 20131 —74.

ГО
СТ 10100—

74 Стр.



Изменение J i  1 ГОСТ 20100—74 Платы м о^м м ы е чугунные для опок размера­
ми в свету 1200X1000 мм на формоночные литейные машины с поворотом полу- 
формы без дояресеоакк. Конструкция н размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 02.06*81 
«№ 2765 срок введения установлен

с 01.10.81

Пункт 1. Чедтеж 1. Подрисуночная подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 11): М20Х7О.66.О5 по ГОСТ 7808—70 на 7002—2585 по ГОСТ 13152—67;

(Продолжение см. стр. 102)



продолж ение изменения к ГОСТ 20100— 74)
заменить обозначение клина (доз. 6): G29G-0614 на 0292—0614.
Пункты 1, 3. Чертежи 1, 2. Заменить слова: «Теоретическая масса» на

«Масса, не более».
Пункт 3. Чертеж 2. Заменить обозначение: /43 на Ш .
Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—80.

(ИУС № 8 1981 г.)

ГОСТ 20100-74

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294833/4294833195.htm

