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УДК 621.643.4.066 : 006.354 Группа П8

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФЛАНЦЫ ПОД ПРОКЛАДКУ ОВАЛЬНОГО 
СЕЧЕНИЯ ЛИТЫЕ СТАЛЬНЫЕ

на Р7 от 64 до 200 кгс/см2

Конструкция, размеры и технические требования

Cast steel flanges jointed with oval section gasket 
for Pnom from 64 to 200 kgf/cm2.

Design, dimensions and technical requirements.

гост
12825— 67*

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР 13 апреля 1967 г. Срок введения установлен

с 01.01. 1969 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Н а ст о я щ и й  ст а н д а р т  р а сп р о ст р а н я е т ся  на ф л ан цы  п о д  п р о 
к л а д к у  о в а л ь н о го  сечен и я  л и той  ста л ь н о й  а р м а т у р ы  и со е д и н и 
тел ь н ы х  ч а стей  на у с л о в н о е  д а в л ен и е  Р у о т  64 д о  200 к г с /с м 2 и 
т е м п е р а т у р у  не б о л е е  530°С .

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

1.1. К о н стр у к ц и я  и р а зм е р ы  ф л ан ц ев  п о д  п р о к л а д к у  ов а л ьн о*  
го  сечен и я  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  ч е р т е ж у  и т а б л . 1— 4.

(И зм ен ен н а я  ред ак ц и я  —  «И н ф о р м . у к а за те л ь  с т а н д а р т о в »  
№  5 1969 г . ) .

Издание официальное Перепечатка воспрещена
* Переиздание (ноябрь 1978 гJ с изменением № 1, 

опубликованным в мае 1969 г.
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Стр. 2 ГОСТ 12825— 67

Т а б л и ц а  I
Р у 64 кгс/см2 

Р а з м е р ы  в мм

П роход
условный D Я. ъ D% А D* К А| Г\ °т Г d п

Н оминаль
ный ди
аметр 
резьбы  
шпилек*

15 105 75 16 55 35 45 4 14 12
20 125 90 18 68 2 45 52

18 1625 135 100 20 78 50 9 6,5 2,8 61 4
32 150 110 22

85 65 68 5
40 165 125 96 75 80
50 175 135 23 108 85 90 23 20
65 200 160 25 132 НО 114
80 210 170 27 142 115 128 6

100 250 200 29 170 145 152 27 8 24
125 295 240 33 205 3 175 181 8 30 27
150 340 280 35 240 205 210

(175) 370 310 39 270 235 12 8,0 4,0 239
33 30200 405 345 41 300 265 268 10 12(225) 430 370 43 325 280 301

250 470 400 45 355 320 326
300 530 460 50 415 375 384 40 36
350 595 525 56 475 4 420 442 12 16
4 0 0 670 585 62 525 480 500 46 42

Т а б л и ц а  2
Ру 100 кгс/см2 ' 

Р а з м е р ы  в мм

П роход
условный D Dx ь h Dа Л, г d п

Н ом ин аль
ный ди

аметр 
резьбы  
шпилек

15 105 75 18 55

2

35

9 6,5 2,8

45

4

14

4

12
20 125 90 20 68 45 54

18 1625 135 100
22

78 : 50 61
32 150 115 85 65 68

23 2040 165 125 23 96 3
75 80

50 195 145 25 115 85 " 12 8,0 4,0 94 27 24
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ГОСТ 12825—67 Стр. 3

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мм

П роход
условный

ду
D Di ь D л h Ds ь5 h , Г\ £>ш г d п

Н оминаль
ный ди

аметр 
резьбы  
шпилек

65 220 170 29 140 ПО 118 27 24
80 230 180 31 150 115 132 5 я

100 265 210 35 175 145 160 30
VJ

27
125 310 250 39 210 175 189

6150 350 290 43 250 3 205 12 8,0 4,0 222 33 30
(175) 380 320 45 280 235 251
200 430 360 51 315 265 284

8
12

(225) 470 400 53 350 280 313 40 36
250 500 430 57 380 320 346
300 585 500 66 445 375 408 10 46 42
350 655 560 72 500 4 420 17 11,0 5,8 466

12 52 16
48400 715 620 76 560 480 520

Т а б л и ц а  3
Ру 160 кгс/см2 

Р а з м е р ы  в мм

П роход
условны й

°У
D. 0 , ь Dа h ^8 Ьь ih ri Dm г d п

Н ом иналь
ный ди 

аметр 
резьбы  
шпилек

15 105 75 18 55 35 45 14 12
20 125 90 20 6 8 2 45 54

18 16
25 135 100

22
78 50 9 6,5 2 , 8 61 4

32 150 п о 85 65 6 8 23
4

20
40 165 125 25 96 75 80
50 195 145 27 115 95 94
65 220 170 31 140 П О 113 27 24
80 230 180 33 150 3 130 12 8,0 4,0 132 5

8100 265 210 37 175 160 160 30 27
125 310 250 41 210 190 189

6 33 30
150 350 290 47 250 205 14 10,0 4,2 222 12
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Стр. 4 ГОСТ 12825—67

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы  в мм

Проход
условный D D , 6 D а h bs Л, Гх m г d п

Номиналь
ный ди
аметр 

резьбы 
шпилек

(175) 380 320 51 280 255 251 33 30
200 430 360 57 315 3 275 17 11.0 5 ,8 284 8 12

(225) 470 400 60 350 305 313 40 36
250 500 430 65 380 330 346
300 585 500 74 445 4 380 23 14,0 8 ,5 408 10 46 16 42

Т а б л и ц а  4
Р у 200 кгс/см2 

Р а з м е р ы  в мм

Проход
условный

° У

D D ! ь £>а h D i ь5 Л. Гх тп г d п
Номиналь

ный ди
аметр 
резьбы 

шпилек

15 120 82 24 55 40 51 23 20
20 130 90 26 63 2

45
2 ,8

’60

25 150 102 28 73 50 9 6 .5 67 5
4

32 160 115 30 86 65 78
27 24

40 170 124 31 91 75 90

50 210 160 37 129 95 108
65 260 203 45 167 130

12 8 ,0 4 ,0 140 30
8

27
80 290 230 51 190^ 160 160 8 33 30

100 360 292 63 245 3 190 204
40 36

125 385 318 73 271 205 14 10,5 4 ,2 237

150 440 360 79 306 240 270
10 46 12 42

(175) 475 394 81 340 275 17 11 ,0 5 ,8 301
200 535 440 89 380 305 340 'Д2 48

П р и м е ч а н и е  к табл. 1—4 Условные проходы, указанные в скобках, 
применять не рекомендуется.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Присоединительные размеры фланцев — по ГОСТ 
1234—67.

2.2. Фланцы, шпильки, гайки и шайбы для фланцевых соеди
нений должны изготовляться из материалов, указанных в табл. 5.
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ГОСТ 12825—67 Стр. 5

Т а б л и ц а  5

Наименование
Давление Марки стали при температуре среды в °С

деталей Ру в кгс/см 2 до 300 до 425 ] до 450 до 530

Ф ланцы
64 20Л-П и 25Л-Н 20Л-Ш и 

25Л-Ш
20Х5МЛ

100; 160 и 200 25 Л-III 25ХМ Л

Ш пильки
64 и 100 35 ЗОХМА 20X1МФ

160 и 200 35 35Х

64 и 100 25 ЗОХМА
Г а й к и

160 и 200 25 |1 35 | 35Х

Ш айбы 64; 100; 160 
и 200

10 и 20 15ХМ

Марки материалов: сталь 20Л-И, 25Л-П, 20Л-П1 и 25Л-Ш 
— по ГОСТ 977—75; сталь 10, 20, 25 и 35 — -по ГОСТ 1050—74; 
сталь 15ХМ, 35Х, ЗОХМА по ГОСТ 4543—71; сталь 20Х5МЛ — по* 
ГОСТ 2176—77; сталь 25Х1МФ — по ГОСТ 20072—74.

Легированные стали допускается применять только термиче
ски обработанные, с механическими свойствами, соответствующи
ми требованиям стандартов.

2.3. Допускается применение легированных сталей других ма
рок по технической документации, утвержденной в установлен
ном порядке.

2.4. Размеры необработанных поверхностей выполнять по III 
классу точности ГОСТ 2009—55.

2.5. Предельные отклонения от номинального размера А:
а) при h = 2 мм— ±0,5 мм;,
б) при 1г> 2 мм — ±  1,0 мм.
2.6. Предельные отклонения от номинальных размеров:
а) D8 — ±0,15 мм;
б) &5 и ht — ±0,4 мм;
в) Ь и D2 — по В7.
2.7. Фланцы рассчитаны на применение в соединениях прокла

док овального сечения из углеродистых или легированных сталей.
2.8. Вместо проточки фланцев под гайки (головки болтов) до

пускается производить местную подторцовку.
2.9. Неуказанные размеры и допуски — по технической доку

ментации, утвержденной в установленном порядке.
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