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Н а с т о я щ и й  с т а н д а р т  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  р е з ь б о в ы е  и  г л а д к и е  к а л и б р ы  д л я  к о н т р о л я  о д н о з а х о д -  

н о й  т р а п е ц е и д а л ь н о й  р е з ь б ы  с  п р о ф и л е м  п о  Г О С Т  9 4 8 4 , с  о с н о в н ы м и  р а з м е р а м и  п о  Г О С Т  2 4 7 3 7  и  

д о п у с к а м и  п о  Г О С Т  9 5 6 2  и  у с т а н а в л и в а е т  в и д ы  к а л и б р о в ,  п р о ф и л ь  р е з ь б ы ,  д л и н у  р а б о ч е й  ч а с т и ,  

д о п у с к и  и  ф о р м у л ы  д л я  о п р е д е л е н и я  р а з м е р о в  р е з ь б о в ы х  и  г л а д к и х  к а л и б р о в .

1. ОБОЗНАЧЕНИЯ

В  н а с т о я щ е м  с т а н д а р т е  п р и н я т ы  с л е д у ю щ и е  о б о з н а ч е н и я :

Ь ъ —  ш и р и н а  к а н а в к и  р е з ь б о в о г о  к а л и б р а - п р о б к и ,  р е з ь б о в о г о  к а л и б р а - к о л ь ц а  и л и  р о л и к а  с  

у к о р о ч е н н ы м  п р о ф и л е м  р е з ь б ы ; 

d  —  н о м и н а л ь н ы й  н а р у ж н ы й  д и а м е т р  н а р у ж н о й  р е з ь б ы ; 

d2 —  н о м и н а л ь н ы й  с р е д н и й  д и а м е т р  н а р у ж н о й  р е з ь б ы ; 

й?3 —  н о м и н а л ь н ы й  в н у т р е н н и й  д и а м е т р  н а р у ж н о й  р е з ь б ы ;

Z )j —  н о м и н а л ь н ы й  в н у т р е н н и й  д и а м е т р  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы ;

D 2 —  н о м и н а л ь н ы й  с р е д н и й  д и а м е т р  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы ;

D 4 —  н о м и н а л ь н ы й  н а р у ж н ы й  д и а м е т р  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы ; 

esd —  в е р х н е е  о т к л о н е н и е  с р е д н е г о  д и а м е т р а  н а р у ж н о й  р е з ь б ы ;

F\ —  р а с с т о я н и е  м е ж д у  л и н и е й  с р е д н е г о  д и а м е т р а  и  в е р ш и н о й  у к о р о ч е н н о г о  п р о ф и л я  р е з ь б ы  

к а л и б р а ;

F 3 —  в ы с о т а  у к о р о ч е н н о г о  п р о ф и л я  р е з ь б ы  к а л и б р а ;

H j  —  д о п у с к  г л а д к о г о  к а л и б р а - п р о б к и  д л я  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы ;

Н 2 —  д о п у с к  г л а д к о г о  к а л и б р а - к о л ь ц а  и л и  к а л и б р а - с к о б ы  д л я  н а р у ж н о й  р е з ь б ы ;

Н р  —  д о п у с к  г л а д к о г о  к о н т р о л ь н о г о  к а л и б р а - п р о б к и  д л я  н о в о г о  г л а д к о г о  к а л и б р а - с к о б ы  и  

к о н т р о л ь н о г о  к а л и б р а - п р о б к и  д л я  к о н т р о л я  и з н о с а  г л а д к о г о  к а л и б р а - с к о б ы ;

L  —  д л и н а  с в и н ч и в а н и я  г р у п п ы  « д л и н н ы х »  п о  Г О С Т  956 2 ;

т  —  р а с с т о я н и е  м е ж д у  с е р е д и н о й  п о л я  д о п у с к а  T R р е з ь б о в ы х  п р о х о д н о г о  и  н е п р о х о д н о г о  

к а л и б р о в - к о л е ц  и  с е р е д и н о й  п о л я  д о п у с к а  ^ с р  р е з ь б о в о г о  к о н т р о л ь н о г о  п р о х о д н о г о  

к а л и б р а - п р о б к и ;

N k —  с р е д н е е  з н а ч е н и е  д л и н ы  с в и н ч и в а н и я  А  п о  Г О С Т  956 2 ;

Р  —  ш а г  р е з ь б ы ;

г 2 —  р а д и у с  з а к р у г л е н и я  в п а д и н ы  п о л н о г о  п р о ф и л я  р е з ь б ы  к а л и б р а ;

Т СР —  д о п у с к  с р е д н е г о  д и а м е т р а  р е з ь б о в о г о  к о н т р о л ь н о г о  п р о х о д н о г о  и  н е п р о х о д н о г о  к а л и б 

р о в - п р о б о к ,  р е з ь б о в о г о  к а л и б р а - п р о б к и  д л я  к о н т р о л я  и з н о с а  и  у с т а н о в о ч н о г о  к а л и б р а -  

п р о б к и ;
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T d —  д о п у с к  н а р у ж н о г о  д и а м е т р а  н а р у ж н о й  р е з ь б ы ;

T d2 —  д о п у с к  с р е д н е г о  д и а м е т р а  н а р у ж н о й  р е з ь б ы ;

T D —  д о п у с к  в н у т р е н н е г о  д и а м е т р а  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы ;

T D —  д о п у с к  с р е д н е г о  д и а м е т р а  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы ;

Т р —  д о п у с к  ш а г а  р е з ь б ы  к а л и б р а ;

T PL —  д о п у с к  с р е д н е г о  д и а м е т р а  р е з ь б о в о г о  п р о х о д н о г о  и  н е п р о х о д н о г о  к а л и б р о в - п р о б о к ;

T R —  д о п у с к  с р е д н е г о  д и а м е т р а  р е з ь б о в о г о  п р о х о д н о г о  и  н е п р о х о д н о г о  к а л и б р о в - к о л е ц ;

Т  —  д о п у с к  у г л а  н а к л о н а  б о к о в о й  с т о р о н ы  р е з ь б ы  к а л и б р а  с  п о л н ы м  п р о ф и л е м ;

Т а2 —  д о п у с к  у г л а  н а к л о н а  б о к о в о й  с т о р о н ы  р е з ь б ы  к а л и б р а  с  у к о р о ч е н н ы м  п р о ф и л е м ;

T P S  —  д о п у с к  с и м м е т р и ч н о с т и  к а н а в к и  в о  в п а д и н е  р е з ь б ы  у к о р о ч е н н о г о  п р о ф и л я  р е з ь б ы  к а 

л и б р а ;

1¥(Ю  —  в е л и ч и н а  с р е д н е д о п у с т и м о г о  и з н о с а  р е з ь б о в ы х  п р о х о д н ы х  к а л и б р о в - п р о б о к  и  к а л и б р о в -

к о л е ц ;

IVN ( . —  в е л и ч и н а  с р е д н е д о п у с т и м о г о  и з н о с а  р е з ь б о в ы х  н е п р о х о д н ы х  к а л и б р о в - п р о б о к  и  к а л и б 

р о в - к о л е ц ;

Z j  —  р а с с т о я н и е  о т  с е р е д и н ы  п о л я  д о п у с к а  Н ,  г л а д к о г о  п р о х о д н о г о  к а л и б р а - п р о б к и  д о  п р е д е 

л а  м а к с и м у м а  м а т е р и а л а  в н у т р е н н е г о  д и а м е т р а  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы ; в е л и ч и н а  с р е д н е д о 

п у с т и м о г о  и з н о с а  г л а д к о г о  п р о х о д н о г о  к а л и б р а - п р о б к и ;

Z ,  —  р а с с т о я н и е  о т  с е р е д и н ы  п о л я  д о п у с к а  Н 2 г л а д к о г о  п р о х о д н о г о  к а л и б р а - к о л ь ц а  и л и  

к а л и б р а - с к о б ы  д о  п р е д е л а  м а к с и м у м а  м а т е р и а л а  н а р у ж н о г о  д и а м е т р а  н а р у ж н о й  р е з ь б ы ; 

в е л и ч и н а  с р е д н е д о п у с т и м о г о  и з н о с а  г л а д к о г о  п р о х о д н о г о  к а л и б р а - к о л ь ц а  и л и  г л а д к о г о  

п р о х о д н о г о  к а л и б р а - с к о б ы ;

Z p L —  р а с с т о я н и е  о т  с е р е д и н ы  п о л я  д о п у с к а  T PL р е з ь б о в о г о  п р о х о д н о г о  к а л и б р а - п р о б к и  д о  

п р е д е л а  м а к с и м у м а  м а т е р и а л а  с р е д н е г о  д и а м е т р а  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы ;

Z R —  р а с с т о я н и е  о т  с е р е д и н ы  п о л я  д о п у с к а  T R р е з ь б о в о г о  п р о х о д н о г о  к а л и б р а - к о л ь ц а  д о  

п р е д е л а  м а к с и м у м а  м а т е р и а л а  с р е д н е г о  д и а м е т р а  н а р у ж н о й  р е з ь б ы .

2. ВИ Д Ы  КАЛИБРОВ

Д л я  к о н т р о л я  р е з ь б ы  д о л ж н ы  п р и м е н я т ь с я  к а л и б р ы  и  с о о т в е т с т в у ю щ и е  и м  к о н т р о л ь н ы е  и  у с т а 

н о в о ч н ы е  к а л и б р ы  в и д о в :

д л я  н а р у ж н о й  р е з ь б ы :

П Р  (1 ) ,  К П Р - П Р  (2 ) ,  К П Р - Н Е  (3 ) ,  К - И  (6 ) ,  П Р  ( 7 ) ,  У - П Р  (8 ) ,  Н Е  ( 9 ) ,  У - Н Е  (1 0 ) ,  Н Е  (1 1 ) ,  

К Н Е - П Р  (1 2 ) ,  К Н Е - Н Е  (1 3 ) ,  К И - Н Е  (1 6 ) ,  П Р  (1 7 ) ,  Н Е  (1 8 ) ,  К - П Р  (1 9 ) ,  К - Н Е  (2 0 ) ,  К - И  (2 5 ) ;
д л я  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы :

П Р  (2 1 ) ,  Н Е  (2 2 ) ,  П Р  (2 3 )  и  Н Е  (2 4 ) .

Н о м е р а  в и д о в  к а л и б р о в ,  и х  н а и м е н о в а н и е ,  н а з н а ч е н и е  и  п р а в и л а  п р и м е н е н и я  —  п о  Г О С Т  24939 .

3. П РО Ф И Л Ь РЕЗЬБЫ  И  ДЛ ИНА РАБОЧЕЙ ЧАСТИ КАЛИБРОВ

3 .1 . К а л и б р ы - п р о б к и  в и д о в  К П Р - П Р  (2 ) ,  У - П Р  (8 ) ,  У - Н Е  (1 0 ) ,  К Н Е - П Р  (1 2 ) ,  К Н Е - Н Е  (1 3 ) ,  

К И - Н Е  (1 6 )  и  П Р  (2 1 )  д о л ж н ы  и м е т ь  п о л н ы й  п р о ф и л ь  р е з ь б ы  в  с о о т в е т с т в и и  с  ч е р т . 1, к а л и б р ы -  

к о л ь ц а  в и д а  П Р  (1 )  и  к а л и б р ы - с к о б ы  в и д а  П Р  (7 )  —  в  с о о т в е т с т в и и  с  ч е р т . 2.

* Не регламентируется для калибров вида ПР (7). 
Черт. 2

48



Г О С Т  1 0 0 7 1 - 8 9  С .  3

3.2 . П о л н ы й  п р о ф и л ь  р е з ь б ы  к а л и б р а  и з г о т а в л и в а е т с я  с  р а д и у с о м  з а к р у г л е н и я  г2 п о  в п а д и н е . 

З н а ч е н и е  р а д и у с а  г2 д о л ж н о  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н ы м  в  т а б л .  1.

Т а б л и ц а  1 
мм

р гг, не более

1,5 0,15
2; 3; 4; 5 0,25
6; 7; 8; 9; 10; 12 0,50
14; 16; 18; 20; 22; 24; 28; 32; 36; 40; 44; 48 1,00

П р и м е ч а н и е .  Размеры г2 являются исходными при проектировании резьбообразующего инструмен
та и не подлежат обязательному контролю.

3 .3 . К а л и б р ы - п р о б к и  в и д о в  К П Р - Н Е  (3 ) ,  К - И  (6 )  и  Н Е  (2 2 )  д о л ж н ы  и м е т ь  у к о р о ч е н н ы й  

п р о ф и л ь  р е з ь б ы  в  с о о т в е т с т в и и  с  ч е р т . 3, к а л и б р ы - с к о б ы  в и д а  Н Е  (9 )  и  к а л и б р ы - к о л ь ц а  в и д а  Н Е  (1 1 )  

—  в  с о о т в е т с т в и и  с  ч е р т . 4.

* Не регламентируется для калибра вида ПР (9).
Черт. 4

3.4 . У к о р о ч е н н ы й  п р о ф и л ь  р е з ь б ы  к а л и б р а  д о л ж е н  в ы п о л н я т ь с я  с  к а н а в к о й  ш и р и н о й  Ь3 и  р а з м е 

р а м и  F x и  F 3.

Ф о р м а  к а н а в к и  п р о и з в о л ь н а я .

Ч и с л о в ы е  з н а ч е н и я  bv  F x и  F 2 д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н ы м  в  т а б л .  2.

З н а ч е н и е  F x я в л я е т с я  с п р а в о ч н ы м  и  с л у ж и т  д л я  р а с ч е т а  н а р у ж н о г о  и  в н у т р е н н е г о  д и а м е т р о в  

р е з ь б ы  к а л и б р о в  с  у к о р о ч е н н ы м  п р о ф и л е м  и  н е п о с р е д с т в е н н о м у  к о н т р о л ю  н е  п о д л е ж и т .

р Ft =  0,1.Р *3 TPS F,
Номин. Пред. откл.

1,5 0,15 0,60 ±0,04 0,04 От 0,20 до 0,51
2 0,20 0,85 ±0,05 0,05 » 0,20 » 0,57
3 0,30 1,25 ±0,08 0,08 » 0,32 » 0,92
4 0,40 1,70 От 0,40 до 1,15
5 0,50 2,20 » 0,50 » 1,15
6 0,60 2,65 » 0,70 » 1,30
7 0,70 3,10 ±0,10 0,10 » 0,89 » 1,52
8 0,80 3,60 » 0,99 » 1,73
9 0,90 4,05 » 1,20 » 1,93
10 1,00 4,50 » 1,37 » 2,12
12 1,20 5,40 » 1,76 » 2,51

4-1-1004 49



С .  4  Г О С Т  1 0 0 7 1 - 8 9

мм
Продолжение табл. 2

р Р, = ОДР h TPS Р.
Номин. Пред. откл.

14 1,40 6,35 От 1,77 до 2,89
16 1,60 7,25 » 2,16 » 3,28
18 1,80 8,20 » 2,45 » 3,57
20 2,00 9,15 ±0,15 0,15 » 2,75 » 3,87
22 2,20 10,10 » 3,04 » 4,16
24 2,40 11,05 » 3,33 » 4,45
28 2,80 12,90 » 4,01 » 5,13
32 3,20 14,90 От 4,13 до 5,63
36 3,60 16,85 » 4,63 » 6,12
40 4,00 18,70 ±0,20 0,20 » 5,31 » 6,80
44 4,40 20,60 » 5,89 » 7,39
48 4,80 22,50 » 6,48 » 7,97

П р и м е ч а н и е .  Вместо размера Ь3 и допуска симметричности TPS допускается контролировать 
высоту Fy

3.5 . Д о п у с к  с и м м е т р и ч н о с т и  T P S  к а н а в к и  ш и р и н о й  Ь3 о т н о с и т е л ь н о  б а з о в о й  п л о с к о с т и  с и м м е т 

р и и  б о к о в ы х  с т о р о н  п р о ф и л я  р е з ь б ы  (ч е р т .  5 )  д о л ж е н  б ы т ь  н е  б о л е е  з н а ч е н и й ,  у к а з а н н ы х  в  т а б л .  2.

Черт. 5

П р е д е л ь н о е  о т к л о н е н и е  ш и р и н ы  к а н а в к и  Ьъ м о ж е т  б ы т ь  у в е л и ч е н о  н а  у д в о е н н у ю  р а з н о с т ь  м е ж д у  

д о п у с к о м  с и м м е т р и ч н о с т и  T P S  и  о т к л о н е н и е м  с и м м е т р и ч н о с т и ,  е с л и  о т к л о н е н и е  с и м м е т р и ч н о с т и  

м е н ь ш е  д о п у с к а  с и м м е т р и ч н о с т и  T P S .

3 .6 . П р о ф и л ь  р о л и к а  р е з ь б о в о г о  к а л и б р а - с к о б ы  в и д о в  П Р  ( 7 )  и  Н Е  ( 9 )  п р и  у г л е  п о д ъ е м а  р е з ь б ы  

с в ы ш е  4° п о д л е ж и т  к о р р е к т и р о в а н и ю .

3 .7 . П р о ф и л ь  р о л и к а  к а л и б р а  в и д а  Н Е  (9 )  д о л ж е н  б ы т ь  в ы п о л н е н  т а к , ч т о б ы  о н  с о п р и к а с а л с я  

т о л ь к о  с  д в у м я  б о к о в ы м и  с т о р о н а м и  к о н т р о л и р у е м о й  р е з ь б ы  с о г л а с н о  ч е р т . 6.

Черт. 6

3.8 . Д л и н а  р е з ь б ы  р а б о ч е й  ч а с т и  р е з ь б о в ы х  к а л и б р о в  д о л ж н а  б ы т ь  н е  м е н е е  з н а ч е н и й ,  у к а з а н н ы х  

в  т а б л .  3.
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Т а б л и ц а  3

Обозначение (номер вида) калибра Длина резьбы рабочей части калибра, мм

ПР (1) 
КПР-ПР (2) 
КПР-НЕ (3) 
К-И (6)
ПР (7)
У-ПР (8)
НЕ (9)
У-НЕ (10)
НЕ (11) 
КНЕ-ПР (12) 
КНЕ-НЕ (13) 
КИ-НЕ (16) 
ПР (21)
НЕ (22)

0,8Ук 
о ,т к+Р 
3 Р 
3 Р
0,8Ук 
0,8 Nk+P
В соответствии с п. 3.7 
3 Р 
3 Р 
3 Р 
3 Р 
3 Р
0,8 Nk 
3 Р

П р и м е ч а н и е .  Для длин свинчивания L по ГОСТ 9562 длина резьбы рабочей части проходных 
калибров должна составлять не менее 0,8 длины свинчивания резьбы.

3.9 . Д л и н а  р а б о ч е й  ч а с т и  г л а д к и х  к а л и б р о в  д л я  к о н т р о л я  н а р у ж н о г о  д и а м е т р а  н а р у ж н о й  р е з ь б ы  и  

в н у т р е н н е г о  д и а м е т р а  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы  д о л ж н а  б ы т ь  н е  м е н е е  з н а ч е н и й ,  у к а з а н н ы х  в  т а б л .  4.

Т а б л и ц а  4

Обозначение (номер вида) калибра Длина рабочей части калибра, мм

ПР (7) 3 Р
(для калибра-скобы) 

0,8Ук
(для калибра-кольца)

НЕ (18) 
К-ПР (19) 
К-НЕ (20) 
ПР (23) 
НЕ (24) 
К-И (25)

3 Р 
3 Р 
3 Р

0,8Ук 
3 Р 
3 Р

4. ДОПУСКИ РЕЗЬБОВЫ Х КАЛИБРОВ

4 .1 . Р а с п о л о ж е н и е  п о л е й  д о п у с к о в  с р е д н е г о  д и а м е т р а  р е з ь б ы  к а л и б р о в  д л я  к о н т р о л я  н а р у ж н о й  

р е з ь б ы  и  о т н о с я щ и х с я  к  н и м  к о н т р о л ь н ы х  и  у с т а н о в о ч н ы х  к а л и б р о в - п р о б о к  д о л ж н о  с о о т в е т с т в о в а т ь  

у к а з а н н о м у  н а  ч е р т . 7, а  д л я  к о н т р о л я  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы  —  у к а з а н н о м у  н а  ч е р т . 8.
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П р и м е ч а н и я :

1. Ч и с л а  у  п о л е й  д о п у с к о в  о б о з н а ч а ю т  н о м е р а  в и д ов  к а ли б р о в .
2. П о л я  д о п у с к о в  к а л и б р о в  в и д ов  П Р  (7 )  и  Н Е  (9 )  я в л я ю т с я  сп р а в о ч н ы м и  и  и зо б р а ж ен ы  у с л о в н о .

ZZ
W tE L

'Предел миним ума

~ \п р ед ел

м ат ериала

износа непро-
ходнаго калшПра-пра/ни 

Предел м аксим ум а материала

Са

£ 21

Предел износа проходного 
калибра  -  rtpmfuu

Черт. 8

4 .2 . Д о п у с к и  и  в е л и ч и н ы ,  о п р е д е л я ю щ и е  п о л о ж е н и е  п о л е й  д о п у с к о в  и  п р е д е л  и з н о с а  р е з ь б о в ы х  

к а л и б р о в ,  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н ы м  в  т а б л .  5.

м к м
Т а б л и ц а  5

т  • т  
Ч ’ Ч

по ГОСТ 9562
T R T PL т СР т 2 rl

WГГ GO W"NG

Калибр-
кольцо

Калибр-
пробка

Калибр-
кольцо

Калибр-
пробка

Св. 125 д о  200 26 16 14 22 12 17 30 25 22 17

»  200 »  315 34 20 18 28 17 23 37 30 28 22

»  315 »  500 42 26 22 35 29 35 48 39 36 28
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м к м

П р о д о л ж е н и е  т а б л . 5

т  • тV В2
п о  Г О С Т  9562

wVY QQ> wKKNG

тa r тa pl т СР т ^PL К а л и б р -
к о л ь ц о

К а л и б р -
пробка

К а л и б р -
к о ль ц о

К а л и б р -
п робка

С в . 500 д о  800 54 32 26 43 40 46 60 48 45 33

»  800  »  1180 66 38 30 51 48 54 72 57 54 39

»  1180 »  1700 80 48 38 62 58 64 90 72 68 49

»  1700 »  2120 96 58 46 74 70 76 108 87 81 60

П р и м е ч а н и я :

1. З н а ч е н и я  Т С Р  м а к с и м а л ь н ы е .  П р и  р а с ч е т е  р а з м е р о в  р е з ь б о в ы х  к а л и б р о в  в и д о в  К П Р - П Р  (2 ) ,  У - П Р  (8 ) ,  

У - Н Е  (1 0 )  и  К Н Е - П Р  (1 2 )  д о п у с к а е т с я  у в е л и ч е н и е  н а и м е н ь ш е г о  п р е д е л ь н о г о  р а з м е р а  с р е д н е г о  д и а м е т р а  

р е з ь б ы  к а л и б р о в  н а  в е л и ч и н у  д о  Т С Р / 2  д л я  о б е с п е ч е н и я  з а п а с а  н а  и з н о с .

2. С  ц е л ь ю  о г р а н и ч е н и я  ч и с л а  п р о х о д н ы х  к а л и б р о в  д л я  к о н т р о л я  р е з ь б ы  с  о д и н а к о в ы м  о с н о в н ы м  о т к л о 

н е н и е м ,  н о  р а з н о й  с т е п е н и  т о ч н о с т и  р е к о м е н д у е т с я  и з г о т о в л я т ь  и х  д л я  р е з ь б ы  с  н а и м е н ь ш и м и  з н а ч е н и я м и  

д о п у с к о в ,  у с т а н о в л е н н ы м и  в  Г О С Т  9562 .

3. Д о п у с к и  T R , T P L , Т С Р  в к л ю ч а ю т  в  с е б я  о т к л о н е н и я  ф о р м ы  п р о ф и л я  р е з ь б ы  и  о т к л о н е н и е  о т  ц и л и н д -  

р и ч н о с т и  с р е д н е г о  д и а м е т р а .

4 .3 . Д о п у с к и  у г л а  н а к л о н а  б о к о в о й  с т о р о н ы  р е з ь б ы  к а л и б р о в  д о л ж н ы  б ы т ь  р а с п о л о ж е н ы  с и м м е т -  

Т  Т
р и ч н о  ( ±  — )  и л и  ( ±  — )  о т н о с и т е л ь н о  н о м и н а л ь н о г о  у г л а .

Т  Т
З н а ч е н и я  — д л я  п о л н о г о  п р о ф и л я  р е з ь б ы  и  — д л я  у к о р о ч е н н о г о  п р о ф и л я  р е з ь б ы  д о л ж н ы  

с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н ы м  в  т а б л .  6 .

4 .4 .  Д о п у с к  ш а г а  Т р  р е з ь б о в о й  ч а с т и  к а л и б р о в  д о л ж е н  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н о м у  в  т а б л .  7 .

Т а б л и ц а  7

Длина резьбы рабочей части калибра, мм Тр, мкм

До 32 5
Св. 32» 50 6

» 50» 80 7
» 8 0 g 120 8
» 120

П р и м е ч а н и я :

1. З н а ч е н и е  Т р о т н о с и т с я  к  р а с с т о я н и я м  м е ж д у  л ю б ы м и  в и т к а м и  р е з ь б ы  к а л и б р а .

2. Д е й с т в и т е л ь н о е  о т к л о н е н и е  м о ж е т  б ы т ь  с о  з н а к о м  м и н у с  и л и  п л ю с .

4 -2 -1 0 0 4 53



С .  8  Г О С Т  1 0 0 7 1 - 8 9

5 . Д О П У С К И  Г Л А Д К И Х  К А Л И Б Р О В

5.1 . Р а с п о л о ж е н и е  п о л е й  д о п у с к о в  г л а д к и х  к а л и б р о в  д л я  к о н т р о л я  н а р у ж н о г о  д и а м е т р а  н а р у ж н о й  

р е з ь б ы  и  о т н о с я щ и х с я  к  н и м  к о н т р о л ь н ы х  к а л и б р о в - п р о б о к  д о л ж н о  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н о м у  н а  

ч е р т . 9 , а  д л я  г л а д к и х  к а л и б р о в  д л я  к о н т р о л я  в н у т р е н н е г о  д и а м е т р а  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы  —  н а  ч е р т . 10.

ш ж .
17

25
- Е 5 Э

П редел износа проходного

/ калибра-кольца и  калидра- 
ско/ы

19

Ш
18

-А

т

20

I
I

Предел максимума 
материала

Черт. 9 Черт. 10

5 .2 . Д о п у с к и  и  в е л и ч и н ы ,  о п р е д е л я ю щ и е  п о л о ж е н и е  п о л е й  д о п у с к о в  и  п р е д е л  и з н о с а  г л а д к и х  

к а л и б р о в  д л я  к о н т р о л я  н а р у ж н о г о  д и а м е т р а  н а р у ж н о й  р е з ь б ы  и  о т н о с я щ и х с я  к  н и м  к о н т р о л ь н ы х  

к а л и б р о в  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н ы м  в  т а б л .  8 , а  д л я  к а л и б р о в  д л я  к о н т р о л я  в н у т р е н н е г о  

д и а м е т р а  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы  —  в  т а б л .  9.

Td по ГОСТ 9562 н 2 н Р

Св. 140 до 335 16 4 38
» 335 » 850 30 6 54
» 850 » 950 42 8 60
» 950 »  1120 46 10 80
»  1120 »  1500 52 12 90

Тп по ГОСТ 9562ui н ,

Св. 180 до 375 16 38
» 375 » 710 26 52
» 710 » 1250 46 65
» 1250 » 1600 58 80
» 1600 » 2120 64 90

6 . Р А С Ч Е Т  К А Л И Б Р О В

6 .1 . Р а з м е р ы  д и а м е т р о в  р е з ь б о в ы х  к а л и б р о в  д л я  к о н т р о л я  н а р у ж н о й  р е з ь б ы  и  о т н о с я щ и х с я  к  

н и м  к о н т р о л ь н ы х  и  у с т а н о в о ч н ы х  к а л и б р о в - п р о б о к  д о л ж н ы  о п р е д е л я т ь с я  п о  ф о р м у л а м ,  у к а з а н н ы м  в 

т а б л .  10, а  д л я  к а л и б р о в  д л я  к о н т р о л я  в н у т р е н н е й  р е з ь б ы  —  у к а з а н н ы м  в  т а б л .  11.
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6.2. Размеры диаметров гладких калибров для контроля наружного диаметра наружной резьбы и 
их контрольных калибров-пробок должны определяться по формулам, указанным в табл. 12, а для 
контроля внутреннего диаметра внутренней резьбы — в табл. 13.

Т а б л и ц а  12

О бозн а ч ен и е Н а и м ен ован и е  и  назначение Д и ам етр  калибра

(н о м е р  вида ) 
калибра

калибра Н о м и н . П ред. откл.

П Р  (1 7 ) К а л и б р - к о л ь ц о  г л а д к и й  п р о х о д 

н о й  и л и  к а л и б р - с к о б а  г л а д к и й  п р о 

х о д н о й

d - Z 2 +i

Н Е  (1 8 ) К а л и б р - с к о б а  г л а д к и й  н е п р о 

х о д н о й  и л и  к а л и б р - к о л ь ц о  г л а д к и й  

н е п р о х о д н о й

d ~  T d

К - П Р  (1 9 ) К а л и б р - п р о б к а  г л а д к и й  к о н т 

р о л ь н ы й  п р о х о д н о й  д л я  н о в о г о  

г л а д к о г о  п р о х о д н о г о  к а л и б р а - с к о 

б ы

d -  Z 2

К - Н Е  (2 0 ) К а л и б р - п р о б к а  г л а д к и й  к о н т 

р о л ь н ы й  п р о х о д н о й  д л я  н о в о г о  

г л а д к о г о  н е п р о х о д н о г о  к а л и б р а -  

с к о б ы

d ~  T d

К - И  (2 5 ) К а л и б р - п р о б к а  г л а д к и й  к о н т 

р о л ь н ы й  д л я  к о н т р о л я  и з н о с а  

г л а д к о г о  п р о х о д н о г о  к а л и б р а - с к о 

б ы

d

Т а б л и ц а  13

О бозн а ч ен и е  

(н о м е р  вида ) 
калибра

Н аи м ен ован и е  и  назначение Д и ам етр  калибра

калибра
Н о м и н . Пред. откл. П р ед ел  и зн оса

П Р  (2 3 ) К а л и б р - п р о б к а  г л а д к и й  п р о 

х о д н о й

Z>i +  Z j

1+

го
|_

Я D i

Н Е  (2 4 ) К а л и б р -п р о б к а  г л а д к и й  н е п р о 

х о д н о й
А  +  Т о ,

"
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