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УТВЕРЖДАЮ
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" ' М.Чентемиров

25 февраля 1977 г.

МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ 
(временные)

по подготовке паспортов научно-технических дости­жений, рекомендуемых к внедрению в строительство

1. Общие положения,
1.1. Паспорта научно-технических достижений (з дальнейшем из­

ложении - паспорта) представляют собой информационный документ в 
виде листов-вкладышей с краткими основными сведениями о новых тех­
нических решениях: типах зданий и сооружений, видах конструкций, 
изделий, материалов, инженерного и технологического оборудования, 
технологических процессах, системах и методах организации и управ­
ления, которые могут использоваться в строительстве строительно- 
монтажными и другими организациями (по специальным работам, меха­
низации, автотранспорта), промышленными предприятиями, проектно­
изыскательскими и научно-исследовательскими организациями, а также 
министерствами, ведомствами и другими организациями.

1.2. Паспорта составляются ведущими организациями-разработчи- 
хами.

1.3. Паспорта составляются только на технические решения, про­
шедшие производственную проверку и имеющие разработанную техниче­
скую или технологическую документацию.

2. Составление паспорта.
2.1. Паспорта составляются по единой форме на стандартном блан­

ке международного формата (204 х 294 мм).
2.2. В заглавной части паспорта указывается:
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- наименование научно-технического достижения, раскрывающее 

его техническую сущность, а также номера авторских свидетельств 
на изобретения по нему (если они имеются);

- учетная единица измерения - единили длины, площади, объема, 
веса, количества и т.д., в которых целесообразно учитывать объем 
конечной продукции (работ), произведенной (выполненных) с исполь­
зованием данного научно-технического достижения;

- наименование ведущей организации-разработчика научно-техни­
ческих достижений и министерства (ведомства), в систему которого 
она входит;

- номер паспорта и его шифр по УДК (заполняется при подготовке 
к издяи1йр );

- год приемки - год приемки технического решения и передачи 
для освоения в производстве в установленном порядке (заполняется 
организацией, составляющей паспорт).

2.3. В разделе 1 "Эскиз и краткое описание достижения" приво­
дятся графические с указанием основных размеров и фотографические 
изображения и краткие описания основных свойств и особенностей 
технических решений, в том числе, например:

- по зданиям и сооружениям: общий вид или характерные фасады, 
планы, разрезы и описание объемно-планировочных я конструктивных 
решений;

- по конструкциям и изделиям: характерные вицы и разрезы и 
необходимые пояснения;

- по материалам: изображение материала (если он имеет собст­
венную форму) и описание его основных свойств (агрегатное состо­
яние, стойкость к различным воздействиям, цвет и т.д.);

- по инженерному оборудованию: общий вид или характерные схе­
матические разрезы и описание конструкции и процесса функциониро­
вания;

- по технологическим процессам: схема и описание процесса;
- по технологическому оборудованию: общий вид или характерные 

проекции и описание основных агрегатов или узлов и процесса функ­
ционирования;.
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- по системам (методам) организации: схема организационной 

структуры (как элемента системы организации на любом уровне от 
министерства до рабочего звена), ее описание, описание метода ор­
ганизации;

- по системам (методам) управления и их элементам: схема сис­
темы (подсистемы, комплексы задач, задачи ) управления и ее опи­
сание,

2.4. В разделе 2 "Назначение и область использования” приво­
дится, например:

- по зданиям и сооружениям: вид населенных пунктов, обществен­
ник и производственных комплексов, производств, объектов транспор­
та и связи и т.д., где рекомендуется использование достижения, и 
районы строительства (го снеговым нагрузкам, по скоростным напо­
рам ветра, по расчетным температурам воздуха, по сейсмичности, по 
виду грунтов оснований: просадочные, подрабатываемые, вечномерз­
лые и т.п.);

- по конструкциям и изделиям: вид зданий и сооружений или их 
частей, где рекомендуется использование конструкций и изделий, 
условия их работы (использования), ограничения по применению и 
т.Д.,*

- по материалам: виды конструкций, изделий и работ, где реко­
мендуется использование материалов; способы и условия примене­
ния рекомендуемых материалов;

- по инженерному оборудованию: назначение и способы использо­
вания инженерного оборудования в зданиях, сооружениях различного 
назначения, условия его эксплуатации в составе инженерных систем 
и коммуникаций и др.;

- го технологическим процессам: виды и характеристики произ­
водств с использованием рекомендуемых технологических процессов, 
требуемое инженерное и материально-техническое обеспечение функ­
ционирования процессов и т.д.;

- по технологическому оборудованию: виды технологических про-



-  4 -

цессов, где рекомендуется использование оборудования, условия его 
аффективной эксплуатации и т.д.;

- по системам (методам) организации: области применения реко­
мендуемых организационных структур в зависимости от характера, 
условий, вида, объемов и других показателей производства, требу- 
еше системы управления и обеспечения производственными процесса­
ми и т.д.;

- по системам (методам) управления и их элементам: для управ­
ления какой функцией система предназначена, в какой отрасли, 
подотрасли, в каком эвене управления.

2.5. В разделе 3 "Техническая характеристика" приводятся рас­
четно-технические данные по рекомендуемому достижению, в том чис­
ле, например:

- по зданиям и сооружениям: строительный объем, полезная пло­
щадь, производственная мощность, основные размеры, вид основных 
конструктивных элементов и иняенерногооборудования и др.;

- по конструкциям и изделиям: марки конструкции, их основные 
размеры (сечения), используемые материалы и их марки, вес, расчет­
ные условия работы и др.;

- по инженерному оборудованию: типы и марки оборудования, его 
эксплуатационные характеристики, габариты, вес, источники питания, 
потребляемая мощность и др.;

- по технологическим процессам (методам расчета): показатели 
согласно ГОСТу 3.1109-73, в том числе:

частью какого производственного процесса является, состав 
технологических операций, вид процесса (единичный, типовой, стан­
дартный, временный, перспективный, маршрутный, операционный и 
т.д.), необходимые технологическое оборудование и оснастка, цикл 
технологических операций, такт и ритм выпуска и др.;

- по материалам: удельный вес, теплопроводность, расчетные 
сопротивления, температура воспламенения и др.;
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- по технологическому оборудованию: марка, мощность, габарит­
ные размеры, вес, производительность, скорость (процесса, пере­
движения, подъема), давление, напряжение и др.;

- по системам (методам) организации: характеристика организа­
ционной структуры и обеспечивающих средств, объемы и виды произ­
водственных процессов, охватываемые схемой, и др.;

- по системам (методам) управления (автоматизированным): коли­
чество подсистем, комплексов задач, задач, объем информационного 
обеспечения, трудоемкость и время подготовки исходных данных, их 
количество, общий объем, длина программ, язык программирования, 
транслятор,•время трансляции, тип ЭВМ, время счета, устройства 
передачи и приема информации, количество и форма выходных докумен­
тов и др.

Данные по вариантам достижений оформляются в табличном виде.
2.6. В разделе 4 "Технико-экономическая эффективность по срав­

нению..приводятся данные в стоимостном иди натуральном выраже­
нии на единицу измерения по новому и используемому техническому 
решению (аналогу). При этом:

- аналогом является действующее прогрессивное техническое 
решение, заменяемое предлагаемым техническим решением;

- единицей измерения принимается наиболее удобная для сравне­
ния единица длины, площади, объема, веса, количества и, т.д. или 
кратные ей величины;

- годовая экономическая эффективность определяется в соответ­
ствии с Инструкцией по определению экономической эффективности 
капитальных вложений в строительстве (СН 423-71), Методикой опре­
деления экономической эффективности автоматизированных систем 
управления предприятиями и производственными объединениями, 
утвержденной ПШТ и Президиумом АН СССР 17 июля 1975 г., и Вре­
менной методикой определения экономической эффективности при 
разработке проектов автоматизированных систем управления строи­
тельными организациями, утвержденной Госстроем СССР 4 марта
1975 г. (по научно-техническим достижениям, не охваченным пере-
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численными методиками, расчет экономической эффективности от внед­
рения производится по индивидуальной методике);

- капитальные вложения (удельные, приведенные) определяются 
при необходимости создания новых или реконструкции действующих 
производственных мощностей (создания нового шгя модернизации тех­
нологического оборудования), необходимых для внедрения рекоменду­
емого научно-технического достижения;

- сметная стоимость (зданий и сооружений) определяется в соот­
ветствии с действующими инструкциями по разработке проектов и 
смет, а оптовая цена (на остальные виды технических решений) - на 
основании прейскурантов и временных цен;

- затраты времени определяются на основании действующих норма­
тивов или измерений продолжительности процессов;

- производительность определяется для технологических процес­
сов и оборудования на основании их технических характеристик;

- трудозатраты определяются на основании действующих нормати­
вов или измерения трудоемкости процесса осуществления технического 
решения;

- расход основных материалов определяется на основании рабо­
чих чертежей и действующих нормативов (с приведением к сопостави­
мым маркам);

- расход энергии и топлива определяется на основании техниче­
ских характеристик, с учетом условий эксплуатации;

- масса определяется на основании технических характеристик.
2.7. В разделе 5 "Сведения о документации, материалах, обору­

довании" приводятся следующие данные:
- наименование технической иди технологической документации, 

наименование и почтовый адрес организаций или предприятий, рас­
пространяющих эту документацию;

- потребность в основных материалах для внедрения единицы 
научно-технического достижения. Приводится их объем, марки и ос­
новные сечения, а по отдельным материалам также предприятия-изго­
товители;
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- основное технологическое оборудование, необходимое ,ддя ис­

пользования научно-технического достижения: его наименования, тиль, 
или марки, мощности, наименование и адреса предприятий-изготови- 
телей.

2.8. В разделе 6 "Впервые использовано" указывается в каком 
году, какой научно-исследовательской, проектно-изыскательской, 
строительно-монтажной организацией (предприятием), при разработке 
вши строительстве каких объектов применено рекомендуемое научно- 
техническое достижение, адреса этих организаций (предприятий) и 
объектов.

3. Оформление и представление паспорта.
3.1» Заполнение бланка паспорта производится на пишущей машин­

ке четким и ясным шрифтом на двух страницах без оборота и каких- 
либо исправлений. Приводимые в разделе 1 схемы и рисунки выполня­
ются черной тушью (с четкими надписями от руки чертежным шрифтом) 
или способом фотографии.

3.2. Паспорта представляются в оригиналах, пригодных для по­
следующего полиграфического тиражирования.

Представление копий и нечетко выполненных оригиналов исключа­
ется.

3.3. Заполненные бланки паспортов научно-технических достиже­
ний должны быть подписаны руководителем ведущей организации (пред­
приятия) - разработчика, представляющей научно-техническое дости­
жение и несущей ответственность за обоснованность данных паспорта.

3.4. Рекомендуемые научно-технические достижения и паспорта 
на них рассматриваются на научьо-техническлх(технико-экономических 
советах министерств и ведомств, в систему которых входят ведущие 
организации-разработчики, и с их решениями представляются в Гос­
строй СССР для рассмотрения, отбора, тиражирования и рассылки 
заинтересованным министерствам, ведомствам, организациям и пред­
приятиям.
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Ocaaaassa мгггсрззта за ИЗГ0ТСЗЛЗНП8а) стальной оцинкованный гнутый ггсофильб) ггоскЬнльноз стеклог) железобетон фундамента
3-д металлоконструкций г.Антрацит,Стекольные завода

Оазаэззэ тезязгзгзчосхэз обззузозаззэ
по тянозоцу проекту 5 310-73.

S. Зззрзыз ззззя&зсзгиэ (загаа, за делай вбьозтв. арояправтхж, оргаяжзазян,
кг мвэтззезгзкхоззз, зам)
-Зплпглоя треста Мособдоргтехстрой ведется экспеотнентальное строительство Фрагмента теплицы в поселке им.Ф.Э̂  Дзержинского б̂ергцкого р-на г.Москвы.

^уяоаеззтапь еэвуаоа 
зрглзаэяпяс-раарайотчав* f S3 япрядя 197б>
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щ

Научно-техвячаское достижение (паям о по ванн в ) !
Структурные конструкции из прокатных про-i л*саовт 1 
филей размером 18хх2 м и 24x12 м |

j
Учетная ваяижпа намеренна I К В .М * УДК

Часть Вваушая организация-разработчик § -
ШПЕК им. Кучеренко |

1. Эскжэ ■ жратжов оахсаиха достижения

3<9ъ
X  X Г < ”< }Х Г4, *
X  XIX х Г'< Г* х
Ж '< £ * £ ^ М < лмоо !« Г . . i U . -

Конструкция выполняется з виде пространственных стеряаевых бло­
гов размерами 18x12 м а 24x12 м, собиразмых на строительной штошд- 
не из отдельных элементов. Верхние пояса выполняются аз двутавров 
по ГОСТ 8239-72, шзяпэ пояса з раскосы -  аз одиночных уголков по 
ГОСТ 8509-57. Заводские с седанания -  на сварке, иоятззныэ -  на бол­
тах нормальной точности одного диаметра (М2о по ГОСТ 7798-ТО). 
Непосредственно по верхним поясам, выполняющим роль прогонов,укла­
дывается стальной посЗзплирозааный настал, который обеспечнвает ус­
тойчивость сзатоазогнутах двутавров в шшсяоста наименьшей хвстко- 
стя. При ваполнзгда последнего условия другими средствами допуска­
ется примененпз асбестоцементных плит, деревянных и т.д .

3. Назначение я область нсзользованля
Покрытая одно- а многопролетных производственных градаавских 

зданиЗ различного назначения с оетноа колонн 13x12 м и 24x12 и при 
расчетной нагрузке на покрытие до 630 нг/м2 для пролетов 18 м идо 
445 кг/м2 дня пролэтоз 24 м, возводимых з 1-1У ветровых и 1-5 
снвговых.районах с расчетной температурой наружного воздуха выше 
минус 40иС, а танвз з районах с сейсмичностью до 9 баллов включи­
тельно, отдаленных и трудяодоступвнх районах. В зданиях допускает­
ся применение мсстозых крапов грузоподъемностью до 30 то и подвес­
ных грузоподъемностью 3,2 тс, светоаэрационнах фонарей а крвпшых 
вентиляторов.

3. Таижичасхая харахтарвстжна

Ваг Продет, Почетная t&cca Расход Пролет, Расчет- Масса Расход 
ха- м нагрузка, блока .металла, н ная наг-блона, метал-
лоня. нгс/м2 дг вг/и2 рузяа. кг да.
м нгс/м2 зг/ц2

12 18

240
315
380
415
465

4S30 21,4 175
4912 22,7 220
5308 24,6 270
5559 25,7 24 300
6008 27,8 330

Ш Ш ?а

6101
6309
7006
7272
7701

Ю  3

21,2
21,9

11:1

6
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4. Технико-экономическая эффективность по сравнению с ТЯП0В.ЫМИ бЛОКЭМИ 30 Св—
раж 1. 460-3 д л я  придете® 24м под яагрузкоА  220 яго/м2 (на  I  к в .м ! )

Наименование показателя Единица
измерения

Научно-гвхижч. 
достижение

Аналог

Годовая э ю м ш ч е ш  аффактнвиость

Капитальные вложения

Сметная стоимость (оптовая йена}

Затраты временя
Проиавопительеость

Трудозатраты

Расход основных материалов: 
сталь 
ов и п г 
ореявсяна

Расход авергив:
але ктрв ческая 
тепловая

Расход тоддива (условного)

Масса б 2ЮЖа

руб.

руб.

руб.

« М №

КГ

5

кВт-ч
Мкая
«г

КГ

5,25

220

0.88

23.89

6900

10,67

220

2.13

40.51

П 667

9. Сведеияи о документации, материалах, оборудовании

Наименование документален, материалов, оборудоваявя ОЕгаяшяаяии я предприятия 
их адрес

Документация (проектно-сметная. техническая, 
технологическая, организационная)

а)Чертежж Ш РСтруятурннв конструкции покрн- 
тжА одвоахалош х произволетвенжнх здаяжА праве- 
том  13 ж 24 м  жз тоокатннг профжжеА типа 
ЦНИЖК сер а я  1. 460-6" .

Ж Ч Ц Л ? ? В 5 г а В  Я Я . * " » "

ПИШ  Г о сстр о я  СССР 
Москва. А -445. Смодьиая
x g j s ?7
чГКо Ткрстажькояструкцжя 
Днепропетровск .Централь 
яая  ш ю вадь.2/4.

Основные материалы на ДВУТЯВрН А 12. 14, 16,18.20.  
22.24 ( с т Д 4. Г233Т ,3пс6Г Г 0СТ 8239- 72:  у г о л ­
ки 63x5 ,  70x5,  75x6.  80x6 (ГОСТ 8509-57)
СВСт З п сб ) ж 90x7.100x8,125x8.140x9,160x10.  
180x11 ССт.14Е2. 1йГ2С1) ;а а с т1Л 350-^82-1,0 
r e j ^ 5̂ - 7l j g o m  j g ^ I O C T  7798-20

И зготовители  с тр ук ту р : 
ОрскиА З Ш ;0р с к .4б2401 
СтроителеА  ,30- 
ЖитомирскиА ДОК.Жжтомир 
Барано з а.57
^ ^ н о ^ с к ж А ^ О Ш З .Н р а о -

Основное техяологнчесяое обооудование ‘
Стандартное оборудование заводов м е т а н о -  , 

конструкций

9-  Эпервые нспользовано (когда, яа каком объекте, предпряитжх, оргавжзацхж, 
вх местонахождение, кем)
б а за  Носинетрумейтенайсбит в  г .М оск в е ; Ц ентральная эксперименталь­
ная б а за  Госградданстроя  СССР в  пос.Н расная П тгя я » МосковсхоА о б -  I 
л а с т и . I 
И зготов и тель  унций: ОрскиА зав о д  метахдохоаструкцжА Мкнмов-

Рухояаонтель недуяе* ^  __
организации-разработника /Д д  f'SpHj.a™./ ЯНВарЯ l87g r _



Н аучно—raxirane схов доетшжвнпа (в а м и  «помете1
ПаспортСпособ алш ш ш розания

стальных конструкций
i l l l g f УЧвтяаж аджнпиа мэмврвнж* ПОКрЫВавМОЙ

повертности _
УДК

Часть Вваушаж оргаижзатм-раэработжжк Гоа, приамхк
1 3 7 4ЦНИИпроектстальконст рукция 

Г о сстр о я  СССР

1. Э е ю  ■ крлпот о а к и м  доетжжежжа

Разработан способ алюминирования сталь­ных конструкций, заключающийся в погружении покрываемой детали в веотикалънузз ванну, за­полняемую б своей казней части свинцом (вы­сота уровня которого равна высоте детали) а вершей части алюминием (высота уровня 0,5* *1д0м) .Температура в обеих зонах -700* *7Э0иС.В нижней зоне деталь, защищенная от окисления, прогревав тся свинцом до оабочей температуры, а при извлечении наружу она проходит через верхнюю зону и покрывается алюминием.__ Данный способ позволяет резко сокра­тить расход алюминия шэодлить* срок службы основного оборудования* и увеличить шэопзво- дителыюсть труда

X  Наапачаажа ж область аспоаьэомжжа

Технологический процесс алюминирования предназначен для нанесения беспористого алюминиевого покрытия высокой кор­розионной стойкости на детали металлоконструкций и сорговой прокат, включая трубы и закладные детали железобетона. На заводах металлоконструкций Минмонтажспецстроя СССР, Минэнерго СССР и других министерств

Скорость загрузки и выгрузки деталей (м/мин) - 0,6-1,5; МЯЯСТГЯЯ-ТГЬНЫ ̂ вес обрабатываемых деталей (т) - 1,0: габарит обрабатываемой детали, конструкций (мм) - 1̂ 000x300x300. дрптнгяюгятт» ялтадишги не обладает токсичностью, з отличие от расплавленного цинка
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4. Твхпако-эксшомпчосиая эффеятиаласть во срдапенаю с ГОРЯЧИМцинковавшем (при одинаковой « олшиве покрытая) )
Налмеиовадяе показателя Едиижпа Научно-техняч- Джадorнамерения достяжажжа

Годовая акономи«еская аффектавность руб.
Капитальные вложения руб.
Сметная стоимость аЛДМИНИрОВаНИИ 1м2 руб. T.I 1,3
_ понсгпукшйЗатраты временя
Производительность КЮмЗ/год 300-600 150-300
Трудозатраты ЧвДгДН. 0,13 0,76

Расход основных материалов:здсаявия яг 0 1дндзя т 0,2-0*3
древесина ыа

Расход энергии:
электрическая « Вм 2,0 1,67
тепловая Мяла

Расход тоалява (условного) вГ [
^ЙолзягальзосЕь процесса МИК. 3-5 5-10
х) данная ззлзчпна рассчитана для пон (с условной площадью псхштяя 30 мjjhthh 1т конструкций |
5. Сзаденаа о документами, материалах, оборудован**

Наименование докуменгаояи, материалов, оборудования Оргаяжзаяхж ж предприятии 
хх адрес______

Дохументааля (дроектно-сметная, техническая, 
техзалогическая, органжэапзонная)Рекомендация по способ? апвмянярсв8ния стапь- акх конструкций (огчат НИР Mi 7III8)

ИП009КТС Г8Л ЬК0Н С1Р У Х  •
у 1X7393,Москва,Нлвыв Чеовмушш, квартал 28, корпус 2

Основные материалы ха

Ашигааяй АОО - 0.1 кг Свгнвц С I - 0,003 кг

ОснсBaas-ловвов технологическое обоиудовенне_лна апваинаровааия: произвол.т/год - 10-10 ГЫС- ПОТрэб.НОЕШ.КВт - 300даэаозр, м - 1,5 занимаемая площадь, м2 - 25
в. Впервые ясяользоваяо Снапользовано (когда. на каком объекте, предприятии . оргаинэапки.

соз<дение, кем )Дроизввдвао опробование за Юшо-груоаом заводе 
УССР в пахе авталдояокрнгий в 1974 г .  для агшыяняровазая

жх местонахМи2чормага „груб даанагрои до 30 ш

Руководитель ведутся 
организации-разработника 10 мая
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Научно-твхххчасхов аостяженяа (яаяменовакжв) ПаспортУстановка для тепловой обработкиорганических осадков сточных вод.
УЧатхаа алянхха жзмаренжя X Т СУХОГО вещества : УДК

Часть Ведуша* оргаяхзахяя-разработ'нк дщэд В0ДГВ0
и Союзводоканалпроект ГОССТРОЯ СССР Гао, арквмкж

I- Эсхжа ■ кратко» опксавк» аостажаш

насос теплообменник реактор уплотнитель fpf̂ n

На установке производится стабилизация органической части, 
стерилизация, кондиционирование и механическое обезвоживание 
осадков сточных вод.

2. Наэвакахха к область ксоольэоаавка
Предназначена для обработки органических осадков сточных 
вод и может быть использована на очистных сооружениях 
городов и промышленных предприятий.

1 Т « т к ш  характархстякаПроизводительность установки 
Температура обработки 
Продолжительность обработки 

в том числе: в p * * ^
в уплотнителе 

Обезвоживающий аппарат 
Производительность фильтра 
Влажность обезвоженного осадка

18 м3/час. 
до 200°С. 

б час.
2 час.
2 час.

фильтр ЛВАв-20 
20 кг/м̂ ас.
ТО*
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4, Тахннхо- «лзиомдчоская эффективность по сразив ни» с ТИПОВОЙ УСТАНОВКОЙ
проекту 9 3 2 -2 -1 7 6  (“ 1т сухого в-ва )

Наименование показателя сядхшаа
хзмерэшга

Научно-тех на ч- 
достижение

Аналог

Гаорная эхономвческая эффективность

Кааатгльаыэ шютанжх

Смак-век стоимость (автозак оааа)

Затраты времена

Нроиавадатолъвость

Трудозатраты

Расход основных материалов: 
сталь 
самеат 
дразесяна

Расхоа эиергнн:
электрическая
таалоааа

Расхоа топлива (условного)

Масса

руб.

руб-.

руб.

*

чалгон. 

хг

5

иВт*ч
Мкал

кг

24,15
20

2400

32,25
100

S. С га да аза о документация, материалах, оборудовании

Наименование дохумэатадни, материалов, оборудовании Оргаввзаввв в предприятии, 
XX адрес

Дохумеатавав (проехтво-сметная, техническая, 
технологическая, оргавзэаваонная)Рабочие чертежи установки для тепловой обра­ботки органических осадков сточных вод
Рабочие чертежи реактора и уплотнителей

Союзводоканалпроект Москва,117331. просп. Вернадского, 29
ЛЕННИИХЙММАШ Ленинград,193167, уд. А.Яевского, д.9

Основные материалы ва

Основное технологическое обооуаованне НаСОС Р 25/25
Теплообменник ТГ 89/159-40/25 Реактор и уплотнитель
Фильтр ЛВАв-20

Машиностр. з-д г.Лебе- дянь Липецкая обл. Заводы Минхиымаша Промышленностью не вы­пускаются3-д "Прогресс" г.Бер-личев
в. Впервые использовало (когда, яа хеком объекте, предприятии, организован,

ах мастонахогадешхе. кем ) СошЗВОДОКанаЛПроеКТОЫ В ПРОвКТ^ ОЧИСТНЫХсооружений КАМАЗа в 1974 г.

Руководитель вепутпей
опт внизади в-раз работчикл 33  ИЮНЯ 197^г.
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KilfikPf
Научно—техническое достижение (наименование)
Самоходный ленточный бетоноукладчик Паспорт

1Ри11 Учетная единица измерения УДК
Часта Везушая орг-аишзадкс-разработчяк

г ТТЯТТШШТГ * Госстроя СССР
Гоа нрвами*

к Эсжк» ■ кратко* оаасавп достижении

Самоходный бетоноукладчик выполнен на гусеничном ходу. Рама гусеничного хода соединяется с повотютной платформой, на которой I установлены электростанция с эдекгоошвафом, кабина машиниста, бун- | кер с механизмом подъема, механизмы поворота платформы и подъема ) транспортеров. t

2. Наптки к область ксподъзомнщя
Бетоноукладчик ленточный предназначен для подачи бетонной смеси на расстояние до 20 метров в сооружения промышленных объектов с
мпг-лктаями беТОННЫЫИ И ЛелеЗОбвТОННЫМИ тспнотрукциями.

& Т«ИПК1М характеристикаТехническая производительность, мЗ/час.....   .....25Скорость передвижения, км/час: I скорость .......... . 1*0
11 скорость....... . -.5Скорость поворота платформы, об/мин ............. .... 1,0Угол поворота платформы, град....... ........ ..... .360База гусеничного хода, мм....................... 2700Просвет под ходовой рамой, мм............. ....... зоиSacость бункера, м 3 .................................. 3Время подъема бункева, сек............... ...... -.*.30Угол наклона транспортеров, град: вверх ........... .....18вниз Ю  ,Тзп установленной электро ставши ................АД-30-Т/40(Габаритные размеры (транспортныеьщдина, ширина,высота 17400x3244х
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1 Глкквко-акомомвческая эффекта влость до сразил пи кз с кряппм f.irCT—2SnP
(ял одну ЦЯЗЛИУ

Наяыековавве показателя

■ ' чая ековомячесвая эффективность

? .£ Ш Ш в  ЗВПИТСЯ5ЯЕЗ шкшенин на м3
бетона ,

См *.вва стоямость (оптовая овна) матагтк 

J. м зреысжв
• р> ждюдательчость

Трудозатраты НЗ м3 ббТОНН
. чсяол эсиоавык ыатаряялоа: 

сталь 
^}MR 
реве ся ва

Едаиява [ Научио-технич. 
аэмьэенвя | достижение

Аналог

-JS-J . евергяв:
. авятрвчасжая 
гевлоааа

м3 бетона
Расхс. г,-залива (услоевого) 

Мае-а

руб. [
I

руб. i 
руб.

мЗ/час
чедДВС

5

кВт-ч
Мкад

25691
0,667
3I27I

150,276

1.6

22

1,533
35952

7 ,60,139

41,75

5. Сведения о  яохумеатазза. материалах, оборудования

Наимэаоэаяяе лохумвхтткяя, материалов, оборудоааввв
Оргввазшшх ж првддржятжа, 

ах «завес

Докумэвтадяя (драехтзо-смотш ая. техническая, 
т эк д о д о т о сх а я , организационная)
Композит рабочих черте»!.

- I548.C0.0C0

1ШБстро£махазто;штлиа ЩИИЗЖЦ, 127434, зчДххзза, Дматроасиоа явссе, 9

Оскоакые материалы ваСт.З пс5 - IX.3 т Сталь 20 - 0,2 т Сталь 35 - 3,7 т Сталь 40 - 0,7 т
Осжовжое твхяологвчаеяов обовуаовавве j
Уввверсаяьяое оборудование [ машинестроптзяьнах заводов. | Сварочное оборудование [

в. Впервые жедольаоваво (когда, да каком объекте, арашгряятвв, оргааваавп, 
хх ыестевахохзекхе. кем) Завод, "ПврьОТроАмаЯ-  ГЛврМЬ 1967Г .
Еиавзападураястрой

Руководитель аедуае! ДНИИОИШ 
орт авязапяв-разрвботчк кв

Я.ОНУФРИЕВ
J87 г.



20

Н атч *о -тех м ч есх о е зостжженжа (наименование;МАШИНА ТОЧЕЧНАЯ МШГОЭЛШТОДНДЯ ТИПА 5СШ-32У4
Учатваа аояпла взмараши
Ведущей оргаххзатгя-разработчхж ЬН Ш & Х) МИН,— ~

аюктротехтгрома и ЦШШШПП Госстроя СССР

Пасюрт

УДК

1. Эсхжз я кратхов оаясяяяя достжжашж* Машина состоит из свалной станиш, на которой смонтировано 16 свалоч­ных головок. с свалочных трансфор­маторов, токоведущйе шшты .птзеклв- чатель ступеней и направлявшее уст­ройство для подачи в машину продоль!- зых стержней.
В правой части мяпптст* р я г»ттптглуркм

также кошутирущее пневматическое 
а электрическое устройство и систе­ма охлааденшьВ яижней части поме­
щен iI ямггптглтлт?!тр и̂ ик̂ дя. карвТКИ j 
перемещения сетки.

3. В а а ш т т  а область асаольэоааахх
Мишина предназначена для контактной свалки арматурных сеток ши­риной до ЗОш мм из п р од оль ны х стержней диаметром' от 12 до 32 мм а поперечных стержней диаметром от 8Г до 14 ш .

4
X  Т а л т е с ш  характера стажа
Первичное напряжение, в ......... .............. --380Номинальный свалочный ток, si.....................Номинальная мощность свалочного трансформатора,  ..... 200Жоличество сварочных трансформаторов............. ...» оПодвод сварочного тока - двухстороннийНямУмгьияа мощность, потребляемая малиной. квА...300(по $азамк300,300, 200)Номинальное усилие сжатия, дгс •......•••.•.••.••..•••••-•-•1000Расход сжатого воздуха, из/час................. 54Расход вода дай охлаждения. мЗ/чав............... 2Габмритнне размеры, зш..........2470x358021960
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4. Тахкахо-эховомвчесхля эффекта шесть во рагаава» с  д у Г Р р аЗ  СГХИНОЗ 
____ _________________________________  <аа X ГДРиГП7

Наямаяовахяв показателя

Головая акоаомвчасхая эффекта заесть

Кяшггааышя вдожаеаа

Сматаая стоямость (оптовая дадл) XT С32Л2
Затраты промаяж fi^SSSypS

Проядаодатедьиость манги и и
Трудозатраты Щ* I ?  араазурН О З C G C T

Раса on освоахых мате рвало а: 
ставь 
ш п а т  
в рааааш

Расход аяаргхя: S 3  X s  8$5315У52ЭЗ СЭ533 
ааэхгржчаехая 
твидовая

Расков тсояявв (усдовваго )

Масса

Езаззаа
ззмзровяя

*• Р7«.гаЬ:.
Р 7«.

руб.

те22.зад
чвлгвв/т

5

х8т»ч
Маал

2Г

Научно-тед ih t . 
аостзжаид?

Ааалог

ICC
2SCC0
180,33

2ССС0
4,0

5С00

13

5000

202,28

6,3

75

S. Саааавяя о дозумаитадяи, матвряалах, оборудована*

Навмововаляо дояумаятаяжз, материала:», ооорудэзааяя Сргаазэадаа а прадзралтяа
ад азаес

Дех7»«атацэ(я (аровхтаэ-сматааа, 
тахиояогагеаахая, оргааааакяоаааа )

Работав тартадз 0ДЭ.468.449
ггат̂пг.тт Госсгсся СССР Йосазз 2-434» Ягэзрозс-
ВОЭ С 00С 8, 9 ___ЗсзозгззЗ 22223(0а Лсаоасааа гззод ?лзв-
ЛОТО SJESSpOSSaWJ^HOrOс*$ощв?23в5а йЁзлззгрс - 9вххфов&

Осяоавна матаряаяы ха
Сталь - 4800 sr 
Медь - 200 кг

Осаоваоя тахаояотасхоа обооуаоваяжа
Иярдрта ШМ-$Е^^2тузгса лпзгоз22232азтгайяиЛуй w  0&^532221П 2320GEIтягзлого едззтросзарочааго оОорудэззнза з гЛслзза

ЩН в CDt3H2at5S3S2po‘IbK22iia ССЗ? О iS74r.
. на катом объект». ечвдтакттаа, ооганязашга.п*гт г~*ч ‘2ИЗЗдого глгззросзз'сэчного

ИСЗЗЗПШЗЗСЛ ДО Рц,ч W W  орпззпзз-

Рухоааатм ь ааауяив 
органвааяяа-рааработчяха S.0H70FSS3 J 8 7  г .
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Научяо-техшгчвсхое {достижение «наименовании)
Паспорт

8̂*1
Электромагнитный измеритель напряжений ЗМИН-2

W&iM Учатваж •аяяяяя кэмарванх УДК

Часть
Bears аж органхэааяя-раэработчях
Уральский Промстройниипроект Госстроя СССР Гоя а р м и и1974

1 -Угт.т - опжсшш» ЯОСТ.Ж.ИМ Электромагнитный измеритель напряже­ния сП2Ш-2раоотает по принципу измерения магнитной анизотропии, возни­кающей от упругих напряжений благодаря наличию в ферромагнитных эле­ментах эффекта ыагнитоупругости. В комплект входит: вторичный измери­тельный прибор «первичный преобразователь со струбциной для его крепле­ния и струбцина для создания добавочных напряжений (тензодобавок). Наспособ измерения напря­жений с использованием этого аффекта и устрой­ство для реализации этс- го способа получены ав­торские свидетельства ЙЗЁ 372465 и 397834-.
1- микроамперметр,
2- переключатель оези- мов работы схемы;
3 и 4- регуляторы уста­новки "нуля" Э1Ш;
5- то же,тензопреобра- зоватедя;
6- регулятор установки чувствительности ЭИМ

2. Humtiu я область асводмоаапш Предназначен для измерения одноосных напряжений в элементах стальных строительных конструкций методом до­бавочных напряжений (тензодобавок)”.Используется при исследовании дей­ствительной работа несущих элементов каркаса промзданий и сооружений в процессе реконструкции«ремонта и усиления каркаса (отделы реконст­рукции и обслуживания зданий и сооружений«отделы главного механика, лаборатории институтов«занимающихся изучением действительной работы металлоконструкций;.

3. Тмш пасаах характврвстнжаПрибор переносной«одноточечный,с автономным питанием (2 элемента 3336)
Размеры, мм:вторичного измерительного прибора первичного преобразователя
Масса, кг:вторичного измерительного прибора первичного преобразователя
Диапазон измеряемых напряжений, Ша 
Приведенная погрешность, %
Время измерения на одной точке, мин
Устойчивость к воздействии температур и влажности окружающего воздуха

П4х204х11б 
1 35x60
1,6  
Oil
* 200 (для стадиЗ)
XI5не более 3
П группа ГСП по ГОСТ 12997-̂ 7 (эксплуатируется при темпера­туре от+Юдо +35« и относит.■дтгажттпг»»!»ту 7ГГ) Qf]*?bl
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4. Техкяко-эхокоммчесхая эффективность по cpinitoimia с ИСХОДОМ ОЛреДСЛЫХИЛнадранений сверлением изделий taa ___ J
Наныеиованяе показателя

Годовая экономическая эффективность 

Капитальаые влохввхи 

C u m a t  стоимость (оптовая паяв) J  ИЗМЗреН. 

Затраты врвмеяж 

Проиаводятельяость

Трудозатраты ц а  ИЗМервНИЗ В I  ТОЧКв 

Расход основных материалов:

па мент 
древесива

Расход эиаргиш:
эдекгрячесхля
тегловаа

Расход tooпава (условного)

Масса

Едалапа 
изморе пая

руб.
руб.

руб­

ит

*Вм
.Ухая

иг

53?

Научно-тохяич.
доспмм-ане

Аналог

0,11

0,15

1,55

I .*

2,3 15,й ;

S. Сведения. о документации; матеоаалсх, оборудования

Иязмакоэаняа дохументзшга. материалоз, оборудования
СргаЕждашиЕ а ареадрздтгч 
___________хх адрес____________

Докумзятасха (проехтяо-сметяая, техническая, 
теххэлагхчэсхая» оргааззвааонная)Руководство по применению электромагнитного метода контроля напрякений в металлических конструкциях промзданий
Паспорт на электромагнитный измеритель напря- 
мкй ЖДШ-2

Уральский Прокетгойяпи прозкт Госстроя СССР
г.Свердловская.Бллхег 25.

Оглоеде* матеряялы яя

Основное технояогячесхое обоо удов липе
Эжекторнагнхтнкй измеритель напрякений 3”:-Ш-2 Экспериментальная база • Уральского Псомстро;4.- ншшроекта Госстроя Сс-̂г г.Свердловек,ул.Блюхера 23
•V. Зтерзые ггсоль-Ювано (хот,

««остсялхокденяе. хем ) " у~т- ''-оа,2ь; галро’гяжмашем ..'.г.Москва,2-ая Бауманская ул.5)

j Руководитель есдушсВ
f г|я-авп-!аап^-п-чработчиха J 3 7  г .
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АСУС. Подсистема "Оперативное управление" Комплекс задач "Монтаж технологического

щ
Ч Ш Я Г 1 Ш Щ > а Ш Ш Й к ^ 8 Г Й 8 Й а я 1тепломеханического оборудования на ТЭЦ" Паспорт

69.057.001.5';
УДКf a i l У  чет на* еякнжпа кэмврешш РаСЧвТ

Часть Вепушая организация-разработчтс

ЦНШШАСС Госстроя СССР Гоа привык*1976Г.
I. Эсхжэ щ краткое описание достиженииС помощью ЗИЛ определяются: рациональная интенсивность работ; выполняемых на сборочно-укоупнительной и монтажной площадках; минимально необходимые заделы на сбооочпо-укру пните лъяой площадке; графики црибытия ресурсов типа мощности

3. Назначенка ■ область использования

Система предназначена для сформирования решений по управлению процессом монтажа тепломеханического оборудован® на объектах энергетического строительства. Может использоваться в строитель­ных организациях Главтепло энергомонтажа.

3. Тахнкчаская характеристика
Тип центрального процессора - "Минск-32";Минимальная емкость оперативной памяти - 120 листов;Минимальная конфигурация вычислительного комплекса М1-2ЛШЛ,ВК,АЦПУ; Тип операционной системы, ее версия - ЛС;Язык̂ дрогрзммировае д я  и  использованный транслятор - Фортран-ХУ.ЯСК,
Максимальный объем информация на внешних носителях - MI -  2 бобины; Тип и количество носителей для хранения информации - ПФК - 1000 шт; Общее количество операторов задачи - 6540я;Требуемый максимальный объем оперативной памяти - 130 листов; Продолжительность трансляции и сборки - 58 мин;Продолжительность расчета на ЭВМ - от 20 мин. до 2 час;Объем выходной информации - 46 листов АЦПУ.
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4. Технико-экономическая эффективность во сравнению с Н08ВТОМаТ23ИТЗОВаННЫМрасчетам [яа ± расчет )

Наименование показатели
Еахнхпд

шамерехия
Нау яко-техник, 

достижение
Аналог

Годовая экономическая эффективность ТЫСруб. 125 -
Капитальные вложения рув.

Сметная стоимость (оптовая овна) руб. 300 1500
Затраты времени т * 10 30
Производительность

Трудозатраты челгдн. 30 150
Расход основных материалов: 

сталь  
цемент 
древесина

яг

5
Расход энергии:

электрическая
тепловая

к В т ч
М кал

Расход топлива (условного) 

М асса

иг

S. Сведения о  документации, материалах, оборудовании

Нааыавовакже документации, материалов, оборудования
Оргаяяэадяя я предприятия 

их адрес
Документация (проектно-сметная, техническая, 
техяологическая, организационная)
Программа формирования решений поуправлению г.ттрттгтя ттаиргтя ннтзшт
процессами

Шифр 41-12-76

ЦНИПЙАССП7393,ГСП-I,В-393. Н.Черемушки, кварт.28, корп.З

Основные материалы на

Основное технологическое оборудование 220847, г Линек, з-д
ЭШ Минск-32 электронных вычисли— 

ТеЛЬНЫХ мяшия  им.С.Орджоникидзе

6. Впервые использовано (когда, на каком объекте, предприятии, организации, 
их местонахождение, кем )

В 1975 г. при монтаже тепломеханического оборудования на ТЭЦ-23, г.Москва, Трест Центроэнергомонтаж
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ишшМшлшш

Наухно-'гехннчвсжое аоствжонн* (наименование) КОМП—леке задач автоматизированного проектировс ния конструктивной части многоэтажных про»
1 Паспорт
Г Ш  725.4.ОН: "651.322.06

Р | Учетам едимасе кшереквв ОбЪвКТ УДК
Часть Веяуша* ергаввааикв-разреботчв*.

ШИПИАСС Госстроя СССР
Гое приемка
1975

1. Эсжжа| в жреткое оовсеяже доствжеаваКомплекс программ состоит из на боса программ, автоматизирующие проек­тирование отдельных частей здания: покрытия* перекрытии* каркаса, ста в перегородок, фундаментов.Каждая комплексная програша включает в себя сбор нагрузок, оппеделе- ние усилий, подбор типовых конструкций, формирование и печ§ть маски­ровочных схем, спецификаций, данных для получения технико-экономичес­ких показателей (Хай) объекта проектирования.
Режим работы комплекса - автоматизированный

2. И н ш и п  я область ясаояыаоаляяя

Комплекс программ предназначен для автоматизации выполнения работ ори проектировании конструктивной части многоэтажных промзданий из типовых железобетонных элементов серии ИИ20/70 на стадии рабочих чертегей

1 Текввеескев ирвпркпа
Тип ЭДМ...................... ,
Язык программирования............-. . . . ДЛГДГЛП
Объем информационного обеспечения • . . ,
Объем математического обеспечения ...
Враля подготовки исходных данных . . . .
Время работы Э14................
Форма результирующей информации .... схем, спецификации и таблицы



u _  ! сдипада. t Н аучно-тгхш гь  Н а именование докозателя : Г -
1 дзмераваа | достиле ние

А н алог

* р ■
Годовая эконома «а  ская эФфе кти вность руб. СОСО

Кадяталыше вложения руб.

Сметная стоимость (оптовая дева) зуб. 1500 I 5C0
Затраты аременх д а . 1 0  v0 2 0 , 0

Производительность

Трудозатраты чеяг-дн. о » О 125

Расход основаьсс материалов:
сталь КГ •
аамент
арэвосякл *

Расход эвергхи:
эпезтричесхая к В т -ч
твпловая М кал

Расход тошгааа (условного ) КГ

4. Тех пя ко-экономическая эффективность no сравнена;*? «г - у  и
щюектньес работ имГ U f-t+Jlii ■+ *4А* «Ы

f n t  ТГчёт улучшения начес ста
проектного решения

5. Сведения о  докум ентам  н, материалах, о б о р у д о в а н и я

Наямановазхе документация. материалов, оборудования
Сргаявзаяхв ж аредараатая, 
_______ ах адрес

Дожумевташга (проектно-сметная, техническая. 
технологическая, органжзапаоняая)

Техническая документация г • 4НИПЙАСС,
{ 117553, ГСП-Г,ь1осяза,

из типовых нелззобетояных элементов -  
ЕШПЛЕКС-ШЗ. ЦКШШСС. Шийо 5-49. 1575 г . 
ЯОСИ^й^инйоршнин поогпаммчпгп и :тн f,jn штату гу-Ц. Ш ж & Л Ш & Ж Ш  - магнитные лен ты -

Основное технологическое оборудование

2ВМ пМяяск-22", ЧДинсн-32п

т
220847, г «Минск, 
завод алектззонных выч; 
лптельных машин им. 
С.Оодзовшшдзе

8. Впервые использовано (когда, на каком объекте, предприятии, оггзгпзаш гп,
■х  местонахождение, х а м )

Отдельные программа использованы Харьковским Промстройннишюзятом, 
Госхшпрозятом з ПИ-3 (г.Одесса)

/  Руководитель ведущей
оргаяизанин-раоработникаа / А . А . Г уА. Гу саков / **с‘— ^=S--штСт,



Паол, к им. |5 / VII ~ 1977Г Заказ №  «раж 1000 экз.
Формат 90x84 1/18 ал. тсл,пэт^т.1 Р £  уч—язд.д .1,Ь2, Несдлатяо

Производсгввняо-экспвряыеят альныа м еста  рсккв 
ЦИНИС Госстроя СССР 

Москва. 121471, Можайское шоссе, дом 81

Источник

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293742/4293742630.htm

