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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА. 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ЧЕРТЕЖИ. 
ТЕПЛОТЕХНИЧЕСКИЕ ЧЕРТЕЖИ. 
ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЕ ЧЕРТЕЖИ. 
КОНСТРУКЦИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ. 
КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ. 
КАМЕРЫ ТИПА I
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕ РАМЗИЮ БЕТОНЕ. 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ.
КАМЕРЫ ТИПА П
ВАРИАНТ В МОНО/1ИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ. 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ.
КАМЕРЫ ТИПА Ж
ВАРИАНТ в МОНО/1ИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ.
КАМЕРЫ ТИПА ш
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ. 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ.
КАМЕРЫ ТИПА У
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ. 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ.

АЛЬБОМ Ш СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ.
ЧАСТЬ 1 ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
ЧАСТЬ2 ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ
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Аист Н а и м е н о в а н и е Сгр.

Ь а РНАНТВ СВОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕГОИЕ

К о н с т р у к ц и и  Ж е л е з о б е т о н н ы е

ю /еы ОВЩИЕ ДАННЫЕ я

С&2-1 Кам еры  п а . .  ПКЗ. Разрезы  1-1.2 -2. д -3 14

Ра з р е з ы  4 - 4 ... 7-7 Узлы 1. . . 4 I f

а д Сх ем ы  р а с п о л о ж ен и я  п л и т  д н и щ а  к а м е р  П К ! .. ПКЗ 16

д е -5 Схемы располож ения  элементов  с те н  кам ер  ПК!... П К ] 17

m s Схемы  расположения элем ентов  к анало в  К М ... Ш 16

Ш - 7 М о н оли тн ы е  у ч а с тк и  Зм 1... У  м 3 19

к о ш Монолитны е  у ч а с тк и  стен  ум а . . .У м Ю
0ПАЛПА И АРМИРОВАНИЕ 20

К Щ -9 СТАЛИ *Пм \' ^Г{ ^ ч°ИКА11ИЯИ ВЕДОМОСТЬ расхода 2 1

m -ю Ба л к и  ф у н д а м е н тн ы е  Б Т м 1... Б Т м д 2 2

т м Сх ем ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н то в  э к р а н н о й
ИЗОЛЯЦИИ СТЕН к а м е р 2 3

к з р т Мо н та ж н ы е  т ы  ЭКРАННОЙ ИЗОЛЯЦИИ СТЕН 1... !£ 24

К о н с т р у к ц и и  м е т а л л и ч е с к и е

KM 2-I
Об щ и е  А Ш ы е  (начало), тех н и ч еск ая  с п ец и ф и к а ц и я  
M Eга М А  на к а м е р ы £ Г

КМ2-1 ПбЩЙЕ ДАННЫЕ (ПРОДОЛЖЕНИЕ). ТЕХНИЧЕСКАЯ 
СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА НА КАМЕРЫ 2 $

к ш з
Об щ и е  д а н н ы е  ( о к о н ч а н и е ) .  Те х н и ч е с к а я
СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА НА КАМЕРЫ 2 7

к ш
Схемы  располож ен и я  элементов обслуживающих
ПЛОЩАДОК КАМЕР П К 1 ..Ж З 2 8

КМ2-5 Крышка камеры  КК1 2 9

Л и с т Н а и м е н о в а н и е Ст р .

С О Д Е Р Ж А Н И Е  АЛЬБОМ А 2

В а р и а н т  в  м о н о л и т н о м  к е р а м з и г о б е т о н е

К о н с т р у к ц и и  Ж е л е з о б е т о н е

к о р ги О б щ и е  д а н н ы е 3

к о т
СХЕМЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ КАМЕР ПК1, ПК2, 
ПКЗ И РАЗРЕЗЫ Н ;  2-2', З’ З 4

к о т
СХЕМЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ КАМЕР ПК19 ПК2, ПКЗ  
РАЗРЕЗЫ 4 -4 ... 6 -6  И УЗЛЫ Т.2.3 3

к о т
ПРИЯМКИ ПРМТ, ПРм2ш ПРМЗ. ЗИДЫ А-А% А иА ‘,ПО СТРЕЛКАМ 
Б  в. Ведомость  расхода  с та л и . S

KSfa-o П р и я м к и  ПРм1...ПРиЗ. Ар м и р о в а н и е . У з е л  А 7

к о т q P W M f l  tjfM T... № М 5. СЕЧЕНИЯ т -т . . .  У -У в

m - i
СХЕМЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ КАНАЛОВ 9

к о т
БАЛКИ ФУНДАМЕНТНЫЕ Б ТМ Г. .. Б Т М З
П ли ты  Пм Т... П м 4 10

т о
СХЕМЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ ЭКРАННОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
СТЕН КАМЕР 11

т - ю Монтажные узлы экранной  и зо ля ц и и  с тен  1. J 2 12
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СХЕМЙ HR МЕРЫ ПК1

3
Щ о _ .

Сх е м ,я  м м  ер ы  П К  3

Схема камеры ЛК1

1

7500- Ь.---- -j|

В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  у е р т е ш е Й  о с н о в н о го  к о м п л е к т а

Цист Наименование Примечание

I

I

4

О б щ и е  д а н н ы е

СХЕМЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ KRMFP “
л  к  г. п к г .п к ъ  и  р а з р е з ы  ы ; 2 - г ; з - 3

Р я з р Ё г!п Г № 0%Е%Цн  н в м Е Р п к * ,й №
п р и я м к и  п р м 1. Т Ш я ,  п р м з ‘. в и д ы  А  -А : А '-А *  
п о с т р е л к а м  £. В. В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т р а н

5 П р н я м к и ПРм С .П Р м З. А р м и р о в а н и е . У зел  А

€ flP M M K H  гП,м 1 .../ т п з .  СЕЧЕНИЯ /-/■■■ 9 S
Углы  и .  S

7
^ Х Е ^ /Ы ^ е п м о а /Е Н И Я  ЭЛЕМЕНТОВ КАНАЛОВ

6
БАЛКИ ФУНДАМЕНТНЫ Е БФ°М1... Б*Рм5 
Плиты Пм1... Им А

$
Сх е м ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  э к р а н н о й
ИЗОЛЯЦИИ СТЕН КАМ ЕР  ......... .

10
М он таж н ы е  узлы э к р а н н о й  и з о л я ц и и
СТЕН 1... к

В е д о м о с т ь  с п е ц и ф и к а ц и й

Аи с т Н а и м е н о в а н и е Примечание

г
Сп е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м а м  р а с п о л о ш е н и Я  
э л е м е н т о в  к а м е р

7
Сп е ц и ф и к а ц и я  г р у п п о в а я  к  с х е м а м  р а с п о 
л о ж е н и я  э л е м е н т о в  с б о р н ы х  к о н с т р у к ц и й

3
Сп е ц и ф и к а ц и я  г р у п п о в а я  /с  с х е м а м  р а с п о 

л о ж е н и я  э л е м е н т о в  сб орны х  к о н с т р у к ц и й

ВЕдомоетЬ 0БЬЕМ08 СБОРНЫХ БЕТОННЫХНЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ  
ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА М А Р К И

П я н м е ы р м н н е  т и п ы Лоа
Кол-во, М* Приме-

элт янт в конструкций OKIПКХ/мз ч а т е

t Л о тк и 585000’ 056ш 1.Э
t Плиты  ПЕРЕКРЫТИЯ лотков 505(300 0.16ап 04

П ро ект разработан в соответствии  е д ей с тв ую щ и м и
НОРМАМИ и  ПРАВИЛАМИ И ОБЕСПЕЧИВАЕТ DPt/ВНУЮ И ПОЖАР
НУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАННЯ(СВОРУЯЕННЯ) 
ПРИ СОБЛЮ ДШИ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ МЕРОПРИЯТИИ.

Г л а в н ы й , и н ж е н е р  п р о е к т а  / И в а н о в а

Ведомость ссылочных И прилагаемых документов

Обозначение Наимемоуанне Примечание

Ссылочные документы

1 006.1-1/818.1-1} Р1 ~ГБОРНЫЕ МЕЛЕЭО6Е70ММЫЕ КПНЯЛЫ И
тоннели из лотовых элементов

1. ого. 9 - г  в .з ПЕРЕГОРОДКИ ПАНЕЛЬНЫЕ ЗАРНИЦ ПРОМЫШ- 
ЛЕННЫХИ СЕАЬСХОХОШеГВЕННЫХ МАНИИ

1. НОО- 15 В. 1
Унифицированные закладные изделия
as. КОНСТРУКЦИЙ ДЛЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 
КОММУНИКНЦНЙ и УСТРОЙ ere

Прилагаемые документы

т .  и . Строительные из а ели я Альбомы

КМ2.ВМ- Ведомость потребности в мяте риалах А львом w
(.Рабочие чертежи строительных конструкции к а м е р  п е р и о д и ч е с к о г о  

действи я  с  э к р а н н о й  июля//и ей д ля  7валовой ОБРЯБОТКИ ШЕЛ е з  о  Б е 
тонных и з д е л и й  марки Ш  разравотны на основании заданий и н с ти 
тутов Гипростром м аш  и  ВНИНн елею бето н  и  преднязнячены  д л я  отап
ливаемых п о м е щ ен и й  ВНОВЬ СТРОЯЩИХСЯ и  реконструируемых п р е д п р и я 
т и й  с т р о й и н д у с т р и и .

2. Строительная часть камер типах разработанавЪкомпоновочных схемах: 
№ 1 - одна к а м е р а , Ш Л - б л о к  1*Камер) П К З - б ло к  3  х  к а м е р .

3. Все кам еры  и м е ю т  о д и н а к о в ы е  га б а р и тн ы е  разм еры

9 1 а  условн ую  ОТМЕТКУ0.000 ПРИНЯТА ОТМЕТКА чистого п о л а  Ц ЕХА СООТ
ВЕТСТВУЮЩАЯ абсолю тной о т м е т к е  L .... I

5 . A oa к а м е р  ти п а  п р и н я т ы й  о т м е т к е  о . я ю

6. П р и  про е к ти ро в а н и и  приняты  с лед ую щ и е  и схо д н ы е  ДАННЫЕ:
Л ) ГРУНТЫ НЕПУЧИНИСГЫЕ) НЕПРОСАДОЧНЫЕ СО СЛЕДУЮЩИМИ XPPPKTEPHC-

ти к а м ч :
Сн= ZK flaJo, 01 кгс/см1) ;  У н - О, 9 9  р я д  (Z 8 ° ) ; t f - -  1,8 т/ м 3;
£ s 19, Т м и л  (150кге/см  Ч ;

5 ) ГРУНТОВЫЕ ВОДЫ  ОТСУТСТВУЮТ}
6) с ей с м и ч н о с ть  района не  более 6баллов
7. К а м е р ы  зап ро ек тиро ван ы  из  м он о литною  керямзитобетона  класса  

В 15 с объемной  плотно с г b w f -  1500 к г  /м* с  ти д ро ф о б и з и рую щ б й  д о б а в 
к о й  Г К Ш -М  в с о о тв етс тв и и  с  „И н с т р у к ц и е й  по изготовлению к о н с трук 
ц и й  и  и з д е л и й  из б е го н о в \ ПРИГОТОВЛЯЕМЫХ НА пористы х заполнителях '' 
СИ И83-76' ч Руководством п о  при м ен ен и ю  хим ических  д о б а в о к  8 б е т о н е  " 
НИША В Госстроя СОСР/ Сг р о й и з д а г  Ш О г- С в н утр е н н е й  с то ро н ы  с т е н

КАМЕР заПРОЕКГИРОВАНЯ ЭКРАННАЯ ИЗОЛЯЦИЯ, ВЫПОЛНЕННАЯ ИЗ СТЕКЛОПЛАС
ТИКОВ ых листов толщиной tMM по ОСТ6-11-390-75 с 3 * воздушными
ПРОСЛОЙКАМИ, В РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ СТЕНАХ КАМЕР С X * ВОЗДУШНЫМИ ПРОС
ЛОЙКАМИ С КПШДОЙ СТОРОНЫ. РАССТОЯНИЯ МЕЖДУ ВОЗДУШНЫМИ ПРОСЛОЙ НА
МИ ко мм. Со СТОРОНЫ ВНУТРЕННЕГО ОБЪЕМА КАМЕР СТЕКЛОПЛАСТИК ЗАК
РЫВАЕТСЯ АСБОЦЕМЕНТНЫМИ листами толщиной 10мм по ГОСТ 181Z9-7&*
Вн у т р е н н и е  п о в ер хн о с ти  к ерам з н то б ето н н о то  огрп ш ден и я и  асбоцем ент
ны х  ли с то в  ЗАЩИЩАЮТСЯ ФОЛЬГОИЗОЛОМ ЛО Г 0 С Т 2 0 Ш - 8 9

8. Стальн ы е  стоики пакетировщ ика  у с та н а в л и в а ю тс я  н а  м о н о л и тн ы е  
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ БАЛКИ, Н Е  СВЯЗАННЫЕ С ДНИЩЕМ КАМЕР-

8 А л я  овелтивпнияКАМ ЕР ЗАПР06ШРОВННЫ ПЛОЩАДКИ н а  о т  Z to o  
10 К р ы ш к и  к а м е р - м е та л л и ч е с к и е  с  и з о л я ц и е й  м и нерало вя тны м н

ПЛИТАМИ.
((.К о н с тр ук ц и я  вен тиля цио н н ы х  к а н а л о в  д а н а  в  п р е д е л а х  камер, д т -

НЕЙШДЯ ИХ ТРАССИРОВКА И  КОНСТРУКЦИЯ РАЗРАБАТЫВАЕТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ 
ПРОЕКТА К  КОНКРЕТНЫМ УСЛОВИЯМ.

1t. ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ЗАТВОР ВЫПОЛНИТЬ из ГНУТОПЗ ШВЕЛЛЕРА С to o *  100Х е  
ГОСТ 6270-63. Пр и  у с т а н о в к е  з а тв о р а  о с о б о е  внимания обратить на обес
п е ч е н и е  ЕГО ГОРИЗОНТАЛЬНОСТИ И ГЕРМЕТИЧНОСТИ СВАРНЫХ СОЕДИНЕ
НИЙ. ГЕРМЕТИЧНОСТЬ СТЫКА ПРИМЫКАНИЯ ШВЕЛЛЕРА К  СТЕНКЕ КАМЕРЫ ОСУ
ЩЕСТВИТЬ З А С У Е Т  ЗАТЕКАНИИ ЗАЗОрП ПЛАСТИЧНЫМ БЕТОНОМ КЛАССА315 
НА РАСШИРЯЮЩЕМСЯ ЦЕМЕНТЕ.

— ______________________________________________ д
/ I Под монолитными ФУНДАМЕНТНЫМИ БАЛКАМИ ВЫПОЛНИТЬ БЕТОННУЮ  

ПОДГОТОВКУ ТОЛЩИНОЙ 80мм ИЗ БЕТОНА КЛАССА 8$,5.
19. Под СВОРНЫМИ ЛОТКАМИ выполнить ПЕСЧАНУЮ ПОДГОТОВКУ ТОЛЩИНОЙ00мм 

по у п л о т н е н н о м у  ГРУНТУ.
15Аля обеспечения уклона пола к а м ер  в с то ро н у  л о г  на по днищ у выпол

нить МЕТОДОМ ТОРКРЕТЫРОВЯНиЯ-СГЛШКУИЗ ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОЮ РАСТВОРА 
СОСТАВА /.'/ С ГИДРОФОЕНЗИРУЮЩЕЙ ДОБАВКОЙ ГКШ  * 9к.

/С.Псд МОНОЛИТНЫМ ДНИЩЕМ КАМЕР И ЛОТКАМИ ВЫПОЛНИТЬ ПОДГОТОВКУ ИЗ БЕ
ТОНА КЛАССА В 3,5 толщ иной 6 0 М м АО СЛОЮ ФРАКЦИОНИРОВАННОГО КЕРАМ
ЗИТОВОГО ГРАВИЯ ТОЛЩИНОЙ200мм с размерами ЗЕРЕН S+20M M  НА УПЛОТ
НЕННОМ ГРУНТЕ.

17. Обрятную эп  с ы п н у  п аз ух  к о тло впн н  производить п о  окончании РАБОТ АО 
БЕТОНИРОВАНИЮ СТЕН КАМЕР, РАВНОМЕРНЫМИ СЛОЯМИ ТОЛЩИНОЙ ЯО'ЗОСМ 
С УПЛОТНЕНИЕМ ОДНОВРЕМЕННО С ОБОИХ СТОРОН КАМЕР ДО ПОЛУЧЕНИЯ ПЛОТ
НОСТИ ПРЯНА S*1.C S T/ m  3

18. Боковые поверхности камер и каналов, соприкасающиеся с грунтом. 
Обмазать горячим  битум о м  за I  раза

19. Нпрушные поверхности камер выше пола окрасить ИЗВЕСТКОВЫМИ 
крас сами.

20. Качество сварки арм атуры  и  зйсладны х  д е т а л е й  домино соответство
вать ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 10921 ’75. Св а р к у  ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ$Й1 ПО 
ГОСТ 9ЦЕ7-75.

21. Вр е м е н н а я  н а гр у з к а  на п о л  цеха вокруг к а м е р  п р и н я т а  Ю к П а .
i t  За щ и т у  о т  к о р р о з и и  н е о б е го н и р у е м ы х  закладных и с о е д и н и т е л ь 

ных э л е м е н то в  выполнить в  соответствии со СНи 82.03 1Т05, УМА лью  
Пф-15 по ГОСТ6965-76 ПО ГРУНТОВКЕ №>-02/ПО ГОСТ 25129- SZ

23. Проект обладает патентной чистотой по СССРнл
29. При производстве работ по бетонированию валок под пакетировщик 

Е&м1... В&мЗ, устройству утепления попа и подготовке основания д/мты 
БЫТЬ составлены акты на СКРЫТЫЕ работы.

П о р я д о к , п р о и з в о д с тв а  р а б о т  п о  у с т а н о в к е
щ и то в  э к р а н н о й  и з о л я ц и и . ,

1 После ус тройства  монолитных кам ер Установил щиты экранной
и з о л я ц и я  __

t  К стен ям кам ер  пристрелкой д ю б еля м иДГ-ХЩ 5Х50по7У19 -9 -7 8 4 -1 /  
ПРИНТЕ ПАЯЕТСЯ ЗАКЛАДНОЙ ЭЛЕМ ЕНТ М Н9 (М А Ю ) СМ. УЗЕЛ 5  ЛИСТ 10- 

3. Щиты устанавливаются в пазы на цементно-песч аны йрй спо р  на отмет
к е  и  эачЕканиваюгея ге р м е ти к о м  см . узел  к  ли с т 10-

к. К р е п л е н и е  щ итов  в  в ерх н ей  части к ам ер  осуществляется через соеди
н и те л ь н ы й  ЭЛЕМЕНТ МС6, М с9, у з е л  3  л и с т  10 В СЕ р е д и н е -СОЕДИНИТЕЛЬ
НЫМИ ЭЛЕМЕНТАМИ М Н 9, МНЮ  СМ. УЗЕЛ 5 ЛИСТ 1 О-

5. й л я  ГЕРМЕТИЗАЦИИ ЩИТОВ В УГЛАХ КАМЕР УСТАНАВЛИВАЕТСЯ СОЕДИНИ
ТЕЛЬНЫЙ ЭЛЕМ ЕНТ М С7 см. УЗЕЛ 1 ЛИСТ 10.

6. По с л е  установки и  з ак р е п л е н и и  щитов экранной изоляции произ 
в о д и т с я  ГЕРМЕТИЗАЦИЯ ВЕРТИКАЛЬНЫХ ШВОВ ГЕРМЕТИКОЙ УТ~31 ПО  
ГО С Т 13989-68* По с л е  ч е г о  швы  з а к р ы в а ю т н ащ ель н и  п я т  из асбес
то ц е м е н тн ы х  полос, ОБКЛЕЕННЫХ ФОЛЬГОИЗОЛОМ ш и р и н о й  200мм мл 
ВЫСОТУ КАМЕР IOQOS/З______

ПРИВЯЗАН

Т П  4 0 9 -  IS  - 0 5 . 6 1  К Ш 2

m s k n *
___ s j t m m

\вНшн%, В в  тепловой 
~ ЗЕЛИЙ. ВЯРИЯНТ

ти п и

В МОНОЛИТНОМ КЕРЙМЗНГОбБТине

Г и я т шл ы ш в ш т

Об /ц и е  д а н н ы е

1 I / О

(ВДСВШИ институт
КОПИРОВАЛ: Й>— 1 ф о р м а т
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4*4 3 750 Сгонки пакетировщиков

СМ. ЧЕРТЕЖИ МАРКИ 7Х

J i '
Л.4

Об с л у ж  н м ю щ и е  
'Х0 ПЛОЩАДКИ с п  ли ст КМ. 4

37S 0
ПРмЗ

7 П

0.000

1

РШАМЕНТНАЯ
БАЛКА

Бетонная
подготовка

710

730 №
Ш

100 730

200

kooo 2С0
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J - J
4100

_ 0.500
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200 200

г °ш
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\ I 7
-1-100  

j ; ------------

3600 1300 %

4900

СпециФ НМ циЯ к  СХЕМАМ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭАСМСНТО& Ш Е Р  НА АИСТЕ,

741
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С?0Л0{5

I
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m o 1000

V fio o s

B lL & a

7500

1.005

STROPS

6,

to 1
7900

Ж

И ‘ 3

2.700

130

0,000.

% x №

,000

T Z л Л

130

5  ч
10X700- 7000

3700 3750

300

СМ. УКАЗАНИЯ

4оои 
300

т о

400 400

300

1060 т о

„0.380

т о

3000

ъ -

МАРКА
ПОЗ. Обозначение Наименование Кол. Масса

ед.кг.
Приме-
чанне

ПК 1

ПРм f л. 5 Приям ок  монолитным 1

БФм1 Л-8 Балк а  фундаментная 2

КЛ\ А.1 К а н а л 1

1
______ «01»о»ё псУеШ7ёз~Ш8ЕА/1ЕРо4г4.4г^ , | ^ 4:7411- 23,8 п.м.

2 , ,.гт И  Ыо псЩов-чЬ Т7ГП 
ЛИСТ 5сь5 Ш Ш Ш уГ Ж с 68

ПК 2

ПРм 2 А 5 Приямок монолитный 1

БФ »2 л в Балка ф ундам ентная 2

КЛ2 А 7 Ка н а л f

I
.......... . 1ЙОМООХ6 ГОСТ 8278-8 дШВЕЛЛЕР м п -м Я и т  -72* 39,7 ИМ.

2 _62 МО ТЮ\Ш^1И " р.лкп
Лист вст.3к’п2 fflVweSRi С 250 m

ПК  3

ПРмд Л.5 Приямок монолитный t

БФмд л.8 Балк а  ф у н д а м е н тн а я 2
М Ъ л 7 Кан а л 1

1 . - "ТГ 200*(001«  гост ЬЪТб'ёЪ 
ШВЕЛЛЕР оъгЪ-гПМHklk-Vi* 55,$ п.м.

2 Лист 62 w o w t  m o b 'n f f y  /|ИСГ ъСг ъ <n£ rocTi№yi-79" too

щ о

Щ£Н ДОБАВКОЙ ГКЖ'Н ПОСЛЕ УСТАНОВКИ СТАЛр&ОЙ СТОЙКИ ПАКЕТИРОВЩИКА
2. Обеспечить зазор 2Омм меокау фундаментной балкон и днищем камеры

ЗА СЧЕТ ПРОКЛАДКИ ДОСОК.
3.6 РАЗРЕЗАХ СТОЙКИ ПАКЕТИРОВЩИКА И КРЫШКИ КАМЕР УСЛОВНО НЕ 

ПОКАЗАНЫ.
4. Лоз. 7 ВКЛЮЧЕНА В СПЕЦИФИКАЦИЮ НА ЛИСТЕ 6.

7900

А н .Щ Е  ПРИЯМКА -200мм._______
Подготовка из бетона в 3 • 5'вОмм, 
Керамзитовый грдвнй - 200 мм.

Ш Ш Ш Ш Ш Ш 9 5 5 Ш ___
ЕМДМ Ш Ш Д И

Т П  № ' 1 9 - 0 5 . 6 7

И н а .Н т о5/ъ

К Ш 2

Тип 1L
8 монолитном т ш п т п он к

СХЕМЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ . 
ЗАЕМ ЕНГОВ КАМЕР ПК1. ПМ.ПКЗ 

И РАЗРЕЗЫ H i  2 -2 ;6 -3

лиСТ

П Ш Е Н Н Ы Й  И Н С Т И Т У Т  J T 2
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c m . км-ч

I. f lO i . I .Z  ВКЛЮЧЕНЫ В СПЕЦИФИКАЦИЮ НА ЛИСТЕ Z 
%. На ш а х  э лем ен ты  экранной изоляции стен

УСЛОВНО НЕ ПОКАЗА НЫ-

НА ЛИСТЕ
ПРИВЯЗАН

| ИН8.Ц9 | __

щш ш т ш ш т ш л
у л л м м щ а т ж ш ш т я я
щ щ ж г ш ш я г / м т
У?[']^ .̂117^ЦЗЗДДИ1̂ ^^В 8
т ш я л

Г Ш '1 Ш Л Щ >№ УМ ф Ш &
EiiiLbi4'A тйтпяоа

U H B M / 0 0 0 5 / Ъ

— 1 Т П  Ш - 1 9 - 0 5 . 8 7  № Z

К А МЕРЫ П£РИОЛПЧ£СЮГЬ АЕЙСТбИЗ. ТЕПЛОЙ
Я И 8 И »  у й № ^ А ю т . * Ъ » * * » г «

ои

Тип Л
В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ

ш т ш ш ш ш я

СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ камер пк!. п т .  п т  РАЗРЕЗЫ Ч-Н... 5-8 И У З Л Ы  / , 2 , 3
ПРОЕКТНЫЙ И Н С Т И Т УТ  N  2  

tpOPMATAiКОПИРОВАЛ'. С*?.



А
л

ь
б

о
м

 
Я

 м
.



Ал
ь s

q
m

 i
i.

z



О
м.

 п
ри

м
. 1

в

*

*

W *
2оа[ Zo o

к

$оо
Л

f f o о
4 4  A t — Id?

7 - 7 < У-#

=ь — - -JL
. Г.Х.Г—

2о
J

\ rr
s r

1
//

OZTO
J
ZfO 8

Si9o

о. S o  о М -,

д -9
to fja je

- f . fo o
E

'-O.Soo

J
D

Ж
Z3o ш г з о

SSo

23

ff

^ : | ч л

%»

i ^ y
< f-  4-< 

fg
't
18

Г - Л й

— M r r f
J5--------

t* A К

Zoo Zoo S3 О Lil—

( p t
J  fPPTZofoo .̂ 4

Гл  г 1
г - н

Поз. Э ски з

I T f£° ^

16

17 t«5bjQ
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Г р у п п  os a s  с п е ц и ф и к а ц и я A W  м о м о л м г м м  э л е м е н т о в

г з
Ги п
m m .

ИВАНОВА
поз. 1f... /7;f9--Z2 см. ведомость

4 ВЕРТИКАЛЬНЫ Е СТЕРЖ НИ поз. f  СВАРИТЬ СО 
СТЕРЖ НЯМ И ПОЗ. 13 

2. Ведомость расу од а стали cm. а. 4

I 1 I О б о з н а ч е н и е / / А  И Н ЕН О В А МНЕ
Ш. НА ИСПОЛНЕНИЕ

ПРИМЕЧАНИЕ
ПРм/ ПРм2 ПрмЗ

Сб о ро ч н ы е  д е т а л и

Се т е й  а р м а т у р н ы е

/ Г о с т  23279~ 3f 4 5 8 m  7 к г

2 Го с т 2 3 2 7 3 -8 5 4 8 f t 77.5  к г

3 р ж .к с .о С 17 39 47.4 558 пм

4 Г о с т  23279-8Г * ‘ Ш № * * * * » £ 2 4 6 8 о 2 к г

5 Г о с т  2 3 2 7 9 -8 5 * ■ % & & * * * » • £ 2 J 166кг

6 Г о с т  2 3 2 7 9 -8 Г 4с - ^ f - e r o * /ООО £ - 2,9 5.3 8.S пм 3.8 К Г

7 f J o o - f f  8. /  f2 0 -o f Изделие закладное m hIos-6 68 m 160 422 к г

8 СМ. И./о.о м н и 7 э И Z .3 c r
$ УЖ. И to М п З 1 г J 20.7 к г
Ю УЖ . И. 7.0 Мм2 1 г 3 18.5к г

11 У Ж И  8-0 М н7 J г 7 2.4 к г
12 УЖ. И. 8.0 М н 8 1 г J 5 4  к г
IS УЖИ. То М н4 1 г 3 9 5 4 к г

19 у ж  л  10.0 М и 12 1 1 1 14.9 к г

Л е т а л и

ff* 8АГГостf781-82 €*Z6o 395 8 о 5 Ю15 о. f  к г

If* У -1070 22 Зо 3 8 о.42 к г

17* С -3 £ о о г г г 1.42 к г
18 1Z А  § -ГОСТf  78f-82 e--1foo 8о 16о %4о 1.33 к г
I T € -Z 3 o o 4 4 4 2.05сг
го* e --is io 7 7 7 1.43 к г
if* е* m o + 4 8 1.17 к г
22* - 4 8 /,45кг
23 €-1130 15 32 48 1.02 к г
24 ГДЩ -Гост 5781-82 — 135 27 п.м

М АТЕРИАЛЫ

У е р а ю и т о в е го н  класса в  i f 24.S 4г,4 6о,4 м}
фольгоизол. МАРКИ ф Г  

Го с т  2о ч е э -в ч Во 16о Z4o М*

Wcmrp.

IfРлвяз ah

Р н в М

mnjCOHT.
Рук.гр.
Сг.ННЖ.
Чнжен
ПРШР.

Pb/i СИ НА
Аапкнн Ш Р
Ааякнн
Раш1

ОЩЦНА
ДрроЖКо
СсАЯДННА <2*40.

ДЕТААЕр
ж т

& г = -

НМВ Щ00 О 5  /3

ТП 403'13-OS. 67 УЖ2
и  периодического действияъгки желез 01.... ...........

ЖГАП№Н-Л2°МЦ.е£*
OJfESprttf ttEAESOffTOHHbtX ИЗДЕЛИИ.

Тип J
8 монолитном кеРАмзнтетонЕ

Ш Щ РЖ Ш Ж  Ш Ш ЯШ

ЛРИЯмси ЛРм1...ПРмЗ 
С е ч е н и я  f ~ U . 3 S

Уз а м  /г : 5  
СОПИPOSА А ‘ &+L*.

*  \ е  \

шваньгйинштгс

Ф о р м а т



1S
O*

H*
6Z

SO
l=i!
5:

Схем а  расположения элементов
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Спецификация  групповая к схемам

Марса,
лоз. ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование Количество Масса

кг
Прим*
чаниеш КЛ1 КЛЗ %е-

Хот к и
i г.оое./-2 /вг 8. H W -8 S 1f 17 33 гво

Плиты

2 J. OOE.b 2/81 B.hZ n S f-8 ( к 7 // 22 юо

Монолитные участки

т —

3 Л, В Пм1
i A 8 A Ml 1 1 2
s л.9 ПмЗ 1 1 1
G Л.В (1ЛУ (г 1 1

ИЗДЕЛИЯ закладные

7 КЯС.И. iS.O мс 8 / 2 3 е к.Е

Sato и класса B/S ЦОЕЦОЕ0,07 Ц/7 м3

Ш т
с ш т
ш ш к

гш_

РУК. ГР. 
Сг.ннос.
t jm m
Трош.

ИВАНОВА
Рыбкина
Лапкин
ЛАПКИН

РашЕёскш
КоЩ има

10 РОЖ ко
:оляаина

ш

<&***-_

Привязан

— — —

НИ 8. N2

ТП Ш -ГЭ -0 5 .в 7 КЖ2
Кймерь! лерноднчебкого а ей спи я ш  те провой 
1Ч&ШМА " i m l m * * *  ш к а п а , вариант

ТипЖ
8 МОНОЛИТНОЮ KBPAMWOSVOHi

Схемы расположения 
элем ен тов  к а н ало в

КЛ1..„ КЛЗ

СТААЩ Ли0.7
Р 7

ЛнёЩ

проектный иншш на
копировал: Графская ФОРШ АТ
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О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
Ко ли ч ес тв о  на исполнение

Прим ечаниеИ*|/ 9Ы IM Пм%ПмЗ ПмЧ
Свор очные е д и н и ц ы

Карк ас  пространственный

I rn.H.to КП5 1

% KfK.H.tO № 1

гь к&и.(.о КП 7
СЕТКИ АРМАТУРНЫЕ

1 Kit И. 5.0 С (4 г Z Z
5 КЛе.и. 5.0 С {5 Ъ
Б Из д ел и е  закладное мн / 1 ( /

ДЕТАЛИ

1 11А§'Г0СТ51В1-ВгеЧ{00 ч ч V 1,0 к г
8 £=750 ----- 8 8 8 б 0,9 кг
3 е*по Ч 0,9 кг

МАТЕРИАЛЫ

и.гБЕТОН КЛАССА В15 41 8. г 0.0В0.09 0.090.09 м>

б ^м /, &ф*м ъ
АРМИРОВАНИЕ.

1,1 . 3

б ^ м З
АРМИРОВАНИЕ 

Ъ . V

г - 1
ЧОО $00 чоо

1

4 Л *  БЧ т о
-  АЛЯ бфм 1 8000

---------------------------~ j

Z j s i _ _
ШО ^ —  счоо .

a m

= Г ^

1

1)

, Я 0 т 510
4 т о

-o.no

J T '
■Шо ш ш

f  ш *
я *  ‘

Расчетные схемы нагрузок

5 t k i l  Б * м 2  P n * .> t № n h » ^ n i 3

Ма р к а

э л е м е н т а

и з д е л и я  АРМАТУРНЫЕ
/

И здели я  з а к ла д н ы е

Общин

РАСХОД

А р м а т у р а  к л а с с а

Всего

АРМАТУРА
КЛАССА

ПРОКАТ
МАРКИ

Всего
AI А Щ A i ВСт3 КП1

ГОСТ5781- $1 ГОСТ5781- 81 ГОСТ 5781- 81 ГОСТ 8509-7%
фб фв Итого фЮ ф/1 ФЮ ИТОГО ф8 ИтогеLSOiS итого

ВФм1 ш Ш ч&
— 48.8

91.1
67.9
(35'

—

—

—
61,9

Бфм1 43:8 43.8 91. г _J3S

314,4БФмЗ т 84.8 149.8 т .в з т
/ 7 м  f 3.8 3.8 S.B 9.1 (4.8 18.8 0.3 0,3 7,4 7,4 7,7 ц з

(1 M l... ПмЧ 58 S.8 74 9.8 ПО п а 0,3 0,3 1,4 7,4 7.7 30,5

1. Общие указания см. лист I.
1 ^ £ ИГ,.НЫЛ  £ £Г0Н А 4 О РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ  ПРИНЯТЬ 8 БАЛКАХ',

БФм!, 6 Ф м 1 -3 9 м м ; Б Ф м 3-37 мм; В п л и т а х  - f o мм
л К репление оборудования к  фундаментны м  балкам  осуществляется

БОЛТАМИ З А Д ЕЛА Н Н Ы М И  В КОЛОДЦЫ. Д О П УС К АЕТС Я  КРЕПЛЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ 
ГЛАДКИМИ БОЛТАМ И СОЕДИНЕННЫМИ С БЕТОНОМ НА ЭПОКСИДНОМ КЛЕЕ  
СОГЛАСНО C H 41M S  П.г.Ч. Р А З Б И В К У  А Н К Е Р Н Ы Х  БОЛТОВ ПЕРЕД БЕТОНИ РО
ВАНИЕМ СВЕРИТЬ ПО ОБОРУДОВАНИЮ.

HHBfOOOS / ъ

ПРИВЯЗАН

кнаЖ

Kutjjfjjfl Ш ф ш ш
Ш ЕЗШ Т Ш Ш ТШ ш т щ Тип К

В монолитном керамзитобеюне

[>ШШ1ШШЖШН7ГГШ

П м (... пмч

М  e I
прпвонын йнпйшт n в



i£
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15

У

I
3

Схема к а м е р ы  ПК! Сх е м а  к а м е р ы  ПК2 Сх е м а  к а м е р ы  ПКЗ

Щ

. 7500
7500

Л

7500

б ш м о с г ь  РАБОЧИХ Ч ЕРТЕЖ ЕЙ  ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА К $ £

Лист М АИ М £ Н 0 8 АН И С Примечание

4 спецификация групповая к Ш мамТАсШ оЖгнйя—  ЭЛЕМЕНТОВ СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ
5 СПЕЦИФИКАЦИЯ ГРУППОВАЯ К СХЕМАМ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИИ
S СПЕЦИФИКАЦИЯГРУППО&АЯ к СХЕМАМ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИИ
11 СПЕЦИФИКАЦИЯ ГРУППОВАЯ К СХЕМАМ РАСПОЛОЖЕНИЙ ЭЛЕМЕНТОВ СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИИ

14. Поток ДНИЩА ВЫПОЛНИТЬ НЗМОНОЛНГНОГО КЕРАМЗИТ06ЕГ0НА КЛАССА 615 С 
J> -fSO O Kr/M * С ГИДРОФОБНЗИРУЮЩЕЙ ДОБАВКОЙ ГКЩ.-94.

15 Под МОНОЛИТНЫМИ ФУНДАМЕНТНЫМИ БАЛКАМИ ВЫПОЛНИТЬ БЕТОННУЮ 
ПОДГОТОВКУ ТОЛЩИНОЙ вомм ИВ БЕТОНА КЛАССА 6 3.5-

J6. ПОД СБОРНЫМИ ЛОТКАМИ ВЫПОЛНИТЬ ПЕСЧАНУЮ ПОДГОТОВКУ ТОЛЩИНОЙ 
60 м м  ПО УПЛОТНЕННОМ У ГР УН ТУ .

17. Под СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ ПО ПЛИТАМ ДНИЩА ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ПОДЛИВКА ИЗ 
БЕТОНА КЛАССА 87.5 НА МЕЛКОМ ЗАПОЛНИТЕЛЕ С ГИДР ОТО ВИЗИРУЮЩЕЙ ДО-

6А18.КД %  Г К Ж ~9/*-

Лист Н а и м е н о в а н и е Прим ечание

1 Общие данные

2 Гамеш ПК1..ЖЗ. Разрезы 1-1,2-2, 8 -J
J Ра з р е з ы  4-4... 7-1. Узлы 1 ..Л
4 Сх е м ы  распо лож ен и я  п л и т  д н и щ а  к а м е р  ПК1... ПКЗ
f Схемы расположения элементов стен  кам ер  ПК1... П К З

( Схемы располож ения  э л е м е н то в  каналов  КЛ1...КЛЗ
7 М о н о л и тн ы е  у ч а с т к и  9м1... Ум?
8 м о н о л и т н ы е  у ч а с т к и  с т е н  Ум 4 ...  Ум 10 

Оп а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е

9 УМ4 ...УМ 10. СПЕЦИФИКАЦИЯ И ВЕДОМОСТЬ 
РАСХОДА СТАЛИ П М Г . .  П М 4

10 Балки фундаментные БТм1... 6T mJ
11

СХЕМЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ ЭКРАННОЙ 
ИЗОЛЯЦИИ СТЕН КАМЕР

12 Монтаж н ы е  узлы  э к р а н н о й  изо ляци и  с тен  1 ...1 2

Ч1
I
г
*
§
£

|
%
I

Ведом осгь  объемов сборных бетонных и Ж елезобетонны х  к о н с тр ук ц и й
ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ К Ж

ОБЕСПЕЧЕНИЯ уклона ПОЛА КАМЕР 6 СГОРОНУ ЛОТКА ПО ПЛИТАМ ДНИЩА 
ВЫПОЛНИТЬ МЕТОДОМ ТОРКРЕТИРОВАНИЯ СТЯЩСКУ ИЗ ЦЕМЕИТНО-ПЕСЧАНОГО 
РАСТВОРА СОСТАВА И  С ГИДРОФОБНЗИРУЮЩЕЙ ДОБАВКОЙ ГКЭ/С-94.

W- Под СБОРНЫМИ ПЛИТАМ ИДНИЩА КАМЕР ВЫПОЛНИТЬ ПЕСЧАНУЮ ПОДГО
ТОВКУ ТОЛЩИНОЙ 80м м  СРЕД НЕЗЕРНИСТОГО ПЕСКА ПО СЛОЮ ФРАКЦИОНИ
РОВАННОГО КЕРАМЗИТОВОГО ГРАВИЯ ТОЛЩИНОЙ 200ММ С РАЗМЕРАМИ 
ЗЕРЕН 5 + 2 0  ММ НА УПЛОТНЕННОМ ГРУНТЕ.

20. Под монолитным ЛОТКОМ ДНИЩА ВЫПОЛНИТЬ ПОДГОТОВКУ ИЗ БЕТОНА КЛАС
СА 53 Б ТОЛЩИ НОЙ 80мм ПО СЛОЮ ^АКЦИОНИРОВАННОГО КЕРАМЗИТОВОГО ГРАВИЯ 
ТОЛЩИНОЙ 200мм С РАЗМЕРАМИ ЗЕРЕН 5^ 20ММ НА УПЛОТНЕННОМ ГРУНТЕ.

21. ПРИМЕНЕНИЕ ВЫШЕУКАЗАННЫХ ДОБАВОК ВЕСТИ В СООТВЕТСТВИИ С „ИНСТРУКЦИЙ 
ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ КОНСТРУКЦИЙ И ИЗДЕЛИЙ ИЗ БЕТОНОВ ПРИГОТОВЛЯЕМЫХ НА ПОРИСТЫХ
заполнителях" сн48876, „Руководством по применению  химических  д о б а в о к  
в б ето н е" НИ и3КБ Госстроя СССР, Сг р о й и з д а г  I960 г

о  , . 22. Обратную  засыпку пазух котлована производить по окончании работ по
c a m & H t t S W  БЕТОНИРОВАНИЮ СТЕН камер, равномерными слоями, толщиной 2080см. суплот-
С ЭКРАННОЙ ИЗОЛЯЦИСИ ДЛЯ ОбРАБОТКИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИИ МАРКИ КОЦ ГЕНИЕМ ОДНОВРЕМЕННО С ОБОИХ СТОРОН КАМЕРД0 ПОЛУЧЕНИЯ ПЛОТНОСТИ ГРУНТа}1 Б 5 т/н ъ

23. боковые ПОВЕРХНОСТИ КАМЕР, СОПРИКАСАЮЩИЕСЯ С ГРУНТОМ, ОБМАЗАТЬ 
ГОРЯЧИМ БИТУМОМ ЗА 2 РАЗА

ч/п
Наи м ен о в ан и е  группы
ЭЛЕМЕНТОВ КОНСТРУКЦИЙ Г ол

кол., м3 Приме- 
чан не

ПК1 ПК2 ПКЗ
1 Плиты днища S8S012 7.6 13.7 21.3
2 Стеновы е  панели 583012 KS9 2 0 .9 s 2 9 2 2

3 Лотки S6S00O 0.56 1.23 19
4 Плиты ПЕРЕКРЫТИЯ лотков 585000 0.1$ 0.18 0.44

В едомость ссылочных и  прилагаемых до к ум ен то в

1.
ВИЯ с
РАЗРАБОТАНЫ НА ОСНОВАНИИ ЗАДАНИЙ ИНСТИТУТОВ ГвПРОСТРОММАШИВНИИэ/сЕЛШБЕЮН 
И ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ ОТАПЛИВАЕМЫХ ПОМЕЩЕНИЙ ВНОВЬ СТРОЯЩИХСЯ И РЕКОНСТРУИ
РУЕМЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ СТРОЙИНДУСТРИИ.

2 .  Строительная  часть кам ер  типа  2  разработана  в  8 -компоновочных схемах: 
f!K 1 -ОДНА КАМЕРА; ПК2~ БЛОК 2 - КАМЕР; ПК3 ' БЛОК 3 s КАМЕР.

J. Вс е  КАМЕРЫ и м е ю т  ОДИНАКОВЫЕ га б а р и т н ы е  р а з м е р ы .
4. За условную  о тм е тк у  0.000принята  отм етка  чистого пола цеха, с о о т в е т - 

сгвующая абсолютной ОТМЕТКЕ I "" 1
j". Пол КАМЕР ТИПА Е ПРИНЯТ НА отм. -0.500.
6. При  ПРОЕКТИРОВАНИИ КАМЕР приняты  следущ ие  исходны е  д а н н ы е  : 
а/  ГРУНТЫ НЕПУЧИНИСТЫЕ, НЕПРОСАДОЧИЫЕ СО СЛЕДУЮЩИМИ ХАРАКТЕРИСТИКАМИ: 

Сн -  2кра (0.02 кгс/см2)- Гн = ОАО рад (2d° )-f-18 г/м3 > Е '-14.7 мПа. (150 кге/см2)

Обозначение Наим енование Примечание

Ссылочные д о к ум ен ты

\ 1.010.1-1.1-1 Производственных И вСПОМОГАШЬНЫХ зада
нии ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕЛ ПРИЯТ НИ

\ m s .i - i is s B . i -h  1 - 2

Сборные Железобетонные каналы н 
тоннели из лотковых ЭЛЕМЕНТОВ

№ 0.9-2  в.З Перегородим панельные зданий промыш
ленных и сельскохозяйственных предприятий

1.400-IS 8.1
Унифицированные закладные изделия
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ КОММУНИКАЦИЙ И УСТРОЙСТВ

Прилагаемые докум енты

\ кжи. Строительные изделия Альбом Ш
KOKW Ведомость потребности в материалах Альбом V!

Типовой п р о е к т  разработан  в соответствии  с  де й с тв у ю щ и м и
НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ И ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЗРЫВНУЮ И ПОЖАР
НУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ п ри  э к с п л у а т а ц и и  з д а н и я  (сооружения) 
ПРИ СОБЛЮДЕНИИ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ МЕРОПРИЯТИЙ.

Главный инженер проекта / Иванова /

5 /  ГРУНТОВЫЕ ВОДЫ ОТСУТСТВУЮТ;
в ] СЕЙСМИЧНОСТЬ РАЙОНА НЕ БОЛЕЕ 8 БАЛЛОВ.
7. Монтаж сборных конструкций весщ в соответствии с СНиПЩ - 78-80.
8. КАмеры запроектированы в сборных конструкциях: ,.
а) ДНИЩЕ- ИЬ КЕРАМЗИТ0БЕТОННЫХ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ С Ы 1 Т*ГИ (ЩР0Т0БИЗИРУ- 

ЮЩЕИ ДОБАВКОЙГКЖ-94 ПО СЕРИИ /.ОБО. 1-1, i'1. , ,
5/ СТЕНЬГ ИЗ КЕРАМЗИГОБЕТОННЫХ ПАНЕЛЕЙ СJ - U  т to* И ГИДРРРОБИШУЩЕИ ДОБАВКОЙ 

ГКЖ‘94 ШИРИНОЙ 2800мм И 1800мм НА ВЫСОТУ КАМЕРЫ. Стыки ПАНЕЛЕЙ ПОСЛЕ СВАРКИ 
АРМАТУРНЫХ ВЫПУСКОВ ПО ВСЕЙ ВЫСОТЕ ЗАМОШИЧИВАЮТСЯ КЕРАМЗИГ06ЕГ0Н0М КЛАССА 675.
С ВНУТРЕННЕЙ СТОРОНЫ СТЕН КАМЕР ЗАПРОЕКТИРОВАНА ЭКРАННАЯ ИЗОЛЯЦИЯ, ВЫПОЛ
НЕННАЯ ИЗ СТЕКЛОПЛАСТИКОВЫХ листов толщиной 2мм ПО ОСТ6’ 11 -390-75 С 5мя  
ВОЗДУШНЫМИ ПРОСЛОЙКАМИ, В РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ СТЕНАХ КАМЕР С2МЯ ВОЗДУШНЫМИ 
ПРОСЛОЙКАМИ С КАЖДОЙ СТОРОНЫ.РАССТОЯНИЯ МЕЖДУ ВОЗДУШНЫМИ ПРОСЛОЙКАМИ 
40мм. Со СТОРОНЫ ВНУТРЕННЕГО ОБЪЕМА КАМЕР СТЕКЛОПЛАСТИК ЗАКРЫВАЕТСЯ АСБЕС
ТОЦЕМЕНТНЫМИ листами тол щиной 10мм по гост 18124- 75. Вн утрен н и е  поверхно
сти  СЕРАМШО БЕТОННОГО ОГРАЖДЕНИЯ И АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ листов защ ищ аю тся 
ФОЛЬГОИЗОЛОМ ПО ГО С Т 20429-84.

9. Стальны е  стойки  пакетировщика ус танавливаю тс я  на монолитные ж е л е 
з о б е то н н ы е  БАЛКИ, НЕ СВЯЗАННЫЕ С ДНИЩЕМ КАМЕР.

10. Л ая  о б с луж и ван и я  к а м е р  запроектированы  м е та л ли ч е с к и е  п л о щ а д к и .
11. Крышки к а м ер  м е т а л л и ч е с к и е  с  изоляцией  м инераловатиы м и  п л и т а м и .
12. Ко н с т р у к ц и я  вентиляционны х  каналов  д ан а  в п ределах  камер, дальней 

ш а я  ИХ ТРАССИРОВКА И КОНСТРУКЦИЯ РАЗРАБАТЫВАЕТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРО-  Ш  
ЕКТА КОНКРЕТНЫМ УСЛОВИЯМ.

15 Ги дра в ли ч е с к и й  з атвор  вы полнить из гн у то го  швеллера С200*100*6ГОСТ 
6 2 7 8 -8 5 М Р И  УСТАНОВКИ ЗАТВОРА особое  ВНИМАНИЕ ОБРАТИТЬ НА ОБЕСПЕЧЕНИЕ ЕГО 
ГОРИЗОНТАЛЬНОСТИ И ГЕРМЕТИЧНОСТИ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ. ГЕРМЕТИЧНОСТЬ СТЫКА 
ПРИМЫКАНИЯ ШВЕЛЛЕРА К  СТЕНКЕ КАМЕРЫ ОСУЩЕСТВИТЬ ЗА СЧЕТ ЗАЧЕКАНКИ ЗАЗОРА 
ПЛАСТИЧНЫ М  БЕТОНОМ КЛАССА 5 1 5 НА РАСШИРЯЮЩЕМ ЦЕМ ЕНТЕ.

24. Наружные поверхности камер выше пола окрасить известковыми красками.
25. Качество сварки арматуры и закладных деталей должносоотьсст вон ать 

требованиям гостW922- 75. Сварку производить электродами Э42по гост9461- 75.
26. &РЕМЕННАЯ НАГРУЗКА НА ПОЛ ЦЕХА ВОКРУГ КАМЕР ПРИНЯТА ЮкПа.
27. Защиту от коррозии необегонирземых закладных и соединительных

ЭЛЕМЕНТОВ ВЫПОЛНИТЬ В СООТВЕТСТВИИ СО СИиП 2.03.1-35 ЭМАЛЬЮ H T -ffS  10CTS4S5-76 
ПО ГРУНТОВКЕ Г Г -0 2 1  ПО Г О С Т  2 5 2 9 -6 2 .

28. Проект обладает патентной  чистотой по СССР и А
29. При производстве работ по бетонированию валок под пакетировщик,

ЬТмТ... ЬТмЗ. УСТРОЙСТВУ УТЕПЛЕНИЯ ПОЛА И ПОДГОТОВКЕ ОСНОВАНИЯ КАМЕР 
ДОЛЖНЫ БЫТЬ СОСТАВЛЕНЫ АКТЫ НА СКРЫТЫЕ РАБОТЫ.

П о р я д о к  производства работ по у с та н о в к е  
Щ И Т О В  Э К Р А Н Н О Й  и з о л я ц и и .

1. После монтажа стен камер установить щиты экранной изоляции.
2. К стенам камер пристрелкой ДЮБЕЛЯМИ дг-хг-4.5*50по 7314-4-784-77 

ПРИКРЕПЛЯЕТСЯ ЗАКЛАДНОЙ ЭЛЕМЕНТ МИ9(МНЮ) см. УЗЕЛ 5 ЛИСТ 12.
3. Щиты УСТАНАВЛИВАЮТСЯ в ПАЗЫ ИА ЦЕМЕНТНО- ПЕСЧАНЫЙ РАСТВОР НА 

ОТМЕТКЕ -  0.450 И ЗАЧЕКАНИТЬ ГЕРМЕТИКОМ СМ. УЗЕЛ 4 ЛИСТ 12.
4. Кр е п л е н и е  щитов в верхней  части  к ам ер  о с у щ е с т в л я е тс я  ч е р е в

СОЕДИНИТЕЛЬНЫЙ ЭЛЕМЕНТ МС6. МС9( УЗЕЛ 3  ЛИСТ 12), 8 СЕРЕДИНЕ - СОЕДИ
НИТЕЛЬНЫМИ ЭЛЕМЕНТАМИ Мп9, МНЮ СМ. УЗЕЛ 5 ЛИСТ 12.

5. М я  ГЕРМЕТИЗАЦИИ ЩИТОВ В УГЛАХ КАМЕР УСТАНАВЛИВАЕТСЯ СОЕДИ
НИТЕЛЬНЫЙ ЭЛЕМЕНТ М П  СМ. УЗЕЛ / Л ИСТ 12.

6. После УСТАНОВКИ и  з а к р е п л е н и и  ЩИТОВ ЭКРАННОЙ ИЗОЛЯЦИИ ПРО
ИЗВОДИТСЯ ГЕРМЕТИЗАЦИЯ ВЕРТИКАЛЬНЫХ швов ГЕРМЕТИКОЙ 97'51 
ПО ГОСТ 13489-58* ПОСЛЕ ЧЕГО ШВЫ ЗАКРЫВАЮТСЯ НАЩЕЛЬНИКАМИ ИЗ 
АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ПОЛОС ОБКЛЕЕННЫХ ФОЛЬГОИЗОЛОМ ШИРИНОЙ 200ММ - 
НА ВЫСОТУ КАМЕР. 10005/3

№ Ш Й Ю » Т Л 2
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4-
Z Схем» расположення пли г 

4НИЩ» ел меля не/
p L  |Х

С хем а  располож ения п ли т  

Аннщ а к а м еры  П £з

^  \ £

7

Т/л.г

Схема расположения рант 
АН ища к»мелн ш

.К-

t
1 !

I I
I
11

/Г*.
1

ч1
<*к
а §

п

!!а’ |Ч’
Ш

/. Швы между пантам и днища 

злеет они р о в й п  к б р л м з и то б е то н о м

класса Bis $  * iso о к тс }м *  с ги д р о *
Ф о е н т р у ю щ ш н  д о б а в к о й  г к ж -$ ч 

2. Временная н о р м а ти в н а я  н а гр у з к а  
н а  пол ц е х а  в о к р у г  к а м е р  п р и н т .  Ю кав  
(tooo кгс/мв)

/6

к схемам

Марка
роз, Os означение Наименование Количество Маш 

а А. кг
Приме-
чаннепт ПК1№ W

Паи ты
1 МО. 1-1 1-1 2ПС НЖ2.0-Л В 10 (В 32 730
2 Шл  л / .  / - / гас /аж. г.Р-л 7 $ 10 20 1ооо
3 I03P, /-/./•/ гас 1SJ2. I * ' * г г * SOO
V / озо. л / / - / гас  /у. /г.з.о* а г 2 7 370

SAAK if ФУ н АРМ йНТНМ £ монолитные
/ Л. 10 $Фм 1 2 2
6 л. 1о Бфм2 2 г
7 л. ю ЕФмЗ г 1

Участки монолитные

8 Л. 7 У/vt / /

9 1.7 Ум 1 ! /
10 1 л. 7 УмУ / /

Ий ПАПЫ
И А.$ ка / 1 /
12 а.е и  2 / /
13 а. В КОЗ 1 /

т т в
Ч.ОЩРЫБКИИА

Шё ш Ш Ш а
Ч ш тп  hi
Щ . / О

m eiooos/ э

Ш Ш

т ш

тк н и
я т е м

Копает
н ю к т  Внькоаа

ф к л

При вазрн

НИВ. и!

ТП W49-CS.07 К Ж 2

Ш№ша&1Ш&гуят
Тип 1

сборном керрмтоеетоне
Схему расположений плит
ЙИНЩй КйМ£рШ...Л£3

Ш а м  пнет л йотов

прошныи инш утка

тИРОВАНГРАФОШ форм ат
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Сх е м а  р а  с  по л  о  м е н  и  я

ЗА ЕМ  ЕНГОВ ОГЕН ХАМЕРЫ ЯКУ

Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я

h i

Схема расположения 
ЭЛЕМЕНТОВ СТЕН КАМЕРЫ /7/TJ Ш' Цкны (о.Чкм)

Р - ЧкЩ мЦо.ЧкЬ1)  F  
J :  V К.Н 1м*lQ.4n}h?) -

Расчетная схема 
План стены

О И '.1 Ш Ч 1 Ш

3050 3850

___ U L £

а -а .
2

2.150 L
(

ю V
_ А Ы _

2.970

- о . ш

р* п г п т п  r r r A ,,f «f Ч р
Сп е ц и ф и к а ц и я  г р у п п о в а я  к  с х е м а м  .

Марка,
005. Обозначение Па  нм гно ванн е

КОЛИЧЕСТВО MfleeA
EAXT

Приме
чаниеПХГ ПК2 ОКУ 4 t

Сборные керам зи то*

БЕТОННЫЕ СТЕНОВЫЕ п л о т

/ хм . и . /. 0 пег 4 4 4 /2

Z КО/, а . / 0 п е г 1 / t J
9 к м и .го пег-Г 1 / 2
4 к м и .го п е г г 1 f
5 км  п -г о ПС1-3 1 2 3 6
6 Км-а  г о п е т 4 / 2 J 6
7 км. и. г о нее 2 u 6

В КМ-И. ТО nos 1 z 3

Монолитны Е участки

9 А. 8 1м 4 4 6 8 /8
/О А. 8 Ум5 1 1 / 3

// A S Ум б 1 2 3

/2 А- 8 Ум 7 1 1 1 3

ГУ А -8 Ум 8 t 2 3

/4 А. в !ы9 1 t i 3
/5 А -в УмЮ 1 t 1 3

Изделия  соединительные

/6 гз.8 99.7 5S.6 /Z9J

/7 , __ 62Ы60Г0СП99037Ч р.уя
"ЛЕТ веГЗКП2ГтЛ/Ш 79 S3 /04 /42 3/2

f. МОНГАМ СТЕНОВЫХ П А Н Е Л Е Й  ВЕСТИ В СООТВЕТСТВИИ СО З Н А К О М „Т* Н А  
С Х Е М А Х  РАСПОЛОЖ ЕНИЯ СТЕНОВЫХ П А Н Е Л Е Й •

2- По А еГЕНОВЫМИ ПАНЕЛЯМИ ПО ПАНТАМ АННЩА ВЫПОЛНИТЬ ПОЛ ЛИ ОКУ 
ТОЛЩИНОЙ к о  ММ и з  БЕТОНА КЛАССА С 7 .5  НЛ МЕЛКОМ ЗАПОЛНИТЕЛЕ 
С ГИАРОфОБИЗПРУЮЩЕЙ ЛОВАВКОЙ ГК/Н-9&- 
3. Поз. / 0 ; / 7  ЗАМАРКИРОВАНЫ л  л  АИСТЕ.
Jf. М о н о л и т н ы е  у ч а с т к и  с т е н  н  ш в ы  м е ж а х  п а н е л я м и , с в н у т р е н н е й  сторо ны

КАМ ЕР, ОКЛЕИТЬ ФОЛЬГОИЗОЛОМ М АРКИ  < Р Г ГОСТ 2 0 0 2 9 -Е Й  НА ТУГОПЛАВКОМ В И ТУ M E .
_________________ ИН5)0М5/Ъ

ПРИВЯЗАН

ШПШШШШШШЗЛ
тш т Ещ ш ж г ш з  
Ш П Ш  w r r m r m , щ щ кк  
Ш П Е 2  Ш Ш Ш Я  ¥ Ш 'Л

Т Щ !Ш Т Ш 1 Ш Ш 2 Ш М

к л а л *

АпМТНл ЛИЗЕИШТЛП^
Щ Ш т ¥ Ш Я Ш 1 Ъ ш т

тп m -ta-os.si mz

Тип Ц  

е  сборном иеРямзипБетонБ
Сх е м ы  р а с п о л о ж е н и я
ЗА ЕМ ЕНГОВ СТЕН КАМЕР

/ТА/..... ПАЗ
Копировал

етш я ллег лкепв

Р  5

П Р П Й С Г Н Ы Й  И Н С П Л О Г Г / Г С

<f>QPHAT
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Схема расположения элементов
САН АЛД КВ/

3

'2 F

j_Li
790

-*г-
•л

Т2

Т/

РО
го

Схеме расположения элементов 
и й н й лй  ш

F t

i f

f i

780

=ъ-

О»

Ж

io
ij>o

Схема р а с п о л о ж е н и я  элем ентов  аил па кпз 
,з

о
>>Ь/ 7 У Л 0/> А^уо/ у/У»/ */ °//У

ш в а и ё  з л ш т е

Ш
/•/

стеноваяпанель

■0.800

3 -3

Л б

t
плита днища

Л
0.000 Спецификация групповая z  схемам

0 *** л мш - л в е , е Л + л /Щ Aj4 4+ tîAS А I* Л Л  Л t / It V Р* П U ЛГ Л
'в-»')А Марка,поз. Овозначенне Наименование Количество Масса,кг примечание

1
Г ~

f.'//> vу/У/
N

t i«О

-D.B00
кл<КЛ1ш щ-Вотки

1 3.006.1-г/82 B.f-f лея-В S 11 /7 33 2Во
ЬиЬ± t-------- -Л —

2 2
Ранты

-  \Ш У* . КРАССЯ BfS i юое.1 -г/в2  b.i-z nsj-s/ k 7 И22 too
м Монолитные участки
3 0.000 2 л.з Рм 1 1 1

..с * л.з Рм2 / 4 2?' ?• У' ,
гЦ

♦/
-У/ § V Vo. ОНО 3 л.9 ПмЗ / / г

с А. 9 ПмЧ /
1г - * * - & i

3 )Я; -0.800 Нзлвлия мкллаиые£r,*rrm2
ч 7 кж.ияо МС8 1 г_3 8 ч.$

,2 Л > \ „ ??ЛЯ1 ГАА/*лЯ D/г\ <V//AWWfl C/J £етон класса Bis 0.0S0.0S0.070.17 м3

Ст.иш
m m .
ПРОЁМ

Рашввиш
ЕО ЛЦ Ш
Дорошо
Ш Ш М $ £ £ ь

&&L

Привязан

HHB.Nl

ТП W -1 9 -05.07 m z
Кямсры пвРиоамеегого действия ага 
№ / № &  %%А& * Ж Т НЫ§ * А*ПЛ*' *

горловой ЙРЧЙМТ с
Тип JL

В СБОРНОМ сеРАМШОБСТЖ
Схемы расположения 
элементов каналов 

ш  м клз
Ж 4------------------

СШиА Aucrj Листов

р S
проектный ш и ш  яг

т т м т  графа, ФРА МАТ
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УМ 1

Т
ш

-1
2 8 0 0 400 400 Ш

4400

Ч
4-4 -  0.500 д - 5

§ т» Г! , .1
/

230 12L 230 !
m 1

\ ^ L \ 14 '
- D ■IS

1 У § с--*1
230 г ^ г э о

580

А
-  0.500

$  ~ 0300
V X

\— 1. Y . . - Ж* JJ_ttJ
чЬ-

Ч  4  ^j  4  3W 0

— й

i i  № .
/зоо Г

1 |
7 »

УMZ

6 - 6

1 - Г

-Q . 500 Z 7 -7 -0 .5 0 0

■S'Jk..

2J0

580

%

iT
§

лао S50 500

= к

350______ 2500 400 400 ,400

8600

&Тг
белОМ ООГЬ Д Е Т А  Л Е Н

-  0.500

У М З

%

з " П
& Ь -

------------------------------п
^ ...|.

7
1.............. ..  —г _ J---- се__^ ;

Г 1400 3300 354 500 35t \ 3000 350 500 351 2500 400 480W
%

/2800 к

Тэ

Г р у п п о в а я  с п е ц и ф и к а ц и я  д л я  м о н о л и т н ы х  э л е м е н т о в

Воз. Э с к и з

3 I f  /250 ] %

4

6 I f  s/o 'l 1

7 i s \  650 ^

8 1 /250 11

* позиции 3,4,6,7. 8 - ом- ь е д о м о о т ь  д о т а й  о н  н л  л и с т е

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  п а  з а  о  м е н т , и г

М а р к а

э л е м е н т а

И ЗЛЕ Ah Я 
АРМАТУРНЫЕ ИЗ А ЕЛИ Я  

ЗАКЛАДНЫЕ
О б щ и й

РАСХОД

А Р  РА КЛАССА Пр о к а т  м а р к и

A I В С т з  кп 2

ГОСТ5781' 82 ГОСТ 873258

<Р8 Итого ТИПА
4>ЮН Итого

ум  1 25.3 23.3 14.9 /4.9 38.2

УМ 2 45.1 4 5 1 14.9 14.9 60

ум з 66.7 66.7 /4.9 /4.9 8 1 6

I За щ и т н ы й  с л о м  в е т о н а  д о  р а б о ч е й  а р м а т у р ы - З У  м м  

2 . Ш а г  о т д е л ь н ы х  с т е р  м н о й  -  200 м м

№ ь № Р 0 5 / ъ

ш , ; ; ж  w m n m  у ш а

г ш к / м ж
ш м ъ ш п т ш а т
w /,w/j 4 ff lw d J lz k  
р А 'Ш Д . У Ш М 2 1 1 У Ш Ш  
KZZ353 8ИЕ55НИ 
wz/У'Ш А iii'hTJibWtk KflWW

* 1 4
О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Ш - л а п ш а  и
При м еч ан и е

ум/ /М2 умз

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 К/Н-И- /5-0 Се т к а  а р м а т у р н а я  с 4 о 3.2 6.3 9.4 Н М .

2 /не й  /9 -0 Из д е л и е  з а к л а д н о е  М Ш / 1 /
Д е т а л и

8  А  1 -ТО С Т  5 7 8 1 -8 2

3* В'. 2 3 7 0 4 4 4

4‘ В= /7 3 0 7 7 7

5 8 A I -  ТОСТ 578/ 82 - /3.5 27.0 п м .

6 A J  - ТОСТ 578/ 8 2

6* Вт /430 - 4 8
7* В  - /570 - 4 8

В* Вт 3600 2 2 Z

М а т е р и а л ы

Вер а м з и то б ето н  к л . в  /5 0 7 U 2.1 м з

ПРИВЯЗАН

низ К?

Т П  4 0 9 - 1 9 - 0 5 . 8 7 X M Z

Камеры перл одического действия л а я  тепловой
обРйзоУ л л з № ч т № А  ш м " " -  вариаиг

т и п  Ж

С СБОРНОМ КЕРАМЭИТС8ЕТ0НЕ

М о н о л и тн ы е  у ч а с тк и  Ум/..УыЗ

СТАЛИЯ ЛИСТ АИСТОВ

П Й Ш Л И Ы И  И Н С Т И Т У Т X Z
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ГрУППОдАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ Д/\$ МОНОЛИТНЫХ ЗЛЕМЕНТ0&

ПМ f ПМ2 ... ПМ4
list

SО
«О*0

Гб

JT
гг

\

£ -

--------- 1
V

780

Л .

7 /

т

"Т/

и

-0 .0 4 0

Марка
элемента

РАЗМЕРЫ. ММ
CU ГГ

П М 2 ЮГЕ 48 5
ПМЪ 565 m
ПМ4 715 785

TZ

I1 «о О б о з н а ч е н и е На и м е н о б а н и е
Ко л и ч е с тв о  на и с п о л н е н и е Пр и м е ч а н и е

m IMS ж е М 7 Ш W9 Ш10 ПМ1 Ш2 пмз ш
Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Се т к и  а р м а т у р н ы е

1 КЭКН. 130 С25 1 1
2 К#. И. 150 С26 1 1
J КО(С. И. 130 С29 2 2
4 КЭ/СН. 13.0 СЗО 1 1
S / з р и м о С 28 2 2 а

6 кэ/си МО С31 1
(8 KOjCH. 110 С 44 1 2 2 2 1 1
7 1400-15 8.1. 120-05 ИЗДЕЛ НЕ ЗАКЛАДНОЕ MNIOSS 2 6 6 6 6 2 2
6 к # , и. 19.0 МП 11 1 1 2 1 2 1
9 кори к о МНЗ 1 1
W КЭ/СИ. 160 m h z 1 1
11 КЗ/С.И. п о MH7 1 1

12 КЖ.И. 160 МН1 1 1 1 t
А е г а а и

13 1 Ш -ГО С Т 5781-62 В -250 18 18 о.2кг

14 e * i№ О д д д 1.6 кг

15 В--1100 д 8 S -----
4 4 4 1.0кг

16 В - 750 8 8 8 6 0.7 кг

17 е «970 4 0.9 кг

19 ем -ГО СТ 5701-62 6=320 45 54 4 5 54 9 9 0 .2  к г

20 В-3430 2 1.4 к г

М а т е р и а л ы

СеРАМШОБЕТОН КЛАССА 5/6 0.14 111 121 111 1.21 0.5 0.5
Се г о й  к л а с с а  515 0.06 0.09 0.09 0.09

б е л о м  о с т ь  р л с х о л л  с т а л и  н а  э л е м е н т , к г

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ И ОДЕЛИ9  ЗА КЛАЛИ ЫЕ

Марка

ЭЛЕМЕНТА

АРМАТУРА КЛАССА
ЬСЕГО

Арматура
класса Прокат марки

бСЕЮ
Общий

расколАХ АШ АШ 8сгЗкп2
ГОСТ 5781 -62 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 19903-74 ГОСТ 860 9-72

4>8 итого 9>Ю ф12 ИТОГО Ф8 Ф10 итого H--4 5*6 5 -8 ИТОГО(.50*5(63*5ИТОГОТРУБА
5Ш. ИТОГО

W A 2 Я 2.8 2J8 0.2 0.2 1.0 0.8 1.8 2.0 4 8

ЗМ 5 41.1 41.1 21.0 285 49.6 90.6 1.6 0.4 2.0 3.0 4 6 16 19.7 19.7 29.3 119.9

“ Тмб 32 32 ш 36.6 12.4 104.4 1.6 0.4 2.0 3.0 4 6 7.6 19.7 19.7 223 133.7

Ж ! 39.8 396 21.0 99.6 50.8 90.6 1.6 0.8 2.4 0.0 3.0 6.6 10.4 17.5 17.5 0 9 0.9 31.2 121.6

1мб 32 32 33.6 Ш 12.4 104.4 1.6 0.4 2.0 0.6 3.0 4.6 8.2 17.5 175 0.9 0.9 28.6 133.0

"ум 9 14.4 14.4 10.5 126 23.1 37.5 0.2 0.8 1.0 10 5.2 6.2 7.2 44.7

~ ш Е - —
14.4
Т J?

14.4
•ТО

10.5 
5 6

12.6

92

23.1

14.8

37.5

18.6
0.2
0.3

0.4 0.6

0.3
1.0 3.0 4.0

v л
4 6
7.7

42.1
26.3

ш г  _
-гШ П -П М 4

J.O
5.8

0.0
S.8 14 9.6 17 22.6 0.3 0.3

9*Н
7.4 7.7 30.6

ГИП Иваном
ИАЧ.ОТД. ТШ кШ Г '
Гаконстр ЛАПКИН г щ т
ЧОРМ.КШЛАПКИН
Рук. гр. РАШЕВСКИЙ
Ст.ииж к о ти  на
ИНЖЕНЕРЛАРИНА iA/CMum*
Wmm т м и н  а

ПРИВЯЗАН

Ин&М

Т П 4 0 Э - w -0 5 - е т KfiZ

С ЭКРАННОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ -  -

т и п  ж
В СБОРНОМ КЕРЛМЗИТОБЕТОНЕ
Гм 4... Ум 10. Сп ец и ф и к ац и я14...JMH/. ШЕЦИ'РНшхо̂пЖш

стмия АИСТ ли сто и
Р 9

проектный инсгигст/г
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z
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6 Ф м 1
8 к о л о д ц е в

/ 5 0 *  / 5 0 * 6 3 0 /Х )\

2 4  К О Л О Д Ц А  

/50* I5 0 * t

Из—
"8М

6 ф М / ,  6 Ф м 2  

А р м п р о в д н н еи  | ĴL

§

Д ля  6 9 м / 4400
ДЛЯ 6 9 М 2 6500

1 %

Сп е ц и ф и к а ц и я  э л е м е н т о в  м о н о л и т н о м  к о н с т р у к ц и и

/О к о л о д ц е в
/50'  /50* 630/ А / /

64 > M Z

г
% &

т пп т П П
П П пп пп пп

-1 S 5 4 - Ц 0 \  6 50 ц о .1 0 ЭР 261 4*3

8 6 0 0

h

б Ф м З

.« Ь  ВО ш во пп00 Ии во пп пп пп

ч|m11я
\?5
о 3030 i А 650 \280 3030 2<'О.550 250 зодо 211> 423

/2800

f

/

W

-0 /50
TtT

п
1__

___

-/400. — ьГГ--

520 36 7526
, >Ш 7

I I 1 ОбОЗНАЧеНИЕ На и м е н о в а н и е Пол.
При м е
чание

6ФМ1
С бор оч н ы е ед и н и ц ы

1 КМ-И’ 6 0 Каркас пространств. КП 5 1 6 7 9 к г

Ма т е р и а л ы

бет он класса  а /5 4.2 M i

б Ф / н г
Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

2 К/Н И - 6 .0 ЖйРИАС ПРОСТРАНСТВ. КПБ / /35лг
Ма т е р и а л ы

Б ет он  к л а с с а  6 / 5 8 .2 м3
6ФМЗ

С б о р оч н ы е  е д и н и ц ы
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/2500

Н а г р у з к и  

Р р а с ч . -  2 8  г с

Вед о м о с ть  расход л стали на эл ем ен т , кг

М а р к а  

з л е  м е н т а

И з д е л и я  л р м А т у р н б / е

06ЩНН

РАСХОД

А р м а т у р а  к л а с с а

бет/о

A I  | а  Ш

Г О С Т  5 7 0 / - 8 2

Ф 6 /from 9 /2 ф / 6 Итого

6 9 м 1 2 U 2/. 1 4 6 8 46.8 67.9 6 7 .9

б ф м г 43.8 438 9 /2 9 1Z /35.0 /3 5 0

б  9  м 3 648 64.8 249.Б 249.6 3/4.4 3 /4 4

/. О бщ и е УКАЗАН ИЯ СМ. ЛИСТ /
2 - O A U /M Tffb fH  СЛОМ 6 е / О Н А  Д О  Р А  6 0  у С и  А Р М А Т У Р Ы  П Р И Н Я Т Ь  Л  ВАЛКАХ

БФМ1, 6 Ф М2- 3 9  м м ; Б Ф м  3 ' 3 7  м м  
з . П е р е д  установкой  п р ост Р А нст венны х  к а р к а с о в  /СП 7 боп ллубку  
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ст вля ет ся  БОЛТАМИ, ЗАДЕЛАННЫМИ в  КОЛОДЦЫ' d ОПУСКАЕТСЯ
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ТП 409-/9-05. 87 К/Н%
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с  э г р л м м Сп  а л м я и н к м
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В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о го  к о м п л е к т а В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и  п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

Ли с т На и м е н о в а н и е Примечание

г
ОБЩИЕ ДАННЫЕ (НАЧАЛО). ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКА
ЦИЯ МЕТАЛЛА НА КАМЕРЫ.

2
ОБЩИЕ ДАННЫЕ (ПРОДОЛЖЕНИЕ). ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИ
ФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА ИА КАМЕРЫ.

7 Об щ и е  д а н н ы е  ( о ко н ч ан и е ). Вед о м о с ть  м е т а л л о 
к о н с т р у к ц и й  ПО ВИДАМ ПРОФИЛЕЙ.

4 СХЕМЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ ОБСЛУЖИВАЮЩИХ 
ПЛОЩАДОК КАМЕР П К !.. .  HKZ

Г Кр ы ш к а  к а м е р ы  К К !

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Примечание

1.450.3- J
Ст а л ь н ы е  л е с т н и ц ы , п л о щ а д к и , 
с т р е м я н к и  и  о г р а ж д е н и я

2 . М - 1 & . 1
Р а м н ы е  и  ш а р н и р н ы е  узлы
БАЛОЧНЫХ КЛЕТОК И ПРИМЫКА
НИЯ РИГЕЛЕЙ К КОЛОННАМ.

Вид
ПРОФИЛЯ и ГОСТ, ТУ

Ма р к а

МЕТАЛЛА 

И ГОСТ
Об о з н а 
ч е н и е  и
РАЗМЕР

ПРОФИЛЯ
(м м )
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Иол о
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IT4г
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М а р к а  к а м е р Ъ'
§I

<1

Масса потребнос
ти в м еталле  по
К8АРТАЛАМ(ЗАП0ЛЮ 
ЕТСЯ изготишЕн^

Запол
н я етс я

В Ц
ПК1 \ПК2 \ПКЗ ПК1 \ПК2 \ПКЗ  | ПК1 \ ПК2 \П К Ъ |

5?с ч 1
1

I I
*0 (5>5 ̂

МАССА МЕТАЛЛА МАССА МЕТАЛЛА
Об щ а я  м а с с а  

т
К р ы ш к а ПЛОЩАДКИ, ОГРАЖДЕНИЕ 

ПЛОЩАДОК I I шжКОЛ ЭЛЕМЕНТА КОНСГР. КОЛ ЭЛЕМЕНТА КОНСГР.
X 2 3 4 s S 7 8 52.6211 526391

б м т л в и г м т и Е  
ГОСТ 8239-12

8СгЗкп2 
ГОСТ380-71

1 10 T 11240 2401 0.05 0.06 0.07 0.05 0.06 0.07

В с его  п р о ф и л я 2 00 5 о.ое 0.07 0 0 5 0.05 0.07

Шв елл ер ы  
ГО СТ 8240-12.

Зет Зле 6  
ГОСТ380-71

Z 2 4 3 moo2510 0.08 0.16 0.24 0.08 0.16 0.24

ХЗО 12300 2510 0.20 0.40 0.60 0.20 0.40 0.(0

Вс е го  п р о ф и л я 4 0.28 0.56 0.84 0.28 0.56 0.84

H/rfa а г dm гг а а а nuc
В С тЗ кп Z 100*50*3 f 11231 7420 016 0.24 0.31 0.15 0.24 0.31
Г0СТТШ-70

UttJUfWlLrVt V//t/10/l«rC
ГНУТЫЕ РАВНОПОЛОН- «/£
П С Г  8 2 7 8 -8 3

Итого 6 0.16 0.24 0.Z1 0.16 0.24 0.31

ВСгЗкп2 
ГОСТ 380-71

Zf60*80*5 7 11240 7415 0.88 1.36 204 0.68 1.36 2.04

Итого в 0.66 ш 2.04 0,16 0.24 0.31 0.84 1.60 2 .3 (

Вс е го  п р о ф и л я 9 0.(8 1.36 2 0 4 0.16 0.24 0.31 0.84 ио 2.35

Сталь  угло вая  
равнополочная  
ГОСТ 6509-72

ВСтЗкп2  гоп mu
L $0*5 10 (1240 2120 0.25 •0.35 0.45 0.25 0.3S 0.45

L S3‘S n 11240 2120 0.04 0.08 0.12 0.04 0.08 0.12

Вс е г о  п р о ф и л я 12 0.04 0.06 0.12 0.2$ 0.35 0.45 0.29 0.43 0.57

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ РАЗРАБОТАН В СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮЩИМИ 
НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ И ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЗРЫВНУЮ И ПОЖАР
НУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ Ш НИЯ (СООРУЖЕНИЯ) 
ПРИ СОБЛЮДЕНИИ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ МЕРОПРИЯТИЙ.

Гла в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  ^ / - / И в а н о в а !

—
ТП 403-13-05.87 rnz

ш ш ш ш ш ш ш ш ш г
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Общие длнны е ( начало) 
Техническая спецификация
МЕТАЛЛА НА КАМЕРЫ П Р О Е К Т Н Ы Й  ш п и г а т  Н  2
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Вил
ПРОТИЛЯ и
ГОСТ, И

Ма р к а

МЕТАЛЛА
и ГОСТ

Ошна-
ЧЕНИЕИ 
РАЗМЕР 
ПРОТИЛЯ
(мм)

3

1с:
§

Тол С)
S2
Ъ- U
$ 53 
X?

i
1

М а р к а  к а м е р Масса потребное 
ти в м еталле  п о

КВАРТАЛАМ (ШОЛ'
яется изготовителем)

За п о л '
НЯЕТСЯ

ВЦ
ПК1 ПК2 ПКЪ I Oi ПК1 ПК2 ПКЪ 1

g iо. «*: 
<й R

С*

I
| |
* {
г |

МАССА МЕТАЛЛА МАССА МЕТАЛЛА
Общая м а с с а  

т
К р ы ш к а

ПЛОтААКИ, ОГРАСТЛЕНИЕ 
ПЛОЩАДОК

I ж Ж ЖКОА ЭЛЕМЕНТА КОНСГР. КОА ЭЛЕМЕНТА КОНСТР
-------2----- 2 Б 4 6 6 7 8 «У 326211 526301

Ст а л ь  аи с то в а я  
ГОРЯЧЕКАТАНАЯ 

ГОСТ 19т - 7 4

ВСгЗкп
Г0СТт2Ъ'70

-(Г-3 13 11231 72W 240 4.80 7.20 240 4.80 7.20

Ито го 14 2.40 4.80 7.20 2.40 4.80 1.20
В6гЗкп2 
гост т-и

-fc4 1S 11240 то 0:09 0.13 0.17 009 0.13 0.17

И то го 16 0.09 0.13 0.17 а 09 0.13 0.17
6СтЗпс6-1
тт+жт

-5'10 17 12300 7110 0.80 0.16 0.24 08 0.16 0.24

Итого 18 0.80 o.ie 0.24 0.8 0.16 0.24
Всего  п р о т и л я 19 3.20 4.96 7.44 0.09 0.13 0.17 3.29 5.09 7.61
ЛИСТЫ СТАЛЬНЫЕ 
ПРОСЕЧНО'ВЫТЯЖНЫЕ 
ГОСТ 8706-78

BCrzmz
tVCTSSO-H

rnsro 20 use 0.31 0.46 0.60 0.31 0.46 0.60

Всего п р о т и л я 21 0.31 0.4$ 0.В0 0.31 0.46 0.60ИТОГО масса МЕТАЛЛА 2Z 4.20 6.96 10.44 0.86 1.24 1.6 5.06 8.20 12.04
Щ Щ Ш Г 23 0.16 0.22 0.29ОБЩАЯ МАССА МЕТАЛЛА 24 522 8.42 12.33
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ПО МАРКАМ 
МЕТАЛЛА, Т

ВСтЗкп 2S 2.40 4.80 120 0.1В 0.24 0-31 2.56 504 7.51
BCTZKHZ 26 0.7Z 1.44 2.16 0.70 1.00 1.29 1.42 2.44 3.45
ВСгЗпсб 27 0.28 0.56 0.84 0.28 0.56 0.84
ЬСтЗпсб! 28 0.80 але 0.24 0.80 0.16 0.24

Масса п о с та в к и
ЭЛЕМЕНТОВ 

ПО КВАРТАЛАМ;
г

г 29
I 30

-Ж___ 31
IV 32
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I  Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  м е т а л л и ч е с к и х  к о н с т р у к ц и й  м а р к и  КМ
РАЗ РАБ О ТАН Ы  НА ОСНОВАНИИ ЗАДАННА ГиПРОСТРОММЯШ.

2. Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  к м  р а з р а б о т а н ы  в  с о о т в е т с т в и и  с т р е б о 
в а н и я м и  с н и п  - г з - 8 4 -

3. Все з а в о д с к и е  с о е д и н е н и я -  с в а р н ы е , м о н т а ж н ы е - с в а р н ы е

И НА Б О ЛТА Х  НОРМАЛЬНОЙ ТОЧНОСТИ В СООТВЕТСТВИИ С ЗА М АРК И РО 
ВАН Н Ы М И  И З Л А М И .

4. З а в о д с к и е  с в а р н ы е  с о е д и н е н н а  в ы п о л н е н ы -а в т о м а г и ч е с 
к о й  и л и  п о л и  а в т о м а т и ч е с к о й  с в а р к о й  ПЦД СЛОЕМ ФЛЮ СА, Д Л Я  
СВАРКИ П Р И М Е Н Я ТЬ  МАТЕРИАЛЫ ПО ТАБЛИЦЕ SS  ПРИ ЛО Ж ЕН И Я  2
СНИ П Д -В З -8 1 , М О Н ТА Ж Н Ы Е  гв А Р Н Ы Е  Ш 8Ы -РУЧН0Й с в а р к о й  э л е к т р о 

д а м и  ТИ П А  ЭЧВ ПО ГОСТ 3 4 7 6 -1 5 .
5. В с е  б о л т ы  н о р м а л ь н о й  т о ч н о с т и  г о с т 7 1 3 8 -1 0  к л а с с а  4 ,6 . 

УД О В ЛЕТВ О Р Я Ю Щ И Х  Т Р Е Б О В А Н И Я  М  ГО С Т  < 7 5 3 -1 0 . О ТВ ЕР С ТИ Я  ПОД 
БО ЛТЫ  ВЫ ПОЛНЯТЬ с в е р л е н и е м .

6. Из г о т о в л е н и е  и  м о н т а ж  м е т а л л и ч е с к и х  к о н с т р у к ц и й  п р о 
и з в о д и т ь  В С О О ТВ Е ТС ТВ И И  С СНи ПЦ) -< 8 -1 5 .

7. П о в е р х н о с т ь  к р ы ш к и , с о п р и к а с а ю щ у ю с я  с  к а м е р о й , п о к р ы т ь
ЛА К О М  П Ф -1 1 1  С <0-15% АЛЮ М ИНИЕВОЙ ПУДРЫ  Г 0 С Т 5 Ч З Ч -1 1  ЗА В РАЗА. 
На р у ж н у ю  п о в е р х н о с т ь  к р ы ш к и  п о к р ы т ь  л а к о м  п Ф -п о г о с т /з з о т - т о

по. г р у н т у  Г Ф - о М .  Т о л щ и н а  п о к р ы т и я  5 0  м к м .
8. Но р м а т и в н ы е  н а г р у з к и  д л я  л е с т н и ц  и  л е с т н и ч н ы х  п л о щ а 

д о к  п р и н я т ы  г  К  П а .  .
3. Че р т е ж и  м а р к и  к м  я в л я ю т с я  и с х о д н ы м  м а т е р и а л о м  Д Л Я  

р а з р а б о т к и  д е т а л к р о в о ч н м х  Ч Е Р Т Е Ж Е Й  М А Р К И  Н М Д .
<0. В К О Н С Т Р У К Ц И И  К Р Ы Ш Е К  К А М Е Р  В Н Е Д Р Е Н О  И З О Б Р Е Т Е Н И Е  ПО 

А В Т О Р С К О М У  С В И Д Е Т Е Л Ь С Т В У  И 5 Ч 0 8 Ч 8 .
« .  В Г Р А Ф А Х  5. . .  <6 МАССА МЕТАЛЛА О П Р Е Д Е Л Е Н А  С У Ч Е Т О М  У Т О Ч

НЕНИЯ МАССЫ М Е Т А Л Л А В Д Е Т А Л И  РО ВОЧНЫХ Ч Е Р Т Е Ж А Х  В 
Р А З М Е Р Е  3 *(о МАССЫ П Р О Ф И Л Е Й .
В Г Р А Ф Е  11 МАССА М Е Т А Л Л Я  О П Р Е Д Е Л Е Н А  С У Ч Е Т О М  М А С С Ы  

НАПЛАВЛЕННОГО М Е Т А Л Л А  В Р А З М Е Р Е  1 °/о М А С С Ы  П Р О Ф И Л Е Й .

Ш Ш У ШШЕШШ Е .

\сш ш  ш ш упш  ч т ж
\iidAA'iii. tHi MiiiiiiiЛ

ш ш ш н
ш ш ш ш д й ш т
м и ш е т

1000513

п р и в я з а н ;

ИНВ. N2

км гТПЧ09- /9-05.37

— g _Тли  Е ,
1 Ш Ш  Г .П Я  Г/ГДУГ51

Т бщИЕ ДАННЫЕ/ОКОНЧАНИЕ)
Техническая спецификация
МЕТАЛЛА НА КяМЕРЫ.
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С х е м а  располрясвния э л е м е н т о в
ОБСЛУЖИВАЮЩЕМ ПЛОЩАДИ КАМЕР}/ Ш

С х е м а  расположения элементов 
о в с л т и в л ю щ е й  площадки камеры № 1

Схем е р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н то в
ОВСЛУЖИВАНщей ПЛОЩАЛКН КАМЕРЫ ПК}
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ш
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100 ЗВ50 ^J*£0 an,
$300 ^

199 100

[ML

з ш

СХ-УО

7*

боо гл

z z z n

3850 №

Т/

99L

ОГлШХбО-Ш4 

ЮПШ 60.-М 6

Шркл
Сечение Опорные усилия «к Марка

МЕТАЛ Примт-
мняЭскиз Поз. Состав м

Тс, и
н
тс

я
тс gs ЛА

A i 1 10 V 0,8 Л ЗСтЗмЗ

f c BOSS? 0,2 "I ЗСтЗкпЗ

8 ПВ-SIO ж ЗСтЗкпЗ

-4
Ц «S' 1 lS0*S ж ЗСтЗкпЗ

nm
QоО 2 -140%!/ К - ЗСгЗспЗ

/ /.4
i
*>
5-шгзм

МШбО-lW 1.4S0.3-3 Ж ВСгЗШ Зшт.

РГЛШХбО-НШ mo,з-з Ж ВСтЗКп2 Зшт.

0ШХ60-10Л4 OSo. 3-3 ж . ICrhnl Зшт.

Ox-t(0 km.] 1ШЗ-3 ж ЗСтЗклЗ 9Х0Н97М7̂ tStl 
ХУ «А fOOM*

КРЫШКИ KAMCt jtt/ 6 шт,

 ̂ р  ^  р
\}гйМ/И60-1Ш С х £ М Ы

ПК1
Р й с п о п о ж е н и я

ПХ2
К Р Ы Ш В К  К А М Е Р

700
9300 2396

3'

Т/

ML

,,д а * i---------------------- т]

! 1 w  |
I____- _____ ||

Км 7610 №

|i i|
<:
ОN

L _ _  J
-------------:ii

1
li---------------i

Ck
м ...... feu
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Теплоизоляция-  по л хлесткие минераловатные плиты
НА СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ М А Р К И  150  
к *  1 6 0  П О  ГО С Т  9 S 7 3 -8 Z - S .O Z M 3

I. Металлоконструкция  крышки разработана  в соответствии 
с з а д а н и е м  института Г ипросгром м аш  и  описан ием  к
И З О Б Р Е ТЕ Н И Ю  -  А В ТО РСКО Е С В И Д ЕТЕЛЬ С ТВ О  N 5Н0В4В.

!• М еталлоконструкция крышки в ы п о лн я е тс я  с в а р к о й . 
Св ерк а  производится  э л е к т р о д а м и  ти п а  $Я£Г0СТ9нс7-75.

J. высота сварны х  швов к а р к а с а  крыш ки  k -SM M t швы
ВЫ ПО ЛНЯЮ ТСЯ ПО В С Е Й  Д Л И Н Е  П Р И М Ы К А Н И Я  Э Л Е М Е Н ТО В .

Н- ЛИСТЫ НИВ/СНЕЙ ОБШ ИВКИ П Р И В А Р И В А Ю ТС Я  К  К Н Р  к  п с у  
К Р Ы Ш К И  с п л о ш н ы м  ш в о м  к - З м м  с  Н П Р УЙ С Н О Й  СТОРОНЫ  
ПО В С Е М У  П Е Р И М Е Т Р У  П Р И В П Р И В П Е М О Г О  Л И С Т А . Е С Л И  
П Р И В Я Р И В П Е М Ы Й  ЛИ СТ П Е Р Б С Б К Я Е Г  П О П Е Р Е Ч Н О Е  Р Е Б Р О  
К П Р К П С А , TO С В Н У Т Р Е Н Н Е Й  СТОРОНЫ Е ГО  П Р И В П Р И В П Ю Г  
К  Э Т О М У  Р Е Б Р У  О Д Н О СТО РО Н Н И М  П Р ЕР Ы В И С ТЫ М  ШВОМ

5 . В е р х н и е  л и с т ы  п р и в а р и в н ю т с я  к  к а р к п с у  п о  п е р и м е т р у  
ЛИ С ТА  ПРЕРЫ ВИСТЫ М  ш в о м  £ 2 8 ,  П О С Л Е  п о л н о г о  з п п о л Н Е 
Н И Я  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  ПРОСТРПНС ТВ Я  КРЫШ КИ ТЕ П Л О И З О Л Я Ц И О Н 
НЫМ М П  Т Е Р И Н  Л О М .
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7. Мяссп КРЫШКИ С ТЕПЛОВОЙ ИЭОЛЯЦИЕЙ-  S .ZT
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Крышки к а м е р ы  8, 8 1

СПГАШ J9SSL гнетов

М К Т Н Ы Й И Н С Ш Г У Т Ы 2
Типовые проектные решения 409-19-05.87

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293741/4293741425.htm

