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Содержание альбома.
Обозначение Наименование Стр. .

Содержание альбома 2

416-07-336.93 ИЗ лист I Пояснительная записка (начало) 3

лист 2 Пояснительная записка (продолжение) 4

лист 3 Пояснительная записка (окончание) 5

416-07-336.93 ТХ лист I Монтажный чертеж. Планы на отм- 6

0 ,0 0 0 ; 6 ,500  в осях 1 -8
лист 2 Монтажный чертеж. Планы на отм. 7

0.000 ; 3 .400 в осяхЯ-12
лист 3 Монтажный чертеж. Планы на отм. 8

0 ,0 0 0 ; 2 ,9 0 0 ; 2 ,950  в осях 12-17

лист 4 Монтажный чертеж. Разрезы I - 1 : 2 -2 9
лист 5 Монтажный чертеж. Разрез 3-3 10
лист 6 Монтажный чертеж. Специфика тгая I I
лист 7 Монтажный чертеж. Спецификация 12
лист 8 Монтажный чертеж. Спецификация 13
лист 9 Монтажный чертеж. Спецификация 14
лист 10 Монтажный чертеж. Спецификация 15
лист I I Монтажный чертеж. Спецификация 16
лист 12 Разводка маслопроводов. План 17
лист 13 Разводка маслопроводов. Схема 18

лист 14 Установка станка токарно- 19г
винторезного 1К62Д

лист 15 Установка станка токарно- 20
винторезного 1М63Б

лист 16 Установка станка токарно- 21
винторезного IM65

Лист 17 Установка станка вертикально- 22

сверлильного 2C-I32

лист 18 Установка станка радиально- 23

сверлильного 2А554
лист 19 Установка станка круглошлифоваль- 24

кого ЗУ133МВ

лист 20 Установка станка плоскошлифоваль- 25

ного ЗЛ722В

лист 21 Установка станка точильно-шлифо- 26
вального ЗЙЗЗЗ и агрегата для отсо-
са пыли и мелкой стружки ПА-218Б

лист 22 Установка станка универсально- 27
заточного ЗЕ642

лист 23 Установка станка горизонтально- 28
фрезерного, консольного 6T83I1-I

лист 24 Установка станка поперечно- 29
строгального 7307Г

Обозначение Наименование Стр.

лист 25 Установка станка долбежного 7402 30

лист 26 Установка станка отрезного 31
ножовочного 8725

лист 27 Установка полуавтомата для заточки 32

долотчатых буровых коронок B3-I84P

лист 28 Установка станка однокамерного для 33
испытания на прочность абразивных

кругов СИП-80ОКЕ
лист 29 Установка молота ковочного пневма- 34

тического Щ 4134

лист 30 Установка пресса электрогидравличе- 35
ского Р-337

лист 31 Установка пресса гидравлического 36
ПО-930М

лист 32 Установка ножниц кривошипных 37
листовых НА 3121

лист 33 Установка пресс-ножниц НВ 52222 38
лист 34 Установка машины, листогибочной .3 9  _

трехвалковой ИБ 2220

___________________ лист 35 Установка электропечи 40
СНОС-Ю.13ЛО/3-И2

лист 36 Установка станка наплавочного 41

У-653
лист 37 Установка станка наглоточного 42

НШд2А

лист 38 Установка машины моечной САМ02 43

лист 39 Установка стенда для сборки и 44
разборки дизельных двигателей Р770

лист 40 Установка стенда для сборки и раз- 45
борки передних и задних мостов

грузовых автомобилей 2450
лист 41 Установка стенда для сборки и раз- 46

борки колес БелАЗ К055А

лист 42 Установка колонки маслораздаточной 47

367M3
лист 43 Установка насосной установки 3106-Б 48

лист 44 Установка установки для заправки 49

трансмиссионным маслом 3119Б
лист 45 Установка плиты разметочной 50

1600x1000

лист 46 Установка стеллажа сборно-раз- 51
борного 1520x750x3000

лист 47 Установка станка токарно-винто- 52

резного 16Б16П

Обозначение Наименование Стр.

лист 48 Установка манипулятора сварочного 53
MII050
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Типовые материалы для проектирования технологической части 
ремонтного блока Я 2 для щебеночных заводов мощностью 750-1000 
тыс.м3 и гравийно-песчаных заводов мощностью 750-1400 тыс.м3 в 
год разработаны взамен соответствующей части типового проекта 
416-7-270.87.

Ремонтный блок предназначен для выполнения технического 
обслуживания, текущего, среднего и до 35% объема капитального 
ремонта горного, транопортного, технологического, сантехничес­
кого и электротехнического оборудования и,как правило, применя­
ется для строительства в составе щебеночного или гравийно-пео- 
чаного предприятия, шеющего необходимый набор вспомогательных 
служб: складское хозяйство, стоянки автомобилей, устройства для 
мойки автомобилейстоловую, медпункт, административно-бытовой 
корпус и другие.

Проектирование административно-бытовой части, наружного 
освещения, озеленения, благоустройства территории с организа­
цией зон отдыха, отведение ливневых стоков решаются при разра­
ботке проекта ремонтного блока одновременно с компоновкой гене­
рального плана промплощадки предприятия.

Электроснабжение блока -  от сетей предприятия напряжением 
380/220 В.

Теплоснабжение и водоснабжение -  от внутриплощадочных се­
тей предприятия.

За основу организации ремонтного хозяйства принимаются 
принципы, изложенные в "Положении о планово-предупредительном 
ремонте и эксплуатации оборудования объединений (предприятий) 
промышленности нерудных строительных материалов", утвержденном 
Министерством промышленности строительных материалов СССР 
29.04.81.

Ремонтный блок входит в состав щебеночного или гравийно­
песчаного завода, является его ремонтно-механическим цехом и 
предназначен для технического обслуживания (ТО), текущего (Т), 
среднего (С) и капитального (К) ремонта в объеме до 35# (раз­
борка, сборка, регулировка, наладка) горного оборудования (экс­
каваторы ЭО-6123- I ,  ЭКГ-5А, бульдозеры ДЗ-117 на тракторе Т-130, 
ДЗ-171,1 на тракторе Т-170, буровые станки СБУ-100ГА-50, ЭСБШ- 
-200-60, компрессоры НВ-10Э), автомобильного транспорта (автомо­
били БелАЗ-7522, 7523, КрАЗ, ЗИЛ, КамАЗ), технологического обо­
рудования (дробилки 1ЩЩ-12х15, КСД-2200Гр, ШД-2200Гр (T I), гро­
хоты ГИС- I ,75х2-Щ-А, ГИС-2,0х2-ПЬА, конвейеры с шириной ленты 
800-1200 мм), сантехнического оборудования производственных кор­
пусов и электродвигателей мощностью до 40 кВт.

Распределение объема ремонтных работ расчетного предприя­
тия между данным ремонтным блоком и специализированными ремонт­
ными заводами приведено в таблице I .

Таблица I

Объем работ, %
Оборудование выполняемый на предприятии на ремонтном 

заводе 
КТО т с к

Горное
массой до 40 т 100 100 - - 100
массой свыше 40 т 100 100 100 35 65

Автотранспорт 100 100 - - 100
Технологическое 100 100 100 35 65

Ремонт оборудования производится агрегатным методом,для 
чего на предприятии должен быть создан неснижаемый запас смен­
ных узлов и деталей основного оборудования. Снабжение запасными 
частями и ремонтно-эксплуатационными материалами осуществляется 
централизованно.

3. Гипроруда. Нормы технологического проектирования горно­
добывающих предприятий черной металлургии с открытым способом 
разработки. БНТП-13-1-86/МЧМ СССР. Ленинград. 1986.

4. ЦНИИОМТП, БНИИстройдормаш. Рекомендации по организации 
технического обслуживания и ремонта строительных машин. Строй- 
издат. 1978.

5. Минавтотранс РСФСР. Общесоюзные нормы технологического 
проектирования предприятий автомобильного транспорта. СШП-01- 
-86/Минавтотранс РСФСР. Москва, 1986 г.

Расчетный годовой объем работ по ремонту оборудования
сведен в таблицу 2.

Таблица 2

Горное и технологиче­
ское оборудование Автотранспорт

Вид работ на месте 
установки 
(ремонтные 
пункты)

в ремонт­
ном блоке

в отделе­
нии ТО и 
ТР рем- 
блока

в осталь­
ных отде­
лениях 
ремблока

% чел.ч % чел.ч % чел.ч % чел.ч

Станочные — 20 18320 5 2000
Слесарные 30 27500 15 13750 56 22400 - -
Кузнечные - - 4 3700 - - 3 1200
Сварочные 6 5500 5 4580 - - 5 2000
Ремонт металло­
конструкций _ 7 6400 _ _ _

Электроремонт-
ные 4 3700 9 8250 12 4800 7 2800
Прочие - - - - 12 4800 - -

Всего 40 36700 60 55000 80 32000 20 8000

Типовые материалы для проектирования разработаны в соответствии 
с действующими нормами и правилами и предусматривают мероприятия, 
обеспечивающие взрывную, взрывопожарную и пожарную безопасность 
при эксплуатации.
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Л. П. Михайлов

Мощность ремонтной службы предприятия определяется трудо­
емкостью ремонта горного, транспортного и технологического обо-

ПР(лЪЯЗ<ХН1

рудования, которая рассчитана на основании следующих материалов:
1. Общесоюзные нормы технологического проектирования пред­

приятий промышленности нерудных строительных материалов ОНТП 
18-85 Ленинград, 1988.

2. ВНИИнеруд. Положение о планово-предупредительном ремонте 
и эксплуатации оборудования объединений (предприятий) промышлен­
ности нерудных строительных материалов. Тольятти, 1984 г.

Инв.№

ГИП
Н. КОНТА
Нач. от.
Га. слей
Нач. гр.
Инж.

Михайлов
Бальное
Борисов
Андроников
Орлов 
Свердлове

ш

т

416-07-336.93 ПЗ
Р ем о н т н ы й  б л о к  N 2  д л я  щ ебеночных и

г р а в и й  н о -п есч а н ы х  з а в о д о в

Пояснительная записка, (начало) ____________

Стадия Лист Листов

ГИПРОНЕРУДСаннт- Петербург
Формат Й2.
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В составе блока имеются следующие отделения:
Ремонта автомобилей и бульдозеров с участками агрегатным, 

топливной аппаратуры, аккумуляторным, зарядной, а также со скла­
дом масел;

слесарно-механическое с заточным участком и кладовой инст­
румента;

кузнечно-термическое;
электроремонтное с участком пропитки и сушки обмоток;
заготовительное, со сварочным участком.
Вне здания блока, около кузнечно-терлического отделения 

предусмотрена бетонированная площадка для монтажно-сварочных ра­
бот.

В отделениях ремонтного блока установлены металлорежущие 
станки, кузнечное и сварочное оборудование, верстаки и специаль­
ные стенды для ремонта узлов автомобилей.

Во вбег отделениях ремонтного блока установлены подвесные 
электрические краны и тали.

Расчетный режим работы отделений приведен в таблице 3.

Таблица 3

Отделение Режим работы
дней смен часов
в год в сутки в смену

Ремонта автомобилей 
и бульдозеров 260 3 8
Слесарно-механическое 260 2 8
Кузнечно-термическое
электроремонтное
заготовительное 260 I 8

Количество выделяющихся от работающих стендов и оборудования 
вредностей указано в таблице 4.

Таблица 4

Оборудование Выделяемая вред­
ность

Количест­
во

Примеча­
ние

Отделение ремонта автомобилей и бульдозеров: 
Участок ремонта автомобилей и бульдозеров.

Пост ТО-1 в осях 
4-5

выхлопное газы 
дизельного двига­
теля 500 л .с .

2x13 мин. 
в смену

Пост ТО-2 в осях 
3-4

выхлопные газы 
дизельного дви­
гателя 500 л. с.

13 мин. 
в 3 смены

Пост ТР в осях 
2-3

выхлопные газы 
дизельного дви­
гателя 500 л. с.

13 мин. 
в 3 смены

Пост бульдозеров 
в осях 1-2

выхлопные газы 
дизельного дви­
гателя 160 л. с.

13 мин. 
в смену

Помещение участка холод в зимнее 
время

4 автомоб. 
массой 
29 т
I  бульдо­
зер мас­
сой 17 т 
в смену

Продолжение таблицы 4

Оборудование Выделяемая вред­
ность

Количест­
во

Примеча-

Поз.1. Машина 
моечная САМ02

Агрегатный участок
пары воды, раст­
вора щелочи I

5 кг/ч

Поз.58. Стенд для 
проверки форсунок 
и гидроплотности 
плунжерных пар ди­
зельных двигателей 
625
Поз.65. Ванна для 
мойки в керосине

Поз .86. Верстак с 
отсосом

Участок топливной аппаратуры

22,8 т/чпары дизельного 
топлива марки "3"

пары керосина, 
бензины

Г ,7 кг/ч

пары бензина,дизель­
ного топлива | 5 г/ч
Аккумуляторный участок

зонт 
1x0,7 м

зонт
0 ,7x0,6 м

вытяжной

панель 
1.,1х0,5 м

Поз.77. Верстак 
с отсосом

аэрозоли свинца 
и его окислов, 
пары кислот и 
припоев

1 т/ч

2 т/ч

.панель 
1 ,1x0 ,5 м

Поз.78. Шкаф для 
электротиглей

аэрозоли свинца I  т/ч укрытие
шкафное

Зарядная
Поз.81. Шкаф для 
зарядки аккумуля­
торных батарей

пары серной кисло­
ты. Водород

I  т/ч 
0,079 мЗ/ч

шкаф вы­
тяжной

Поз. 82. Шкаф'для 
разрядки аккумуля­
торных батарей

пары серной кисло­
ты

0,1 т/ч укрытие
шкафное

Кладовая серной кислоты
Поз.85. Шкаф для 
разлива кислоты

пары серной кислое 
ты

2 т/ч укрытие
шкафное

Кузнечно-термическое отделение
Поз. 146. Электро- 1 тепло 
печь СНО-6,12 ,4/ЮИЗ

3950 ккал/ч зонт
0 ,8x0,3 м

Поз. 162. Печь на­
гревательная ка­
мерная, размер 
пода 0,58x0,58

тепло

окись углерода

4200 ккал/ч 
4 ,8  т/ч

отсос

Поз. 163. Горн куз­
нечный на один 
огонь

тепло

окись углерода

5720 ккал/ч 

4 ,8  т/ч
зонт
I ,3x1,3 м

Поз. 165. Ванна для 
закалки в масле

тепло
пары масла

5300 ккал/ч 
200 т/ч

площадь 
0,9x0,6 м

сажа 8,7 т/ч
формальдегиды 5 т/ч
окись углерода 15 т/ч
углеводороды 12,8 т/ч

П р и в я з а н :

ЙнвЖ

Продолжение таблицы 4

Оборудование Выделяемая вред­
ность

Количест­
во

Примеча­
ние

Электроремонтное отделение. 
Участок ремонта электродвигателей.

Поз.189. Верстак пары соляной кио- 1 2 г/ч I панель
с отсосом лоты и припоев 1,1x0 ,5 м

Учас1рок пропитки и сушки обмоток электро-

Поз.198. Электро­
печь СНОС-10.13. 
10/3-И2

двигателей
тепло 1940 ккал/ч отсос
пары растворителей 
(бензин ,у айтспирит, 2 кг/ч

jrf 265

Поз 2̂03. Ванна для

толуол, ксилол) 

пары растворителей 0,7 кг/ч площадь
пропитки обмоток (бензин,уайтспирит, 1,45x0,6 М
электрода игателей 
Помещение участка

толуол, ксилол) 
пары растворителей 2 кг/ч

Заготов:

(бензин.уайтспирит, 
толуол, ксилол)

ггельное отделение со• сварочным zгчастком

Поз.206. Станок аэрозоль сварочный 2 ,4  г/ч
электрод

Нп-ГВА
наплавочный У653 окислы марганца 0,14 г/ч ^ 5 мм

водород фтористый 0,66 г/ч 20 кг/ч
Поз.213. Полуавто­
мат сварочный 
ЦДО-517УЗ

аэрозоль сварочный 208,5 г/ч 2СВ-08
окислы марганца 16,7 г/ч jrf 2 мм
водород фтористый 8 г/ч 15 кг/ч

Поз.217. Стол свар - аэрозоль сварочный 32,6 г/ч Э-42Т
щика CI0020 окислы марганца 3,9  г/ч 2 кг/ч
Помещение свароч­
ного участка

аэрозоль свароч­
ный 32,6 г/ч Э-42Т
окислы марганца 3,9  г/ч 2 кг/ч

ПШ.
Н.контр.
Нм. от
г * ,  е л е ц
Н а ч .гр ,

Михайлов
Вальков ~
Борисов
Янорончт
Орлов
Свердлова

t m

416-07-336.93 ПЗ
Ремонтный блок N2. для щедешных и 

ъраеийно-песчаных Заводов
стадия

Пояснительная записка.
(продолжение)

ЛИСТ листов

\ \ т ш \  s

ГипронерудСонкт-Петербург

Ф о р м а т  А 2
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Численность ремонтных рабочих дана в таблице 5.

Таблица 5

Основные показатели по технологической части приведены 
в таблице 6.

Таблица б

сг

ч

-П

s
CL
UJ
ь -

21

Профессия
Группа
произвол-
ственных
процессов

Количество рабочих, чел.
смена Всего

I П Ш
Ремонт горного и технологического оборудования

Слесарь-ремонтник 1в 4 3 - 7
Станочник 16 5 4 - 9
Кузнец,термист Пб 2 - - 2
Медник, жестянщик Ша I - - I
Электрослесарь 1в 4 - - 4
Газ оэле ктросв арщик
ручной сварки 16 2 - - 2
Подсобный рабочий Хб I I - 2

Итого 19 8 - 27

Ремонт автотранспорта
Слесарь по ремонту
автомобилей 1в 4 3 3 ■ 10
Электрослесарь 1в I - - I
Слесарь топливной
аппаратуры Пг I - — I
Аккумуляторщик Ша I - - I
Вулканизаторщик 1в I - - I
Подсобный рабочий 16 I - - I
Станочник 16 - I - I
Кузнец-термист Пб I - - I
Медник-же стянщик Ша I - - I
Электросварщик 16 I - - I
ручной сварки

Итого 12 4 3 19

Всего рабочих 31 12 3 48

Наименование Единицы
измерения Значение

I .  Годовой объем работ по ремонту чел.ч 95000
в т.ч. горное и технологическое

оборудование чел.ч 55000
автотранспорт чел.ч 40000

2. Размер блока в плане м 84x90,55
3. Площадь отделений

ремонта автомобилей и бульдозеров м2 852
еле с арно-механическое м2 583
кузнечно-термиче ское м2 146
электроремонтное м2 115
заготовительное м2 363
площадка монтажно-сварочная м2 648

4. Количество станков металло­
режущих шт II
в т.ч. токарные шт 4

сверлильные шт 2
шлифовальные шт 2
фрезерные шт I
строгальные, долбежные шт 2

5. Количество станков вспомога­
тельных шт I I

6. Количество молотов шт I
7. Количество металлообрабаты­

вающего оборудования (прессы,
ножницы) шт 7

8. Расход воды мЗ/ч 3
9. Установленная мощность кВт 780

10. Количество рабочих чел. 46

Техника безопасности и производственная санитария

При эксплуатации ремонтного блока запрещается:
Использовать производственные помещения блока не по назна­

чению.
Производить регулировку двигателя на ремонтном посту без 

отвода выхлопных газов наружу через гибкие насадки и газопро­
воды.

Заправлять автомобили топливом на ремонтном посту. 
Производить паяльные работы и пользоваться открытым огнем 

в помещении участка ремонта топливной аппаратуры.
В помещении участка пропитки и сушки электродвигателей 

запрещается:
оставлять после работы пропитанные, невысушеннне электро­

двигатели (т .е . оставлять незавершенным цикл обработки обмо­
ток электродвигателей);

нагревать лак для пропитки обмоток выше 30°С; 
эксплуатировать сушильный шкаф без газоанализатора; 
производить сварочные работы в помещении сварочного 

участка вне столов сварщиков;
хранить взрывоопасные и горючие вещества в материальных 

кладовых;
работать с вредными веществами вне вытяжных шкафов; 
входить на ремонтные площадки и производить ремонт кранов 

без отключения троллейных токопроводов.

UJ
-П
соо
С
S

I -

&с Привязан:

Mhb.N-

ГИП
Н. контр.
MorjU
Гл.с пец
Нач. гр.
Ннж.

Михайлов
Вольт ■ rtzzz
Борисов
тропиков
Орлов
свееялово

416-07-336.93 ПЗ
Ремонтный Опок М2 для щебеночных и грабимо - песчаннх зошоб ■ —

Пояснительная замена, (окончание')

m m ЛИСТ л и ст

ГИПРОНЕРУД
Со н кт-Пете роу рг

цоо^та-ол ь
Формат Я2.
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Перечень помещений.

Поз. Наименование 9/ющсдь
Мг

категория
помещения
ооОНТП

24-86

Класс 
помещения 
по П У Э -8 5

1 Отделение ремонта аЬто-
мобилен и бульдозеров.

а Участок ремонта автомо-
бил ей и бульдозеров. 373 В П-1

1.2 Агрегатный участок, 382 В П-1
1.3. Участок топлив мои

аппаратуры, 30 я в-1с
1.4. Аккумуляторный участок 19 Г НеВзрывОоОЖярОйпосное.
1.5. Зарядная 10 я Верхняя гона отогм.ЗМ

и Выше В -IS, от отп. С.СОО
не&грыВопощроопасное

1.6. Клад оба я серной кислоты 8 в П-Жа
1.7. Склад /насел 24 в П -1
2 Слесарно-механическое отделение
21 Механический участок гво л невзрыВомжарошсное
2.2. Слесарный участок 248 Л неВэрыВолотроомхсна
2.3. Заточной участок 37 Д  . неВэрыВттРОощсное
гч. КладоВоя инструмента 18 В П-Лс,
3. Куэнечно-термическое отделение /46 Г неВвРыВолотроопаслое
4. Электроремонтное отделение
41. Участок ремонта электродВи-

гателей 70 д чеВэрнВоложоРотслое
42 Участок пропитки и сутки

обмоток электродвигателей я В-Тс
S Заготовительное, отделение

со сварочным участком 363 г НеВзРыВолоКироолаат

мг.юо

Н.мчтр.
Нан, отд.
Гн. спец
Н а ч .  г р .
И н к .

Михайлов
КсмЪМВ
Борисов
вндронщов
ОрловСвердлова

м7"'§
W

416-07-336.93ТХ
Ремонтный блок У  2 для щебеночных ц гравийно-песчаных заводов_________

с т а д и я

Монтажный чертеж. 
Разрезы 1-1; 2-2. Г ИПРОНЕРУД

Соякг- Петербург
ЦОО̂ -ОА 10
____Формат Я2
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Масса
поз. Обозначение Наименование Сол.

Лаоса
ЗД.КГ.1

ТрИМв-
чание Марка

поз. Обозначение Наименование £Сол.̂ Лаоса 1
ЗД.КГ 1

1риме-
зание

Марка
поз. Обозначение Наименование Лаоса,

9Д.КГ

------- L—T

Приме­
чание

13 ТУ-200-РСФСР-1/7-2-84Е Стенд для сборки и 27 ГОСТ 7890-84Е Кран подвесной
Отделение юеМонта ав- разборки передних и

•

5-22,2-(Ю ,5+10,5)-
томобилей и бульдозе- задних мостов грузовых -12-380 I 3740 IOkBt

ров автомобилей 2450 I 60 28 Тележка грузовая ТГПП-
Участок ремонта авто- 14 ТУ-200-РСФСР-1/7-167- Стенд для сборки и -300, груз.250 кг I 50

Т
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о
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 4
1

6
-

0
7

-
3

3 мобилей и бульдозеdob -84Е разборки коробки пере- 29 Тележка грузовая ТГПП-
Агрегатный участок дач грузовых автомоби- -850, груз.1000 кг 112

I Машина моечная САМ02. лей Р20Г I 24 30 ТУ-200-РСФСР-1/19- Тележка для снятия и
Ёмкость 0,6 м3 I 1400 40 кВт 15 Стенд для сборки и -I34-80E установки колёс грузо—j

2 Пистолет для обдува на черт разборки колес БелАЗ
Внх автомобилей и ав— I 127,5

сжатым воздухом С-417 I 0,35 не по- К0-55А Т ~ 650 I I  кВт тобусст 1115 М Z J
казано 16 ТУ-200-РСФСР-1/1-11- Пресс электро-гидрав- 32 Стеллаж' поворотный

3 Станок настольно-свер- -78 лический Р-337. СЛ 3722-01 2 65
лильный 2MII2. Усилив 500кН (50тс) I 810 3 кВт 33 Верстак слесарный на
Сверло 12 мм I 120 0.67кВт 17 ТУ70.0001.511-77 Пресс гидравлический одно рабочее место

4 Станок вертикально- П0-930М. 0IT-5365-00.00•000 8 225
сверлильный 2CIS2. Усилие ЮООкН (ЮОтс) I 2350 18,5кВт 34 ГОСТ 16140-77 Стеллаж сборно-раз-
Сверло 6 32 мм I 1400 4.'12кВт 18 ТУ-200-РСФСР-1/8-89- Компрессор С-412. Про- борный 1520x750x3000 I 272

5 ТГ-200-РСФСР-1/4-224- Станок шлифовальный -83Е изводительность 3 Т С в о б о д н а *
-80Е П 0 8 . I 98 0,37кВт 0,16 мЗ/мин ~ т 75 2 кВт --------1

6 ТУ-200-РСФСВ-1-276- Станок для расточки 19 ТУ-200-РСФСР-1/3- Колонка маслораздаточ- сошвст С б о б о д  н а р
-82Е тормозных барабанов и |-202-78 ная 367 М3 2 30 но с

обточки накладок тор- поз.88

мозных колодок P -I I4 ; 20 Нагнетатель смазки
диаметр обрабатываемых 0322 давление от 25 37 Стенд для разборки и
деталей от 350 до 1.8/2Д до 40 МПа (от 250 до сборки заднего моста
750 мм I 765 кВт 400 кгс/см2) 2 37 автомобиля БелАЗ

7 ТУ2-024-5397-84 Станок точильно-или- 21 ТУ-200-РСФСР-1/3-35- Бак маслораздаточный 2500x700x900 I 205
фовальный ЗКБЗЗ 1.8/2Д -84Е I33M емкость 20 л 2 17.3 38 Стенд для разборки и
кург i> 300 мм I _300_ кВт 22 ТУ-200-РСФСР-1/9-44- Привод шероховального сборки переднего мостг

8 Агрегат для отсоса пы- -80Е инструмента 6225 I 39 Д 1.1кВт автомобиля БелАЗ
ли и мелкой стружки 23 ТУ-200-РСФСР-1/9-45- Набор инструмента ши- 1700x960x1100 I 160
ПА 2I8B производитель- -80Е норемонтника 6209 I 15 4e>nrr>f>uj// t/ermaA/daD/ry/jz/j* I ДОЗЛw6&/7?a-
ность 1000 мЗ/ч т ~ 280 5,5йЗт 24 Электровулканизатор Н6/ t/HC/77t//P<//7?oM

9 С в о б о д н а я для ремонта камер шин

ШИЗ I 40 0,8кВт

4X.
X
»Sl

{5
3.
X

||
«г
1
£
л
5

—

25 ТУ-200-РСФСР-1/7-77- Гайковерт для гаек на черт
10 ТУ-200-Р0ФСР-1/2- Стенд для демонтажа и -82Е колес И318 I 90 не пока1

-248-80Е монтажа шин колёс гру- зан

зовнх автомобилей Ш513 ~7~ 800 _3_к3т.. 0,55кВа

- I T ТУ-200-Р0ФСР-1Л1- Стенд для сборки и раз- . 26 С в о б о д н а я
4 ) 6 - 0 7 - 3 3 6 . 9 3  Т Х-300-83 борки карбюраторных

двигателей грузовых
■ fl./j У Ремонтный блок N 2  д л я  щебеночных а. 

___ ? раб и а  но- п есчаны х з я б  остовгип /Чихашоь A/'H'I
автомобилей Р642 I 240 0.6кВт \лрцЬязян: Н.КОНТР~ ~LЧяпьков Т--- Стадия /vc r Листов

Нан.отя- ScpucoB
Р 612 ТУ-200-ИЯСР-1Л4- Стенд для сборки и раз- fo. спец. /Чнярончеав

-95-79 борки дизельных двига-
Нан. гр . Орлов Монтамныи чертеж. 

Спецификация. Г и п ро н еру д
Сяннт- Петербург

' 1
телей Р770 I 270 0,75кВт UHB.N2 . . . Г  1 1 —

-— -----------  ----------  i w m i  м
Формат /72 1
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Марка
поз. Обозначение Наименование Кол

Масса
ед.кг 1риме-

зание
Марка
поз. Обозначение Наименование Кол

Масса
ед.кг

Приме­
чание

]Марка
поз. Обозначение Наименование Сол 1 (Тасса ] 

эд.кг 1
1риме-
зание

39 бтенд для разборки и 5 Т Свободная 65 Свободно#
сборки редуктора зад-
Него моста аятомобшгст Участок топливной Аккумуляторный
БелАЗ 1000x810x1000 I 120 аппаратуры участок

40 Стенд для разборки и 56 Прибор для проверки 70 Комплект приспособив- Iза черт.
сборки двигателя ЯМЗ- топливного насоса :кар- за черт ний для аккумуляторных Езе пока-
-240. бюраторных двигателей зе по- батарей 3412 . I 55 зан
2000x1300x420 I 150 527Б I 2,32 казан 71 ТПОЛ 6,0001.001-88 КОМПЛАТСФ Ппртрттплп̂ тго—

41 Стенд для разборки и 5 7 Свободная ний и инструмента для
сборки передних и зад- ремонта стартерных ак—
них мостов автомобиля КТМЧЛЯТОПЯНХ бя*!*ЯПЯЙ
КгаЗ-256 "Б" 58 Комплект приборов для ПТ-7300 (тридцать два
1200x600x900 I 130 проверки системы пита- предмета в т.ч.аква-

42 Стол для сушки дета- ния четырехтактных да- дастилятор) X 3,5 кВт
лей 1520x1020x800 I 170 зельных двигателей 72 ТУ70.0001.569-77 Электротигель для

43 Поддон тележки грузо- (из четырех наименова- плавки свинца Г00942 2 35 1Я?к КГ
подъешюстью 250 кг ний) 625.628.630.636, I 200 73 Шкаф-стеллаж 96II9. каталог
630x550x220 I 35 59 Свободная Объект 296-2 , I 75 справоч,

44 Поддон для аккумуля- лаб.обо
торных батарей . рудов.
1200x950x300 I 60 60 Прибор для проверки

г
74 Верстак слесарный на

45 Стеллаж четырехместный работоспособности бен- одно рабочее место ОРР для
для покрышек 18.00-25 зонасосов и каобюрато- 5365-00.00.000 I 225 поз. 77
2260x1360x1220 I НО ров автомобилей 577Б 25 75- Свобод н е  я

46 Устройство отвода вы- на черт ох__ Приспособление для
хлопннх газов автомо- не по- прокачки тормозной
биля ЗИЛ-130 I 28 казано жидкости I07M I 27 76 Поддон для аккумуля-

47 Вешалка для камер I 65 62 Верстак слесарный на в т.ч. торных батарей
одно рабочее место для 1200x850x300 I 60

48 Устройство отвода вы- на черт 0РГ-5365-00.00.000 3 225 поз.66 77 Верстак с отсосом
хлопных газов автомо- не по- 63 ГОСТ 16140-77 Стеллаж сбовно-оаз- 1320x950x1700 . I 30
биля БелАЗ-540А I 59 казано борный 1520x750x3000- I 272 78 Шкаф для электротиглей

49 Устройство отвода вы- на черт 64 СВободнвя 1350x900x1700 х 130
хлопных газов автомо- не по-
биля КрАЗ-256Б I 16 казано

50 Воронка слива отвабо- 65 Ванна для мойки в ке-
данных масел_________ росине 820x520x1700 I 120
ё 340 х 300 мм 3 5 66 Верстак с отсосом

51 Ларь обтирочных мате- 1320x950x1700 I 30
риалов 940x610x700 I 55 G7 Свободная

52 Стол-подставка под *тг\/
оборудование 62 С вободней i4 1 6 ~ 0 7 “ 3 3 6 93т х
800x600x800 I 60 ГИП Михайлов Л м , 5— Ремонтный блок N2. $ля щебеночных

олапииип* пеп/лисл/r
и

53 Свободная Привязан: Н. контр. Вальков с лист Л и  сто ЬHas.org. Б о ри с о в

Га. слеп. Йнярошш ТЙГ! Р 7
я? Свободнее# Ноч. гр. Орлов Монтажный чертеж.

Ичв.№ Свердлова M L Спецификация. (. 1 имииньруд.анмп-Петевохвг
LLOOm-M \ъ

Формат Й2
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Марка
поз.

Обозначение Наименование рол Кд?кг т1риме-
1Э Н И 0

79 свободная

80 Свободная

Зарядная

81 Икаф для запялки акку-

мулятогаых батарей
1920x920x1700. I 330

82 Шкаф для тзазоядки а к-
кумуляторных батарей

820x520x1700 I 100

83 Свободная

8 $ свободной

Кладовая
серной кислоты

85 Шкаф для разлива ки-
слоты 1610x910x1700 I 170

86 Свободная

Склад масел
87 ТУ-200-РСФСР-1/3- Установка для заправки

-55-8GE трансмиссионным маслом
ЗП9Б производитель-

ность 10 д/мин. Давле-
ние 0 .8 -1 ,5  МПа
(8-15 кгс/см2). I 63 1,1кВт

88 Насосная установка в компд.
3106Б 4-8 д/мия. Давле- с поз19
ние 0 ,8 -1 ,5  МПа
(8-15 кгс/см2) 2 57,5 1,1кВТ

'  89 ТУ26-06-II58-78 Насос ручной поршневой
РО, 8-30-01. Подача
0,74л за ход.Напор 30м I 14

-  до Свободная

9Г Т.П.704-1-158.83 Резервуар стальной го-
альбом 1,У,У1,УШ ризонтальный, емкость

3 м3 о оборудованием 2 518
92 Резервуар,емкость 1м3

1 1340x1100x1750 5 300

Ларка
поз. Обозначена Наименование IСол \Лаоса,] 

эд.кг 1
1риме-
чание

Марка
поз. Обозначение Наименование Кол Масса

ед.кг
Приме­
чание

9 3 С в о б о д н а я 106 ГОСТ II4 I-7 4 Станок долбежный
7402 и I 2000 4,7 i$ t

94 С В о б о д н а я 107 ГОСТ 7599-82 Полуавтомат для за-
точки долотчатых буро-

Слесарно-механическое внх коронок B3-I84P
отделение диаметр коронки от 32

Механический участок до 52 мм I 1214 6 кВт
95 Станок товарно-винто- 108 ТУ2-024-5397-84 Станок точильно-шлифо-

разный 16Е16П вальннй ЗКБЗЗ 1.8/2,]

В 320x750 мм I 2150 8 ,I I iсВа круг В 300 мм I 300 кВт

96 Станок токарно-винто- 109 Агрегат для отсоса пн-

разный 1К62Д 12.22 ли и мелкой стружки
435x1000 мм I 2640 кВт ПА-218Б производитель-

97 Станок токарно-винто- ность 1000 мЗ/ч I 280 5.5 |Фт

резвый. 1М63Б 16.22 ПО Машина шлифовальная
В 630х[400 мм I 4300 кВт электрическая с гибким

98 ТУ2-024-5698-82 Станок токарно-винто- валом И38201Б I 16 0,8кВт
разный IM65 23,62 I I I Опора виброизолирушая
В 1000x5000 мм I 15750 кВт (с проходным болтом)

99 Станок настольно-свер- 0B-3I 16 1,56
лильный 2MII2 н г С в о б о д н а я
сверло В 12 мм I 120 0,67кВа

100 Станок вертикально-
сверлильный с плаваю- ИЗ ГОСТ 7890-84Е Кран подвесной
щим столом 2C-I32 5-10,2-9-6-380 I 2290 9,4кВт

свепло б 32 мм I 1400 4.12кВт 114 Тележка грузовая
101 ГОСТ I222-80E Станок радиально- ТГПП-300 груз.250 кг I 50

сверлильный 2А554
сверло В 50 мм I 4700 8,92кВт

102 Станок круглочолифоваш
ный ЗУ133МВ в  280x1400

мм I 7200 13,8кВт
103 Станок плоскошлифоваль-

ный 3172514 323x1250мм I 7200 24 кВт

104 ГОСТ 165-81 Станок горизонтально-
фрезерный консольный
6Т82Ш-1 400x1600 мм I 4350 17кВт

105 ГОСТ 1105-74 Станок поперечно-
строгальный 7307Г
Ход 710мм 450x710мм I 2700 5,5кВт

4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 . 9 3 Т Х
Ремонтный, блок N 2  9 *я  шбенрнных и  

ъоа&иино - песчаных ЗавояоьГИЛ Михайлов
Привязан: Н. КОНТР. Бельков С я Лист■ ЛисгиВНач.огд. Борисов

р 8Гл.с пец. йнярониш
Нач. г р . Орлов Мантомнь/и чертем. 

С м укри нщ и я, ГипронерудСанкт-Петербург
ИнЖ. Свердлова

Инв.м?

щ ю т-м  \ч
___________ Формат Й2
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Марка
поз. Обозначение

156

157 ГОСТ 16140-77

158

159

160

ГОСТ 7890-84Е

1G1

162

163

164

165

166

167

168

169
170

171

171

17Z

Верстак слесарный на

Наименование Кол
Масса
ед.кг

Приме­
чание

в т.ч.

одно рабочее место для П05
0РГ-5Э65-00.00.000 225 164
Стеллаж сборно-разбор-
ный 1520x750x3000 272

СЬободная

Кран подвесной 2,24
1-10,2-9-6-380 840 кВт

Тележка грузовая
ТППК300 груз. 250 кг 50Свободная

Печь нагревательная

камерная размерами по­
да 0,58x0,58 на газе и
мазуте с отводом дыма
вверх (с пультом управ-
ления) 9000
Горн кузнечный на один
огонь 2180x1300x2700 U 360
Верстак для жестяниц­
ких работ
1203x1250x1509 15
Ванна для закалки в

масле II00x900xlV00 190
Ванна для закадки в
воде 1500x700x300 100

Плитаправильно-гиб оч­
ная 1200x1000x800 1250
Ларь кузнечного инст­
румента 1000x450x700 35
Ларь угля 1040x800x600 55
Ларь обтирочных мате-
риалов 940x610x700 55
Поддон тележки груз.
250 кг 630x550x220 35

Свободная

Свободная

Марка
поз. Обозначение Наименование Кол. Масса

ед.кг
Приме­
чание

Электроремонтное отде-
ление

Участок ремонта электрс
двигателей

174 ТУ70.001.561-77 Контрольно-испытатель-

ная установка КИУ-1 I 1200 50 кВт
175 Стенд для проверки

генераторов, реле-
регуляторов 532-2М I 350 7,5кВт

176 ТУ-200-РСФСР-1/5- Прибор для проверки
-63-79 якорей генеоатооов.

стартеров и электро- 0.04
двигателей Э2Э6 I 10 кВт

177 Станок намоточный
LHQIg2A I 1100 2,5 кВт

178 Станок настольно-
сверлильный 2MII2 0.67

1 сверло # 12 мм I 120 кВт
179 Машина шлифовальная

электрическая с гибким 0,8
валом ИЭ8201Б I 16 кВт

180 Ножницы для резки лис-
товой стали НР-2Уг
(ручные) I 30

181 ТУ-200-РСФСР-1/9- Пресс Р338.
-230-85Е Усилие 100кН(10 тс) I 46

182 С б о б о д н а / !

183 Верстак слесарный на в т.ч.
одно рабочее место для nos
0РГ5Э65-00.00.000 4 225 189

184 ГОСТ 16140-77 Стеллаж сборно-раз-
борный 1520x750x3000 I 272

185 С в о б о д н а я

186 ГОСТ 7890-84Е Кран подвесной 2,24
1-4 ,8-4 ,2-6-380 I 620 кВт

187 Тележка грузовая
ТПШ-300, груз.250 кг I 50

\1Ъ С8обоЪная Привязан:

Инв.Ц!

15

Марка
поз. Обозначение Наименование Кол. Масса

ед.кг
Приме­
чание

jS8 Свободная

189 Верстак с отсосом
1320x950x1700 I 30

190 Козлы для роторов
электродвигателей
1300x700x800 I 80

! 191 Стенд для статической
балансировки роторов
электродвигателей
1200x420x1110 I 150

192 Пирамида для роторов
эле ктродв ига те лей
1150x750x1650 I 100

193 Ларь обтирочных мате-
риалов 940x610x700 I 55

Г~
194 Поддон тележки груз.

250 кг 630x550x220 I 55

г № CboSobffQH
1

198 Свободная

А91 C&ofobHQP

Участок поопитки и
сушки обмоток электоо-
двигателей

198 ТУ 16.531.721-82 Электропечь 32,2
СНОС-10.13.10/3-И2 I 3000 кВт

гип Михаилов Ш
Н. контр. 
Нам, о тд, 
Га. слей. 
Н<яч. гр. ИнЖ.
ВолЬМВ
В о р и с о в

ЯнчеонтовОрл№
Ceep9AO0Q

416-07-335.93 ТХ
Ремонтный дпсн ДЛ2  для щ&беночтх и

ъраЪиино. песчаных зоВаоов_____________
Стадия Лист Листов

Р 10
Монтажный чертеж. 
CneyufunciyuH. ГИЛРОНЕРУД

Свнкт-Яе/лерот
Ц00Щ4И AI0

формат Д£
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Марка
поз. Обозначение Наименование Кол Масса

ед.кг
Приме­
чание

199 Насос ручной поршне-
вой P0f 8-30-01. Поде-
ча 0,74 л за ход.
Напор 30 м I 14

200 Таль передвижная чер-
вячная I во взрыво-
безопасном исполнении I 45

201 ТУ 200-РСФСР-1/8- 89- Компрессор С-412.
-83Е Производительность

0,16 мЗ/мин. I 75 2 кВт
г о г Свободная

203 Ванна для пропитки
обмоток электродвита-
телей 1550x900x2000 I 280 8 кВт

г о ч Свободна я

г о 5 Свободная

—

Заготовительное отде-
ленив со сварочным

участком
206 ТУ2-056-104-74 Станок наплавочный

У653 диаметр от 50
до 800 мм; длина 1,6кВт
1300 мм; в комплекте
с выпрямителем ВДУ-
-1201 сварочный ток
I250A I 1740 135 кВА

207 ГОСТ 6566-88Е Станок отрезной но- совмест-
жовочный 8725 но с по;

 ̂ 250 мм I 570 208
2,32
кВт

208 Тележка 8725.50.000 совмест
к станку ножовочному I 43,2 но с

ю з. 207
209 ТУ2-041-1068-83 Ножницы листовые

кривошипные 12x2000
HA3I2I I 7000 17 кВт

210 ТУ2-041-284-83 Пресо-ножницы комби- 4 .8
нированные НВ5222 I 2500 кВт

Марка
поз. Обозначение Наименование ]Кол 1Масса : 

ед.кг
Приме­
чание

211 ТУ2-041-257-85 Машина листогибочная
трехвалковая ИБ2220 15,5
10x2000 I 6328 кВт

212 ГОСТ 19143-84 Манипулятор сварочный
с электрошкафом
MII050 I 735 2 кВт

213 Полуавтомат сварочный
ЦДО-517УЗ (в комплек-
те со сварочным вы-
прямителем ВДУ-506УЗ) 2 352 40 кВА

214 ТУ 16-739.254-80 Трансформатор свароч-
ный однопостовой
ТДМ-401-У2 сварочный 17,3
ток 500А 2 150 кВА

215 ТУ16-516.265-82 Преобразователь сва-
рочный ПД-305У2
сварочный ток 315А I 280 I I  кВт

216 Машина шлифовальная
электрическая с гиб- 0 ,8
ким валом ИЭ8201Б I 16 кВт

217 Стол сварщика CI0020
(со встроенным венти- 1,5
лятором Щ4-46 Д? 2} 2 239 кВт

218 Компрессор С-412.
Производительность

0,16 мЗ/мин. I 160 4 кВт
219 ТУ26-05-413-74 Комплект газосвароч- на черт.

ный КГС-2А I 3.0 не по-
казан

220 ТУ26-05-10-82 Резак керосино-кисло- на черт.
родный РК-02 I 1.6 не по-

казан
221 ТУ26-05-436-75 Клапан предохранитель- на черт.

ный от обратных уда- не по-
ров ЛКО-2-74 I 0,15 казан

г г 1 С & оббЪ нсц?

2 2 3 С в о б о д н а я

г г н с в о б о д н а я

2 Z S С в о б о д н а я

ПРН8ЯМН-.

Ш. №

16
Марка

поз. Обозначение Наименование Сол. Касса : 
ед.кг

Приме­
чание

226 ГОСТ 7893-84Е Коан подвесной 9.4
5-10,2-9-6-380 I 1290 кВт

227 Верстак слесарный на
одно рабочее место
0РГ-5365-00.00.000 I 225

2Z3 С в о б о д  НОЯ

229 Установка передвижная на черт
для отсоса газов при не по-
сварке 1330x1012x2800 2 ПО казано

230 Экран защитный

1560x800x1750 4 45

_231___

232_

233 _

________________

Конвейер роликовый 
1500x1150x800 
Стеллаж для тонколи-

4 215
—

стового металла

—

. 2000x1700x1500 
Ларь обтирочных

2_ „39CL —

материалов
940x610x700

ки
. I . .__55_ —

234 Контейнер для струн

- ____ —
ТЗО^МОбОхТОбО______ _1_ 90

—

1

416-07-336.93TX
ремонтный блок Ы2. яля щебеночных «

гоаёиино- несчягных заверенгип гМихайлов
Н. контр. 1Зальноъ S e n ' 7 СГекпя Л и с т ЛиствеНан. otq. 1Sophсов

Р 11Г/f.cпец. /?Hoofников
Нач. гр. <7 РА 03 Ш и Монтажный черт*#- 

С леуаркм ауая .Инж. (:В£РЯ̂ ОВО 1 ИПРОНЕРУД
Санкт-Пегеооврг

ц,ООШ-(Н П  

____ ________Формат R2.



масла

17
марка
ПОЗ OSo3Hd4QHUC Наименование ш

насел 
еЭ, к г

Приме­
чание

/ бентиль запорный
фланцевый 15ч 9п2
ЭуВО,Ру16МПаЙ5 кге/сп) 6 10,5

2 Вентиль запорный
Фланцеёыи 15ч9п2
Эч25.Рз1&та(Ш Krcfcn) 5 3.53

3 Тс(.̂ «9*2.3 ГОСТ fcntf-TS
^ 2 ) гост fQ70S -80 гг S,9h _ja___

н .60x2.5 ГОСТ im w
гр^ 7 )  ГОСТ /0705-50 9S 3,55 м

5 f J 38*2.5ГОСТ М м
Тм ъ%гостто5-20 3 2,19 JCL----

6 TnuSd 32*2.2 ncrWeb-TS
ТрУЬ*ЭПКТ W0S-80 15 Ш _И___

7 Фланец /-5 0 -16
ГОСТ 12820-80 7 2,58

8 Фланец. 1-25-16
ГОСТ 12820 -80 5 U <7

9 Наконечник Ёенти/тжи&Р
ныи / 3,3

10 Петаллоконстрикиио на черт.

для Крепления не пока

mpySonpoGodoS - 10 за ны

I Отметки трубопроводов дины по осям труд. 
г.Монте#, испытание, пропыВку и продуВку трфоррдВо.

Зоб проозВодить В соответствии со СНи n3.05.0S-81/ 
а Крепление труЬопроводоВ Выполнить В соответствии с 

серией Ц.ЗоЦ-бЗ.
4. Подзепные труВопроёоды покрыть дитумно-резиноВоц 

мистикой МБР-65 гост 15836-73 за один раз, 
надземные-грунтоёкой ФЛ-013 гостз  103-81 и окрасить 
эмалью X&-1ZS гост Ю1У^-89 б дВа слоя.

5. Участки трудопроВодоВ проходящие В стенах, заключить 
В предохранительные труды.

Привязан:

14HB.NS.

Михайлов M i

416-07- 336.93ТХ
Ремонтный -блок л/2 для щебеночных и 

грабийно- пес чаных Зав— а
H.HQHTP. Бальное
/fav.org. Борисов
Гл.слец ЯндрОНИКОВ

ш

стадия
Р

АИСТ

12
Листов

Has, гр. Орлов
инк. Свердлов* Разводя* маслопроводов.

щндез-w \%
Г И П Р О Н Е Р У Д
Саннт-Петербург

Формат Й2
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15ч$т

П р и в я з а н :

ШвЖ

тип Михайлов
б а л ь н о е  ■

ШШШШШЛ'ЯШ
ндч.ГР. орлов I ищ
И н * .  I Свердлова

416-07-335.93 ТХ
Ремонтный̂  блок А / <2 для щебеночных и 

гравиино- песчаных задодов
Стадия

Разводка маслопроводов. 
Схема

Л и с т

*3
Листов

ГИПРОНЕРУЛСонкг-легер̂ Ург
и,тТИ И

Формат Й2.
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3
Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е Принеч

/. Ъ ианет ь обрабатываемого избг/шз нн 4 3 5

2 Расст ояние мео*сду иент ьани . мм /ODD

3 /диаметр отверстия & шпинделе, нм 5 5

Ц. Пределы ш а г  об нарезаем ы х резьб:
мет рических мм 0 . 5 - / 5 2

м одульны х м м 0 .5 -  4 8

дю йм овы х ( число нит ок н о  дюйм) 2 4 -  / #
5. Расход 6 оз духа t л /м и н /0 - / 4 0.6 МЛа

6. М о ш н о с т ь  у ст о н оп л р н н ая ; кВ т /2 2 2

7. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы :

длина , н н 2 7 9 8

ш ирина, мм / 2 0 0

бы сот а, мм / 5 0 0

8. М а с с а  к г 26  4 0

Марко
поз О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол

Наосе 
ед, кг Прим*

/ С т а н о к  т о к а о н о •
о _ ' 

оин т орезн ы и

/ К 6 2 й /
2 О пора Ьибооизоли•

рунзш ая  (с пооход-

ным  болт ом)ОВ-З/ 4

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  

/. У с т а н о в к и  с т а н к а  вы полнит ь н а  о с н о в а н и и  

рикоЕодст оо по э к сп л у а т а ц и и  з а & о д о -и з г о т о в и ­

теля.

6 ЛАсктш&0} 
Н о г о у з к о 3000м 
~ Но = й

щ 3 6 5 / 7 0 7

M/12Q

416-07-336.93ТХ
/?// Р е м о н т н ы й  ,д/юг> N 2  д л я  щ е б е н о ч н ы х  и  

г р с / д и и н о -  п е с ч а н ы х  з а в  о с е вгип Мклайлов М/щпривязан Н. КОНТР. Ба/)ЬШ ст ая м Лист Листав
Hav.cffg, Борисов

р пStem- ЙНОРОНШВ
Нач.гр. Орлов ЩА У с т а н о б к о  с т а н н и т а -  

f j o p n o  - б и н т о р е з н о г о . Гипронеруд
С а н к т -П ет ер б у р г

инж. Свердлова
Инв. N2

u,oom-w ад
Ф о р м а т А 2



Т
и

п
о

в
ы

е
 

м
л

т
е

р
и

л
л

ы
 

д
л

я
 

п
р

о
е

к
т

и
р

о
в

а
н

и
я

 
4

1
6

~
0

7
~

3
3

6
.9

3

3550

8 птатшн£00*200

п р и в я з а н

UH&.Nt

[го
Т е х н и ч е с к а я  характеристику

НаипеноВание Значение Приме ч.

{.Наибольший диаметр обрабатыбае•
но го изделия: над станиной, мм 6 30

над счппортом, мм 350
2. Наибольшая длина обрабатываемого

изделия, мн 1400
з. Наибольший диаметр притку прах о-

дящего 6 отбzpcmue шпинделя. мм 10
ц. Наибольшая масса обрабатываемой

детали Е центрах, кг. т о
5. Пределы шагоЕ нарезаемых резьб:

метрических , мм 1 -  224-
модальных , модуль 0.25-56
дюймовых , ниток / дктйм 28 -  0.25

6. Мощность УстаноЬлвннал . кВт is. г г
г  Габаритные размеры: длина, мм 3550

ширина . мм /750
Высота , пп 1490

в. Масса, к г 4300

марка, 
по э.

обозначение Наименование teui.мисса 
el,кг

Припъч-

1 Станок токарно•
Винторезный. JMS3 Б
Ф Ш * м о 1
Опора Виброизоли-
роющая (с проходным
болтом) 0В -3{ S

Технические требования.
/. УстаноВкй станку Выполни. ■ на основании руковод­

ства по эксплуатации зобода-изготобителя.

Ml: 2D

ML
Н-КОНТР.

Гл.сяец,
Яач.гр.
Их*.

М ихаилов
В ал ьков
6йРИСОВ
Шротов
Свердлова ж

4 1 6 - 0 7 - 3 3 6 . 9 3  Т Х
Ремонтный, о т  N2 для щеАеночнь/х и гравиино-песчаных заводов

Установка стан ко то  
парно-Вин т о  резного 
УМ 63 Б

стадия
15

Г ИПР0НЕРУ1Саннт- Петербург
U,№V?V0A У

Формат А 2
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Техническая характеристика

Наименование Значение
Приме­
чание-

Наибольший диаметр обрабатывав-
пого изделия над станиной. мм <ООО

г. Расстояние neqьду центрами, пн 5000
з. диаметр прутка, проходящего через

отверстие б шпинделе, пп 30
ч. Наибольшая длина обтачивания, пм 4500
$.Пределы нарезаемых резьб:

метрических , пм {• <го
подильных , модуль 0.5-30
дюймовых, ниток на дюйм ZS - //4

б.Моицность Усгпоно&ленная} кЬт 23. 62
^габаритные размеры: длина, мм 3050

ширина . мм г юо
высота. пм П60

S Масса , кг 15 7 SO

Общая масса 9S*r.
марка.

по». Обозначение Наименование кол насс< 
еЗ.,кг

Приме­
чание

/ Станок токарно-
винторезный Ш&5 У

2 ГОСТ24379.1- R0 Болт /.2 H30*9Q0&Cm3
Del_____________ /5 ±ZZ

Т ех н и ч еск и е  требования. 
{.Установка станка Выполнена на основании рукобоЗ- 
ст8а по эксплуатации fH6S.GQ.QOQ РЭ заВоЗа-изгото
бит ел я .

ztldccd станка не входит 6 общую массу установки.
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Т ехническая характеристика

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е Примеч

/  Наибольш ий диам етр сКеьлрния мм 3 2
2. К о н у с  ш пи нделя М орзе У
3. Н а и б о льш и й  хо д ш пинделя мм 2 5 0
Ц. Наибольш ий ход с т п л а , мм 3 0 0
S. Поверхность с т о л а  } мм 5 0 0 x5 0 0
В. Расстояние о т  то р и  о ш пинделя

до с т о л а  мм 7 5 0 4 -W00
7 Н а и в н о с ть  Уста н о в ле н  нал н & т 5.72
в. Га б а р и тн ы е  размеры: дли наs мм_ 7050

сииьино. мм 850
Р гпы со та ) мм 3000

9 Масса И г 7500

oSufdsi «deed // Аг
ЪЗрЫ,

лоз. обозначение Наипеновамие Кол Hdcccf
&,кг

Прикег

1 Станок вертикально
сверлольнии 2CJ32 7

Z ГОСТ25373.-1-20 Болт /, 2MZh*6W8Cr3nc2 5 2,77

1
2 
*

Технические требования.
I  Установку станка Выполнить Hd основании руковод­
ства по эксплуатации за Вода - изготовителя.

jL H c fc c d  станка не входит 6 общую пассу установки-

Ml-2 о

416-07-336.93ТХ
рь Ремонтный,блок N 2 для уеден о mix и 

____ гробиино - пес чаных завояо&гип Михайлов г~
прчЬяъйн H.K0HTP. Бельков стадиялист листовНач. ото. Борисов ■ р 17Ot.tnev.Андроников

Нм.гр. Орлов Установка станна берт нол ьно-еб ерлиль но го 2С/32 ГипронерудСаннт- Петербург
нт- С&шмво.

\\mw\ »
О ОНО ГГ) А 2
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Техническая характеристика

Н а и м ен о ва н и е Значение Принес

1Наибольший диаметр сверлениями 50
2.Вылет шпинделя от колонны нм 375 - т о
3 Расстояние от торцО шпинделя

до плиты; мм МОЧбОО
Ц Наибольшее осевое пеоемещение
шпиндрпя J мн 1)00

5 Конус шпинделя Морзе №5
в. Мощность установленная. н(>т 8.92
7. Габаритные размепы! мм

длина 2Я50
ширина. т о
высота 303 0

8. Мосса; нг 1)700

Марко
поз. Обозначение Наименование A'os Haccct

ед,кг Прима

У Станок радиально
соерлилнный
1 А Ш ______ У -

Технические, треS ооония 
*/. Установку стойко выполнить на основании и н ­

струкции по эксплуатации и паспорта заВо&а - 
изготовителя
2. №репео*сные изделия поставляются комплектно 

со станком.

М М О

416-07-336.93 TX0 hf Ремамтный длок tJЯ аля шойономых u
т Михаилов ; графийно " /?ес*оных за&</\год

Пр и вя за н И.тте. Болшв стадия /ШОТ Листов
Нач.отя. Б орисов

Р 18Гл.спеу> ДндронакМ wНач.гр. Орлов Щ Установка сганна родим- 
но-сверлш ш ю  2Й55Ч Гипронеруд

Санкт-Петербург,
Инх Сверяло^

И нв.№

LWOKVIN &Ц
_______ T* Dp мот А 2
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Наименование Значение Принес
/ Р а з м е р ы  изделия: диам етр  мм 280

длина мм ■/600
Р.ЪиОметр шлифуемого от&еЬстия мм /2-800
бМлино и/лиспчемпго отверстия. мм /25
У. Размеры шлиероьальногп круга } мм ф 200x63
S  Ч а с то та  вращения s об/мин ■1590
6 Скорость перемещения столо^м/мии 0 .0 5 -5
7 Част от а вращения изделия to8/мин 60-500 бесступек -

woe ьегу/к -гьобание
8. М ощ ност ь и ст о  но Пленная м В т /3.75
9. Г7баритные размеры: дли но, нм 5600

ширина, мм 2660
быспто; мм 2200

Ш Масео. к г___________________ 7200

Марка
поз Обозначение Наименование Нол

Массе,
ед.кг Принеч

/ С та н о к  мрчглпшл
српЬальныи у к ибер-
сольный ЗУ  /33 MR / -

Теунические требования.
У У с та н о в к у  станке) выполнить но основании руковод­
с тв а  по э к с п луа та ц и и  за б о д а -и зго то в и те ля .

М-Г-20

Н.КДНТР.
Нйч.отя.
ft. елец.
На*, гр.
И н х .

Михаилов
Вальков
Борисов
Андроников
О р л о в

Свердтъ №

416-07-336.93ТХ
Ремонтный длокМг рля щебеночных и 

гравиино-песчаных за&одов
стадия

Установка станка кезгло 
щлияюбмьного З У  133МВ

u,oom-oi ЙГ

лист
19

листай

Санкт- Петербург

Формат А 2.
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Т е х н и ч е с к а я  х а о а к т е ь и е т и к о

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е . П р и  меч

/ Размеры, обрабатываемых изделиями

длино 1250
ш и о и н а 320

ёысотс/ при установке на эмнтьомйги. ми7е 280
При установке на столе 200

2. Размеры ст ола, мм 12S0 х 320
3. ШлисроЬальныи круг мм 250x203x80
Ц Масса обрабатываемых изделий кг 200-600

5. Мощ ност ь уст ановленная, кёт 22
$. Габарит ны е розмеоы: мм

длина Ч Н О

ширина 2630

Еысото 2665
7 Масса, к г 7000

Марна,
поз. Обозначение

rDCW 37SJ-gD

Общая масса 2$м

Ни именование
Станок плоско шли-

ольный 36722&
Болт 12 М 20x600
ВСтЗпс 2

Кол
Масса
ед,кг

Л W

Примем

* Технические требования * */ Уетанооку станка бы пол нить но оснооании рукооод- 
ст&о по эксплуатации зоЕода-изготовителя 

.2̂ Массо с та н к а  не ёходит Е общ ую  массу установки.

MS: 2 О

Н. контр.
HQ4.QT9.
Гл.спец.

Миханов
РалШВ
Борисов

Андроников
О р ш

Свердлова

416-07-336.93 ТХ
Ремонтный, 4яок N2 для адеаеноунб/л а

грьвиино-песчдншх зю м оЪ __________
MCTOQстадия

Установка станка плоско- 
шшровального 3/1222В

лист
го

т щ ш я  ы

Г и п р о н е р у д
Сан кт-Петербург

Формат А 2
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Техническая х а р а к т е р и с т и к а

Н а и м е н о в а н и е Значение Йринеч

Станок точильне шлисроВальмым ЗПВЗЗ
1 ШлисьоВольныи КРЧГ т Ж х £ 0 *  127

Л 8300*50* 127
2.Расстояниенеокоц кругами, мм 500
ЪЗысота иентроВ кругоо о т поло, мм 1010
Ц Мощность дВиготеля{ кВт и / Ы
5 Масса кг 300
Агрегат для отсоса пыли и мелкой стешниПШЕ
У. Производительность s м V v 1DDD
2. Эиамето осасыьаюшего ombeotmua мм ■И 5——------ ----------- -— -----  'а------1----
3. Мощность дьигателя . к о т 5 5
Ц. Нассо к г 280  |

О б щ а я  Нассо УРкг
MopKQt
поз Обозначение Наим еноВание Пт

Масса
ед.кг

Приме­
чание

/ Станок точильно-
шлисрпВольныи ЗИ В 33 1 -

2 Агрегат для отсоса
пыли и мелкой струн-
но ПА 21% Б 1 _

3 Тройник 1 5 ней. oboe
Ч Хпннт Г-ЮВ-УОО ч М - -- г

5 ГОСТ18£9Я-79Т Р т ю Ы К » П 5 Ш й И a l
6 Г0Ст379.-/-20 Бот1ЛмЫ*5008Ы>к'с ч 09?

У Установку станка и агрегата выполнить на осноьа 
Н и и  паспорта и рукоВодстВа по эксплуатации заВодо- 
изготоВителя
2. Масса станка и агрегат а не Входит о общую наосу Уста * 

ноЬкц

2
й
«I

• t

в

Привязан
ГИЛ
Н.МКТР 
Нан.отд, 
Гл.сиец. 
Нач. гр . 
Ннж.

ИНВТГ*

МП 2 О

Михайлов
Вальков
ВОРИСО0

Андроников
Орлов
СВвР9 ЛОВ01

3 $

416-07-336.93 т х
ремонтный д ш  л/г $ля ш рш очш х  

гея Ыйно - псснхных заболев
стадия

Установка станка ww/w-rnttpciw 
. кого ЗК633 цау>гч7а y w  отсоса 
шли и мелкой сТРЧмехи Г7А2.18Б

ЛИСТ

21
листов

Санкт-Петербург
ЦММ94И И

Формат А 2
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О

Зколо дца 150* /50x500 Пойи

ПРШЗан

ИН8. N2

2?

Наименование Значение Примеч

iDuoMemp изделия, УстанаРлиРар
кого Р центроРых бабках , Мм 250

Р.Ълина изделия, УстанаРлиРаенот
Р иентроРъ/х бабках{ мм 630

1/Расстояние от линии цеитрпР дп
900хМ0

рабочей поверхности стала, мм 125Г Г
5. Мианетр шл иерпьольного крнго:

прямого просриля, нм 200
Фассонного поотиля . мм 150--- —̂  — — — J---------------------------

/5. Подач о насос о охлаждения} л/мин 22
7. Мощность УстаноРленная, к&т 3.17
Я. Габаоитные .ьо^меоы мм/ - г  г

длина 1332
ширина-----------------------------------------------s. HG6
о ысото -15 5П

9. Macao кг 1200

Марко,
поз. Обозначение

ГОСТ2437М-ЕО

Общая маееа 5кг

Н а и м е н о в а н и е

С тан ок чниРереапь
но заточной
ЗП6*/2
Болт 12 ЬСтЪпс 2

М 20 у 500

Ноя
Массе,
ед.кг

151

При

. Технические требования /. Установку станка выполнить на основании руко­
водства по эксплуатации З а & о д а -изготовителя 

2. Масса станка не входит & общую массу устаноони

нП20

Н. КОНТР
Hoi.oTf,
Гл.СМу.

Ба/)ькС8
BOPUCOB
Я м р о н м о »
Орлов
С б е г я т о ж

416-07-336.93ТХ
Ремонтный, <5поп /42 для щфнош/х ц 

ъ р о в и и н о -  п е с ч а н и к  з я В а з о в
craw)

Установка станка уни­
версально 'Зогочнок;35942

г г
/ШСТСЪ

Г и п р о н е р у д
___________ Санкг- Петербург.
и.ооА’г̂ -ол 1%
_____ формат А2
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•4.Размеры рабочей ппИеоуноати сталоt мм
2.П ро д о л ьн ы й  х о д  ст о л  о ; а/а/
3. П о п е р е ч н ы й  ход с т о л а , а / а /

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Н а и м е н о Ь ание

8. В е р т и к а л ь н ы й  ход  ст о л а } м м_  

5  Р а с с т о я н и е  от о си  ш пинделя до

р а б о ч е й  п о в ер х н о ст и  с т а л а } мм

б. Ч а с т о т а  в р а щ е н и я  итпинделер qSJnh >

г о р и з о н т а л ь н о г о

п о в о р о т н о й  и  н а к л а д н о й  го л  обок4о
7. Н а и б о л ь ш а я  м а с с а  обрабат ы Ао.

_емоО_ дет али_ Кг
R. М о щ н о с т ь  У С т а н о А л е н н а л .  кА т

9. Габаритные размеры: длина мм

ш и р и н о  мн

А высота, нм
/О Наоса у кг

Значение

7£00 х 800
7 0 0 0

M I L

7/80

3 0 - Ш

3 1 5 - 7 6 0 0

S O  - 7 8 0 0

0 3 0
77

8 5 7 0

8 2 5 8

8080
8 3 5 0

Примеч

Общая MQCCQ 8 кг
М а р ка  
по  3. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Поп

Массе.
ед'Нг Пример

7 С т а н о к  срреъерный

кон сольн ы й  6Т83Ш -7 7 -

2. Г О С Т 21/379 .-!-80 . Б о л т  7.2. N 2 0 * 6 0 0

В  C m  3  п с  8 п !,8 !

Техническ ив требоАания.
7. Установку станна выполнить на основании ру- 

коАодстАа по эксплуат ации  зоАодо-изготовителя 
2. Масса станна не Аходит & общую массу Установки

f\ f!L —и 1|̂И1||1') |l|il 1 ЩЩШЫ
п р и в я з а н ГС Тл'Ш-Л f ЙУ.\.Ш г?,Г9У

Нан. 019. Б о р и с а в
П},спЧ> Андроников М4/
Нм. го. ОраСЗ
Нт, СвеР9/Мва

| И н а А / 5  |

М 7 : 2 0

416-07-336.93 ТХ
Ремонтный дюк /у 2 яля т Ш о ш /х  и 

ърдуш4н<?~ песчдных э<10<гз<?у
стадий

Установка станю горст- 
гонтал ш -< р р е  герн<?г<? /?<?//- 
сольного 6Т 8зШ -4

/1Ч0Т
г ъ

Л«С7<?<*

ГИПРОНЕРУД
Санкт- Петербург

UlWVOt 1% 
_________Формат А 2
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Технической х а р а к т е р и с т и к а

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е П рим ер

1 Х о д  п о л з у н а  м м 2 0 - 7 2 0

2. Р а б о ч а я  п о в е р х н о с т ь  ст а л а  н н 770 х Ш

3. Н а и б о л ь ш е е ,  п р ь ем ы ц р н и -е  с т о п а  нь

г о р и з о н т а л ь н о е ш
п г. Ь ер т и к о л ь н о е зео

4- Н а и б о л ь ш ее  р а с с т о я н и е  от  о п о р -Г  Г
Ной п о б е о х н о ст и  р е щ а  до  ст а  -
н и н ы  (В ы л е т )  м м S00

S. Н а и б о л ь ш е е  р асст оя н и е М еж д у
г - р '

рабочей  поверхност ью  ст ало и

ПОЛЗУНОМ, мм m

б. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы .• д л и н а , нм 2790
ш ирина, нн 1 2 3 5
оы сп т о ■ мм 7ББ5

7  Н а с с о  н г 2  7 0 0

П л а н  з а к л а д н ы х  ч а с т е й Общая масса 6 к г
Норка
поз. О бозначение Наименование Рол

Нассс,
ед,кг При ИЯ.

7 Станок поперечно
Строгальный 7307Г 7

2 ГОСТ2 0 3 7 9 7 - 8 0 Болт 7.2 М 72 у 350
Ь С т З  пс 2 е 0,97

Технические т ребования  
•/. Установки ст анка выполнить на основании 
руководство по эксплуат ации заВода - изгото­
вителя. ;

2. Масса станка не Входит ообщую массу устанськи

м1\20

416-07-336.93 ТХ
1 / Ремонтный блок Н2 $ля щебеясннш <4 

'IpqQuotbQ - песчънЫХ ЗамчсФГИП М ихай/юв jw M-
Привязан Н.конгр. Вальков • | стадия лист лис1<К>

К<зч. ад. ВОРШВ р 24Гл.спеа. йндршш
Илч,чр. Орлов 1м Установка стцнм пспереч- 

но-строшьно*о 730?Г Г ИПРОНЕРУД
Со н кт - П етероур ь

ит- Свердлова А
HH8.N2

цоота-ОА ъо
Формат A2L
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Привязан

Инв.М?

Н аим енование . Значение При меч
/ У  од долбаноj мм 2 0 -2 0 0
Z. Диаметр рабочей поверхности

стало} мм 500
3. Наибольшее пеоемешение столо_ мн

продольное 500
поперечное ш
круговое . ?£>ад 360

Ч. Расстояние от наружной плоскость
резцедержателя до стоики мм (билет Н О
5. Расстояние от плоскости стола до
нижней побейхности направляющих
долбя на нм 320

б.Электродвигатель главного привода ч ш и н / м в
Мощность } кбт и /3.0 /3.6
Частота доашения oSImuh 770/7^0/2920

7. Электродвигатель ускоренной подач и 7/А20В6
мощностьt кбт 7.7
Частота крашения, об/мин ПОП— --------/-------- --------1-----------т*—  — -------------------------

$ Гаоооитные ьозмеяьп длина мм т о------ 1--------  —f--- --f-- ------—"7--------
ширина мм И  70
высота, мм 2775

9 Масса, к г 2000

Марка
поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Иол

Массе 
ед кг Приме

У Ст анок долбежные
7 0 0 2 /

2 Г О С Т Ш 7 Э Н - 8 0 Го л г/ .2 Ж х № Ы п с2 ± 0.22

Технические требования
У. Установку стоила выполнить но основании руно - 
iodcmia по эксплуатации забода-изготовителя 
Z. Масса станка не бходит $ общую массу установки

гип Мнхай/юв
Н.нонтр,
Н ач. ото.
Гл.сиеч
Ндч. гр.
ИНН.

MP.2Q

Вальт - a W
Борисов
Андроников
ОрловСвердлова

416-07-336.93ТХ
Ремонтный, блок А/2 $ля иебекоуннх ч 

_______ г А ?  6 ни но -пес, тамых Зйо&еВ
стадия

Устано&*& станка долбеж­
ного 47

a s
Л«сТоЬ

U.00TO-M 51
Формат А 2
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Техническая характеристика.

g
1
il£L

Наимгноёание Значение Промен.

l.HduSoAbwau размер устанавливаемой
заготовки при резке под углом зо0, мм 250

г.Наи&ольший размер устанавливаемой
заготовки при резке под углом 45® мм

^Наибольшая длина разрезаемого мате-
риала по упору , мм 350

Ч.Расстояние от основания станка до
опорной поверхности заготовки. мм kSQ

в.МеЖиентровое расстояние ножовочного
полотна, мм 500б.ХоЗ пильное/ ромы, мм т

г Электродвигатель главного привоЗа, тип ЬЯШЬ'ВУЗ. M10f
Мощность КВт 2.2
частота вращения, oS/мин. SS0

8. Электродвигатель насоса охлаждения, тип Х Й - 2 2 М
мощность. КВт 0.12
частота вращения . о8 /пин. г&оо

9. Габаритнь/е размеры: длина. мм 1630
ширина, мм 700
высота. мм 900

ю.Масса, кг 670

Общая масса 7хг

Марио
поз Обозначение Наименование Мол

Массе
ед.кг Примем

•/ Станок отрезной
носочный 8725 У -

2 Г Ш 2 П 7 9 .Ы 0 Болт 1$М20*500ВСтЗпс2. 9 /.57

Т е х н и ч ес к и е  тре5о&ания.
4.Устано&ка станка выполнена на основании 

руководства п о  Эксплуатации S725.QQ.OQQ РЭ 
3шзоВа - изготовителя.

z. Масса станка не входит 6 общую шссу установки.

и ш

ГЙП
Н.контр.

Михайлов
Иач.отд.
Г л .с л е ч
Нач.гр.
И н ж .

Вальков
Борисов
Андроников
Орлов 
Сверялся

ш г

416-07-336 .93ТХ
Ремонтный, блох N2 дм щебеночных и 

гладиино - песноных заоо.дов
стадия

Установна стама отрезного 
ножовочного 872.5

лист

26
листов

Г И П Р О Н Е Р У Д
Санкт-Петербург

и д а -м  . о______тормапо А с
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Вид А

Н аи м ен о4 он и е Значение Примеч
/ Ъиометр ъптпчи&пемых кооонон. мм 32-52
2 . Радиус RputiUPHN ЛРзКиЯ Rf)DDHRUi НМ /20; Ш

3 Угол заострения лез&ия партииг ?родис //0

ft- ШлисроАольнын круг bu25D*m*m
5\ Алмазный пру г 2 7 2 9 - о т - т т \
£, Частота вращения шпинделя шлир о-

---  -

вольной о.оло(жи) dS/muh /00 0 -2 0 0 0
чЛночжнОЯ спорость шлиаю̂ ального ньнгд nf

алмазного 26

одоози&ного 13
S. Наибольшая длина перемещения шлиоьоЕоль -

ной головни, мм /30
9. Нол и Честно электоодЬигатепей,, сит ч
/0.Мощность установленная  ̂ к&т 6

Н Габаьитные. оа _чмеры: длина мм //90
шиоина. мм 4/45
Аыспта мм /535

/с?. Масса кг /2/4

Марна,
поз Обозначение Наименование Мол

Нассо 
1дм г Примеч

У Пплчо&тпмот для
Заточки долотчо/т
дуро&ых ноойнокВЗ-Ш / -

2 ГОСТ24379./-80 П п п т / № Ш 0 Ш м 2 1/ 0,97
S .__ ГОСТ24379./-80 Гплт/.Р Н/2x200Л СтЗ псЗ / 0,35

Технические тр е б о ва н и я
/. Установку стопка Ьыполнить но основании рукоМод' 
етЁо по эксплуатации за & о да - изготовителя 

Масса станка яе входит h общую массу установки

МихаиловвальковБориРОР -ggДняронит
ОрловСвердлова

416-07-336.93 ТХ
Ремонтный, блок N2 для щебеночных и

2PC1MUHO- neCHQNB/X эс&ояоб
стцяия

Установив полуавтомата 
\р заточкц долотчатых 

норонси S3-/89P
идот-од ЪЪ

27

Г и п р о н е ю дСон кт- Петербург
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Z P

©
П л а н  заклад н ы х  чост ей

т

2колаВцр 15Qx50DHQQ0
Электро шка ср

Нагрузко500кг
Привязан

инв.̂ в
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Техническая характеристике)

Наим енование Значение Примеч
V К о л и ч е с т в о  ш п и н д е л е й t ш т /
2 .Количест во  испытсгтрльных

К а м е р  ш т /
3.диаметр испытуемых КрУгоё мм
Рабочая скорость кругу до 60м/г т - т
Рабочая  скорост ь кьчго до 8  Ом/с 2 0 0 - Ш

9 Ч а с т о т а  ёраоценил  ш пинделя

об/мин• 9 0 0 - И  Н О

В ,З л ек т р о д 1 и га т е л ь ’ т и п П Б С Т -Б З
Мощность f к 8т К
част от а  вращ ения о 6 /м ин 2200

в. Га б а ри т н ы е  разм еры : длина, мм 2 5 0 0

ш ир и н а  мм / 2 3 0

бы сота, мм /В00
7. М а с с  о  к г 2 5 0 0

M qpho
поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол

Массе
ед,кг Приме,

Ч С т а н о к  однокомер•
ныи для испытания
на прочность абос/зикг 1 ! / -

ГОСТ2 4 3 7 9 ./ - Я 0 П олт  12.0>Ст Ъпе2

2 М / 2 x 4 0 0 ч 0,44

3 N 2 4 ^ 6 0 0 4 2,74

Ч M 4 2 X / 0 D D 4 / 3 9

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  

•А У с т а н о в к а  с т о н  к о  в ы п о лн е н о  н о  о с н о в а н и и  „ Р у  ко- 
1о д о т ё р  по э к с п л у а т а ц и и  сип&оомооооорэ/

2 М а с с а  ст а н к а  н е ё х о д и т  ё общую м о ссу  установи

тип
н. контр.

Михайлов
Нач.отд.
f7t.cn еч.
f/qv. гр .

ML

калькой
Борисов
Андроников
Орлов
Свердлов*

М /:20

416-07-336.93 ТХРемонтный г блок N2 оля жбгнотк цzPQQuLfHO - песчаник заборов
cTqquh

. Установт станка оунокаменого. 
9ЛЯ нслы гани н  н а  прочность oSpq- 
ЗиВнЫЛ нрзгев СИП800М

2 8

листов

Г ипро неруд
Санкт-Петербург

ц.оога^ 'ЬЧ
Ф орм ат А 2
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Разрез 1-1

I I

_ Мб- входят 
1& еериюЗоо̂ -З
М36- входят 
|5 серию 3.004» 3

План закладных частей

W
Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к

Наименование Значение
Приме­
чание

1 Энергия ( удара), pjb (мг-п) 6200 (630)
г.(laced подающих частей , ьг ZSO
3 Частота ударов Ь минуту <50
4. расстояние о т  оси бабы до станины

(вылет) , n r * 420
5. Высота рабочей зоны, мп 450
6. Размеры зеркала верхнего бойка, пп 2<0 -SO
г Расстояние от зеркала нижнего бойка

до уровня пола, ми 750
8. Мощность электродвигателя приЬода,кЬт 22 ~ 1

а  Габаритные размеры,мм
длина 27*0
ширина *200 _____________ !
высота 2450

to. масса (  без шабота), кг 5 <00
*f. tiaccd шабота, к г 2800

Марка; 
поз. Обозначение Наименование кол

масса 
а , к г

Приме­
чание

4 Полот ковочный
пневматический
Модель ИД 4 /34 4 -

Т  ехнические-гпребо&ания.

Ч.ЧетаноЬка. м ол от а  выполнена но основан ии  з а  к о д а -и з ­
гот овит еля и  с е р и и  3 . 0 0 4 - 3 л В и б р о и зо л и р о  данные, 
сринд ам ент ы  под  ку зн еч н ы е  м о л о т ы " В ы п у ск  W
инииПРОМЗДАНЦО' г. Моск&а.

привязан

(JH6- Н*

гип 
Н.контр. 
Нм.атд, 
Г/t. спец, 
Нан, гр. 
Ннж.

Михайлов
gQrtbKOB
6ори сов 
Йияронит
ОРЛОВ
Свердлова

Щ&аТ-

М ) : 5 0

416-07-33ff.93TX
Ремонтный d m  N2 для щебеночных ТГ ___ гравиино - песчаных завозов

стадия

Установка молота, ков<py~ 
ного пневматическогоМД№9

23
лиспу

и,оот-<и эд
Гипронеруд_CqHKT> Петербург

Формат А 2
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Техническая характеристика

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е П р и  меч.

1 У с и л и е .  , н Н  ( т с \ 5D D  (SO )

2. Х о д  ш т ока 1 нм 2 5 0

3 Х о д  П и н т а  мм 9 0

Ч. Р а сст о я н и е  несж ду ст олон и ш~ощн Ч 9 0 0

S  П ерем еш ение  с т о л а  мм Ш

6  С к о р о ст ь  д в и ж е н и я  ш т о к а , мм/с

р а б о ч и й  х о д  / б н и з) 1/

х о л о ст о й  х о д  (88еьх) ГО

Т .Ъ а& ление  8  и и л и н д р е ; М П а 2 5

2. З л е к т п о З & и г о т е л ь  т и п 1/А/002Q9 3  Н 300

М о щ н о с т ь . н б т 3

Ч а с т о т а  ороиииенил . об/мин / 5 0 0---- —----------------- 1~---- =-------- *-----1— =--------
9. Г о б о р и т н ы е  о а ь м ео ь г . длина мь т о

ш и р и н а  мм е м

Ьмаот о мм 2 0 5 0

/0 . M q c c o  ( без м а сл о )  и г 2 / 0

Ц кол оВ ц о

О б щ а я  м а сса  7 к г

М арка
поз. Обозначение. Н а и м е н о в а н и е . Нм

Масса
ед.кг Принес.

/ П р е сс  э л е н тй о ги д -
'л ~

ЬаВлическии Р -3 3 7 /

<? ГО СТ2  9 3 7 9  / -  2 0 Б  опт 12. М20х600ВсгЗг&. О /,57

ЪанияТехнические требъ̂ с 
I  Установку пресса выполнить hq основании паспорта 
З ан ово-и згот ови т ел я

2. М а с с а  пр е сса  не ъ х о д и т  о  о Ь щ у ю  м а ссу  у с т а н о в к и

М*-20

й
Q

Привязан

Инв.№

ГИП 
Н.контр. 
Нач. 079. 
га, спгц, 
Нау, гр. 
ИнЖ.

Михаилов "
Б ельков
Борисов
Андроников
Орлов
Свердлова

*#г»~

aigi.

416-07-336.93 ТХ
Ремонтный Зло к Не для и̂ еЗеночнып 
____ грдвибно- пеочаных заводов

стадия лист

Р 30

ч
АИСТСВ

Установка пресса э ш т р о - 
гцуръвпического р -33 ?

ЦООЙ9-М ЗЬ 
___________ Ф о рм а т  А  2.
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Техническая характеристика

Элек тросвигатель 

Чх ЯкВгп. ISOOc&IttuH.

Подвод
электроэнергии

HdUMeHo&dHue Значение Притч.

(.Номинальное усилие пресса,нн (тс) т о  ( юо)
гМоминальное усилие подавателями (тс) 32 (3.2)
л Ход ujmokd главного цилиндре/, пп 295

скорость рдЬочего xodd штока гмв~
«ого цилиндра. hn/c 15

5. Скорость Возвратного хода ujmokd
главного цилиндра. пп1с 60

б.Радочее давление. МПа ( к г с / с м 2) 26 (гьо)
j 7. Скорость хода kdpemku подавателя. ш !с юо
8. Расстояние от центров прессования

' до станины, мм 2(0
9. Расстояние ме±дц опорными поверх-

Нос тяни инструмента. мм 610-300
Ш. Мощность Установлен ноя. нвт а в
И. Насос, тип поршневой

модель н-4озе
производительность. п э /с 0.0006
давление. tin а (  к г е / с п г) 32 ( з го)

1г.ГаЪаритные размеры г длина. мм I860
ширина со склизом. МП 3230
ширина без склиза, мм {640
высота. пм f230

/з. Пасса, кг 236(7

¥

615

1030

марка,
поз. обозначение Наименование кап. Mdccd 

ед.,кг
Приме­
чание

1 Пресс гидравлический

П О - 9 3 0 м У —

г г о а т т - г о Болт ( г т о *600 В СтЗ
пс 2 5 У. 81

Технические требования.
I  Установку пресса выполнить на основании руко­

водства ПО Эксплуатации Завода - изготовителя.

ztlacca пресса не входит Ь о2щую массу установки.

5  колод ueS 150x150*500 
под 5алт N20 
наг рязы зооо с г

/Тг_

Привязан

ШШ

ГИГ}
н.ттр,
Hqy.oTg,
Г/i.oieu.
Hav-гр .

MJ‘.2D

Михаилов
балтв
Борисов -Андроников
Орлов

4 1 6 - 0 7 - 3 3 6 . 9 3  Т Х
Ремонтный блок N2 $пя щебеночных <Г 
____ гравии но -  песчаных

стадия

Установка пргеса. гидрав­
лического П0-930М

31

цо(и̂ -<и w
Г ИПРОНЕРУД
Свнкт -Петербург

формат А 2.
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~
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Г
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4500

Г Ь ш н  закладных ч а сте й  

2095

-ф -

мет. щит

ШШ\

/QO./ОЬ

. болта М72 
Ьыпуск 70

колодиа 200*200*880 
под 5опт ИЗО 
Нагоч.чно 7500 
Щ зЛ Л

V. Наибольшис размеры разрезаемого

2. Число ходоВ ножа ход/мин

Привязан

ЙЙШ

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и ст и к а

Н а и м е н о Ьюние

листа hpu 500МПо /оОкгс/мм *)
тол или на̂  мм
ширина нм
длине* (по заднему Упору]t мн

3. Расстояние отличии peso достаничь/; нм
Ц Расстояние, между стойками В сВетч. нм
5 Расстояние, от уроВня поло до верхней

кромки ниж него н о ж а , мм
& Мощность установленнаяt кВт
7. Гтбаритные размеры i мм

Л/ШНО
J&uputLQ-

З н о ч е н и е

/2.5
т о
500

M L
500
8235

800
У7

3360
4950

ысота
Й М а с с а к г

Принен

2/35
7000

Маркс
поз О б о з н а ч е н и е . Н о и м е н о & а н и е Мы

Масес,
ед.кг Примем

У Н о ж н и ц ы  л  и с т  о -
кри&ошипные

И Ш П /

Технические т р е б о в а н и я -  *
У. Ч е т а  н о р к а  н о ж н и ц  Вы полнена на о сновании ч е р те • 
0*са Н № 1 2 4 - 0 0 - 0 0 / 8 0  заВода -  и з г о т о в и т е л я .

2. Масса н ож ниц не В х о д и т  6 общую массу устаноВни
3. Фундаментные, б о л ты  В хо д я т В к о м п ле к т постоВки

гип Михаилов
Н. контр.
Нач.отя.
/л. спец.
ffa4. ГР,

Бальков *gfê v
Б орисов

Андроников 
О рлов

СбвР9Л<7ВЦ

MU20

416-07-33S.93TX
Ремонтный „ блок N2 для щебеночных и ъреЪцино- лешньгх заводов

стадия

Установка ножниц криво- 
щцгных лкстовш HA3I21

ц о о т - ( и  ъ%

32

GxHKT-tieTepfopt
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.93
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Н а и м е н о в а н и е . З н а ч е н и е П р и  меч

А V u cm om o  УодоВ В м и н у т у :

непреры Вны х, не. менее. 5 3 ______
одиночны хj не более 17

А и ст овы е  н о ж н и и ы

>. Толш ина разрезаемого лист а, н м т

3. Толщ ина  и  ш и р и н а  полосы, нм П х №

Э ы р о п р о Ь и Е н о й  пресс.

Ц Э и о и е т р  пробиваем ого пт Ьряия, мъ 3 2

п р и  т о л ш и н е  л и с т а ; м м 16

5  Р а с с т о я н и е  о т  оси  Вы ропробиВа-

ем  о  го  п у а н с о н а  д о с т а н и н ы } м м 5 0 0

С о р т о В ы е  н о ж н и ц ы

е .2 )и а н е т р  при  га, мм 5 0

С т о р о н о  н о а р р а т о ,  м м 4 5

Уголок ь е зк о  под у г л о м  • 9 0 * 1 2 5 * 1 2 5 * 1 0

4 5 ° т х № * ю

0 5 ш а л  м а с с а  В  к г

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е Л  ранен.
Марко,

поз О Е о з н с г ч е н и е . Н а и м е н о в а н и е Мол
Массе,
е8,кг Приме,

Наибольш ие размеры прорилл розьезо - 4 П ресс  - н о ж н и и ы

емого специальны м и н о ж а м и , мм: Н В 5 2 2 2 1 -
дВм т аВра7 ш В еп л еро 1 8 о 2 ГОСТ2 4 3 7 9 .1 -2 0 Бплт 12M 12 *im 0r3 nc2 4 0 ,3 5

р аВ н об окого  угол ка  по д  у г л о м  9 0 * 1 6 0 *1 6 0  * 1 2 3 ГОСТ24379.1 - 2 0 Бт1.2Н20*500&Ог5пск J L 1,57

В а р у Е п ч н п е  у ст ройст & о

7. Тол илинО Вы рубаем ого материала w 40

* Т ехнические  т ребования  
А У с т а н о в к у  п р е с с - н о ж н и ц  Вы полнит ь н о  о сн о В о н и ц  

паспорт а  за В о д а -и зго т о в и т е л я .
2.Мосса пресс -ножниц, не Входит В общую массу УстаноВни

8 Ш и р и м о  иы рчЕки  мм S3----------f=-----------——f ------*-----------------------
9 Гл убина  В ы р уб к и  мм 2 0

40. Э л е к т р о д в и г а т е л ь  . т и п 4 A M C 1 0 0 S2 U 3

м ощ н ост ь  кВт 4.8
ч а ст о т а  В о о ш е н и л  об /мин 2 7 9 0

ч а ст о т а  т о к а : Г и 5 0

// Га боьит ны е о а з м е а ы . мм-----------и-ш .------ иизпгряы-ил-л------------
е л е в о -н а п р а в о 4120

спереди - н а з а о  с у п о р о м т о--------Y~f ------------- ^ ---------------------------------------
вы сот а 1 2 6 5

■42 Н ассо , к г 2 5 0 0------------------f---------- ------------------------------— —

М 4:20

416-07-33S.93TX
Ремонтный блок N2 для щебеночных и 

грюсмно- лесчант забоямтип Михайлов tM Z у
Привязан Н. КОНТР. Бальное ifTtow (Щи* АИСТ листуНач.отз. Борисов

Р з ъга. спеи, йняронит
Н4ЧЛР- ОрлоЪ Установка пресс-ножниц

и в Б е г г Г и п р о н е р у д
Санкг-ПетгРЙЯ

ЙИЖ. Свердлова
Ин В. N2

________  Ф орм ат  А  2 j
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2кмодцо /60x270*400

^ к о л о д и о З О б * /60х Ш )

Цнолодио Ш*Ю0№0
НогрУЛНС) 300кг

К<2-10

Hofioka
У 305* /60*400

Молодец 'ÔiSGaWDo
\  Молодей
, 305* ТвОкЧОС

Техническая хар акт ер ист и ке?

Нацменование
Н о и  б о л ь ш и е  р а з м е р ы  и з г и б а е м о г о

листа
талшино при гибке 7__ мм
т о л щ и н а  п р и  п о д ч и б н е , м м

ш и р и н а, м м
й Н а и м е н ь ш и й  р а д и у с .  о .ибки  м м

З . С к о р о с т ь  г и б н и ,  м / м и н

Ц.Ъиаметр верхнего Валкаt мм
5 Злен

мощность
тот.nfuJadOj.М

част от а вращ ения е ой /м и н__
б. Н о л и ч е с т В о  э л е к т р о д Ь и г а т р л р Г» ^ (п >
7. Мощность установленная мРыт
& Габаритные размеры j мм

слеВп -напр о̂Но
спереди -  назад

Высота над ироВнем пола! мм
9. Масса машины со средстВанц

механизоиии кг

Значение П ри н ес

ю

2000
180
9.3

2 1 6

Ш 1 3 2  М б

8.5

9*/0

Л  9 5

6 2 8 0

5 3 0 0

3 7 2 5

6 3 2 8

-у Г̂ п

Привязан

ЙН&.№

39

Общая масса 5 0 к г

М а р к о

п о г . О б о з н а ч е н и е Наим енование Иоо
Массе
•йд,кг

Прим е

ч а и и е

V ТУ2-04Т-257-85 М а ш и н а  л и с т о  г и -
бочноя трехВалкоВс»
0 * 2 0 0 0  И Б  2 2 2 0 У

2 Стол п е р е д н и й  СГИБ У
3 М е х а н и з м  п о д д е р ж

н и  о б е ч а й к и  М П 0 1 /
4 П р и с п о с о б л е н и е  для

г и б к и  к о н и ч е с к и х

о б е ч а е к  И Б2220~15’Оьч
5 М е х а н и з м  с ъ е м а

и з д е л и я  М С И - 8 У

6 С т о л  п р и 'е м н ы й С В % У
7 ГОСТ2 4 3 7 9 . 1  - 8 0 Б о л т  1. 2. В  C m 3 п с  2

М  1 2 * 3 0 0 4 0 ,3 5

8 М 2 0  * 5 0 0 2 9 1,57

9 Г О С Т 8 9 £ 2  - 7 5 И о н т ь р о й к о  3 2 2 0,08

Ю ГО С Т  1 0 9 0 6 - 7 8 * Ш а й б а  12 0 1 0 5 4 0,039

Н Г 0 С Т Ш 0 6 - 7 8 * Ш а й б а  2 0 . 0 1 0 5 21 0 ,059

Технические требования.
/, Установку м аш ины  Выполнить на  основании ру- 
коВодстВа по эксплуат ации заВода -изготовителя 

2 Масса ст анка и средстВ механизации не Входит 
В общую массу уст ановки•

3 .О ст оВш иеся после монт ажа оборудоВания проень 
и щели закрыть по месту дереВянными щитами

Ml! 50

M L Михайлов

4 1 6 - 0 7 -3 3 5 .9 3  Т Х
Ремонтный, блок Н2 зля щебеночных и

гранично- песчаных завияов
Н.контр. Балаков
Нач.отд. Борисов
Гл.спец. ЯЯ9РОНЦК06

ЛИСТ

зн
ЛИСТОВ

НыгР. Орлов

инж. СвеР9Л0Да Установка мемины листе- 
чшчной трехвилхъвси
ивегго мнит-Петербург

\ щ т м
формат А 2
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Т ех н и ч еск ая  характеристике)

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е Принеч.

У. Мошное/пь Уста н о в ле н н а я  к В т зг.ё.
2 .М ощ ность нагревателей  ; н в т 27
3. Напряжение п итаю щ ей гр ти  В 380
Ч. Ч а с т о т а ; г и 5 0
5 .Ном инальная те м п е р а тч о о  °С 300
6. Масса садки не долее, к г /500
7. Производительность вентилятора t?) Шо
В пОШ Н о сть  'колос т п  гп кода; к Ь т 8
9. Га б а р и тн ы е  разм еры , мм

длина (сЬыд&иннтпй телеонхпО̂ 3 0 9 5
ширина в81 5
вы со та ът

40. Масса, к г 3000

Марка
поз. Обозначение

___________ ими

Наименование

ал - 

Коп

маса
Массе,
ед,кг

у С  6  КГ

Прима

У Электропечь

11

У
2 г о с т т т -м Бш/.2М6х500ВСтЗпс2 8 0,97
3 Вентиль запорный /Щ

испАИу2&/.6МПо(76кгг! ^ / 175
JJ Илопан Ш-2Г9УЛ 0 / 2,0
5 ГОСТ8925 -75* Угольник 25 /3 0,23
6 ГОСТ 8908 -75* Тройник 25 3 0,32
7 ГОСТ3262 -  75* Труба 25x3,2 25л 2,0

Технические требования 
Остановка электропечи выполнена на основании чертежа 

UEJ1B.6S.U2Z.QQZM4 ЗвбоЗн -и з го то в и те л я . 

i  Масса электропечи не входит 6 аЬщую пассу установки.

ММй.

4 1 6 - 0 7 - 3 3 6 . 9 3 Т Х
л и ~1 Ремонтный, блок N г  для щебеночных игравиино ~ пес чаны к . заводовrun Миханов £

привязан И.Н0Н7Р. балшв ■Чэ&КГ стадия ЛИСТ ЛИСТОВ
Нач. отя. Борисов -1 р 35Га. спец. Андроников
Нач. гг. Орлов Щу Установка электропечи 

СНОС -Ю. /3. /0/3 -из. ГИПРОНЕРУДСсшкт-Пегер&рг
Ич*. Свердлова

Инв. №
цоойТм ц\
____________ Формат №
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1
б

~
0

7
~

3
3

6
,9

3

План закладных частей

|5 |

5*<2

Привязан

Инв.Н-

и

Техническая х а р а к т е ь и с т и к а

Наименование 3мочение П р и м  ей

Н Разм еры  наплавляемых Ъ ет а л ец н н

д л и н а л т о

д и а м ет р s o - т

2. М а с с а  н а п л а в л я ем ы х  дет ал ей, к г 2 0 0

3. С п о с о б  н а п л а В к и откьытои дугой— 1=-̂— —  — 
под слоен сЫпюео

Ч. В Вт о м а т  н а п л а В о ч н ы й : т о в у ч

с и л а  m o K Q s А 3 0 0 - 1 0 0 0

5. В ы п р я м и т е л ь  с в а р о ч н ы й В А У - / 2 0 1

сила m o K o f А 1 2 5 0

м о щ н ост ь; кЙА /35
в. М о щ н о ст ь  уст а н о в л ен н а я ^  кВт 1 6

7. Н о л и ч е ст В о  от еасы Впрм ы х void н3/̂ 3 5 0

Я ЪоВпение сж а т о го  Воздуха для

ср л ю с о а п п а р а т о ) к  П а 4 9 0 . 3

9. Га барит ны е р а з м е р ы : мм
дл и н си 2  П О

UU UbU HQ ■ 13 0 0
--------------- 0 ^

о и с о т а 3 1 0 0

/0. М асса , к г 1 7 4 0

М ар ка
п о з О б о з н а ч е н и е . Н а и м е н о в а н и е Ron

Массе
едмг Принес

1 С т а н о к  н а п л о В о ч -

н ы й  У - 8 5 3 У -

Технические требования.
пУстаноько станно выполнено на основании чертежа 
Ц Э Э .Б 2 3 .0 0 2 С Б  и  рукоВодстВа п о  эксплуатации- 
30 Вода - изготовителя

2 H penea+cH tie  и зд ел и я  п о с т а В л я ь о т с я  к о м п л е к т н о  с о  
cm  анком

мн го

гип
Н .к о к т р .
Нап.отя.
г? , с п е ц .
Н а н , г р .
ииж.

Михайлов
Бельков
Б о р и с о в

Андроников
,0рлс&
с в  е р д м в а

4 1 6 - 0 7 - 3 3 6 .9 3 Т Х
Ремонтный, блок N2 для щебеночных и

гр<*вш*но-песчаных Заводов
1сгя?йу аист UucroW

Остаповна станка няплц- 
боуного У - 653

ТоТП ТЖ

36

Г ИПРОНЕРМ
Санкт-Петер&Фг.
41
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П л а н  Зак л ад н ы х  частей

Привязан

Инв.Н

к г

Техническая характеристика

Н а и м е н о в а н и е Значение Примеч,

{. Размера ни мат 1 ffa емozo прохода, мм
Круглый до 6
Прямоугольный (ширина х толщина / /г-уо)> (г - s )

2. Диаметр планшайбы , мм SOO
3. Диаметр зоны намотки, мл/ т о
4. Направление вращения лланшс/йбы реверсивное
5. Привод прижима элементов пневматический

оснастки К планшайбе до 400 кгс
6. Расход сжатого воздуха л(мин. о . з - o,s 4 -ватм
7. Число одновременно наматиРаемтх про/одоб /-8
8. Мощность уетоноёленная 2,5
9. Габаритные размеры: длина , мм m o

ширина, мм s a o

Si/coma. мм /430
/0. Масса, кг / ш

ОсГсцая Масса 4кг

Марка,
поз.

ОсГозначение Наименование Кол.
Масса
ed.tw

Приме­
чание

/ Станок намоточ-
НЫи НШ зЕД { -

г т т т 19.(-яо Бол mi ZM /6* 400
в Cm3 нс Z k 0.82

Технические /пресГоГания

1. У  ст аночка  с т ан  к#  намоточного //5/8£/? 
§бтолнен& н а  основании чертежа л/ /0.03/. О&ОйО 
Зйоодо -изготовит ела .

2. Масса станка не Sxodum & сеГщун) массу 
установки.

ГИП
н.нтр.
Hots.org.
Г/t.cney

Михаилов
БсНЬНов
Во рисов ■
Андроников
Орлов
СвгрзмВа

Ж

4 1 6 - 0 7 - 3 3 5 . 9 3 Т Х
Ремонтный, длок N2 для шШочкык сГ 

ъраЬимно-песчаных Заводовстадчр

Установи ctqhkcl намо- 
точного НШ&2Д

Аист
3?

Аистов

Г ИПРОНЕРУД
Санкт- Петербург

\%формстД£
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Т е х н и ч е с к о й  х а р а к т е р и с т и к а

И  а й н е  н о 1 > а н и е З н а ч е н и е Пример

У У г о л  п о б о р о т о  ... 0 3 6 0

2. Ч а с т о т о  В р а щ е н и я  х об/м ин  . 1 6

3. Э л е к т р о д б и г а т е л ы  т и п Ш / 6 0 Л З

м о щ н о ст ь  к В т 0 .7 5

ч а с т о т а  В р а щ е н и я , об/мин 1 5 0 0

Р. Г а б а р и т н ы е  р о з м е о ь п  мм

д л и н а 1 7 0 0
ш и р и н а 1 1 0 0

В ы с о т а 1 0 2 0

б. М а с с а  к г 2 7 0

О б щ а я  HQCCQ Ь к г
Маркс)

поз О б о з н а ч е н и е Наименование Ии
Массе,
ед,кг Примем

1 С т е н д  для сборки

и  р а з б о р к и  дизель-

ных д£игат елеиР770 1 —

2 Г 0 С Т т 7 9 . 1 - В 0 Болт 12. М 2 0 * №

ВСт Зпе  Р 3 1,32

План закладных частей
Технические требования  

•/. Установка выполнено на основании чертео+са 
Р770, 00.000 СБ и инст рукции по эксплуат ации  
Р770,00 000. ТО 7983г. заоода-иьготоВителя л 

2,Масса стенда не Входит В общ ую  массу устоноЬки

MPJ0

4 1 6 - 0 7 - 3 3 S . 9 3 T X
ОА , Ремонтный блок N2 для щебеночных и 

гравмно- песчаных завозовгип Михаилов Mhh
Привязан И .К О Н Г Р . Вальков C T U W Л И С Т листов

Иан. отя. Б о р и с о в '^Н7' р 39Гл.сиец. Андроников
Нач. г р . О р л о в % Усгяновна стенда для сборки 

н разборки дизельных яви- 
ъхтелей Р?70 J

ГИПРОНЕРУД
Санкт-Петербург

йнж. Свердлова _Ш
И Н В . №

Щ Г т \  R “  
________ Формат А 2
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Техническая характ ерист ика

Наим енование Значение При меч
У Тип стенда Стационарные

с 2-мя a ox So-
томи

2, Вид зажимоЕ Винтоёои с
передЕиусными
чахЕатами

3. Расстояние между зохЕатани.нн s e o - m
Ц. Габаритные ра^меои? нм— ------------------- f------- /---- /—--------

длина 1300
ширина Н 2 5
Еысотй ■ I0W

5. Масса нг КП

D5ила я MQOCO 2кг
Норне
ПОЗ• Обозначение Наименование Ron

Массе
ед,кг Пример

У Стенд для сборни
и разборки передних
и задних моетоЕ
грузо&ых аЕтомо-
Гилей 2^/50 / —

2 ro e m m -t- io Болт /.2.М/£*ЗООВСтЗ
пс 2 3 otee

Технические требования. *
У. Уетонооку стен до выполнить но основании 
Паспорта /9 S3 г зобода-изготовителя. *

2.Масса стенде/ не Входит 6 общую массу устонше.

Привязан

Инв. из

гип
Н. КОНТР.
Нон, ото. 
Гл.спец. 
Нан.гр. Инж,

М и т и  АО 5 
Бальное

1 уЩ -
Б о р и с о в

Андроников
Орлов
Свердлова.

JF
ж

__________________________Н1Ч0

416-07-336- .93ТХ
Ремонтный, дш  N2 дпя щебеночных и грдвиине- песчаных заводов

стадия Л И С Г н иегов
р ко

Установка стенда для сборки и 
разборки передних и задний постое грузовых ебтомшеи 2.450 ГипронерудОанкг- Петербург

u , o o m - o \  ч ь
_______ ТЬрмагг) А 2
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Технической характеристика
Наименование

I  Размер колёс
2.РЬ§очее давление & гидросистеме кгс/аЗ 
з К о л и ч е с т в о  г и  Врой  и ли  н др о б  s ш т
Ч. У си ли е  основного ц и л и н д р а . н гс
S. М о щ н о сть  э л е к т р о д в и г а т е л я  гидро

с т о н и и и . к В т
6. Г а б а р и т н ы е  размеры? длина мм .

Шир ина, нм

А ы а
7. М асса, кг

ото, мм

З н а чение

П . 0 0 - 2 5 *

H L

2 3 0 0 0

Н
J1QJL
J3 7 0
2/80

I 6 5 0

Примеч

Общая масса 9кг
М арка
поз. Обозначение Наименование Нол

Массе
edtk r Примеч

/ С т е н  В  для сборни

и  р а з  Зорки  ноле с

Б е л А З  И 0 5 5 А /г Госттт-м Б п п т  U M 2 0 x 5 0 0

В  Cm  3  п с  2 4 < 5 ?

3 Г О С Т  2 4 3 7 9 .  J - R 0 Б о л т  12М /2хЗГЮ

В С т З п с  2 4 0.35

Технические требования 
/. Устано1ко стен В о выполнена на оснооании паспор­
та и чертеусо И0 5 5 A, DD. 00.000 СБ 

2. М о с с а  стенда не входит & общую м а с с у  устамfQ&X

гшГ
Н.К0НГР.

Mwtttfoios

Ноч.отр,
Гл.сней.
Нач. ГР.

5альм%
Борисов
Андроников 
Орлов

Ш:20

4 1 6 - 0 7 - 3 3 6 .9 3 Т Х
Ремонтный блок N2 для щебеночных и ____ гравиино -  песчашх заборов

стадия
YR;

Установка стенда для 
сборни и разбор к и н о т  
6елА$ KQ55A-

ЛИСТОВ

Гипронеруд
Санкт-Петербург
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/
/ 7 V ”'7

/ у у / / /
300

Z
7 ? ?
/

цементная
подлийкл

4 1

Т ех н и ч еск а я  характ ерист ика

Наименование Значение
Принс.
чание

4. Производительность ни масле
якп- ю
при температуре+20*с , * / пан. 8
при температуре + 6*с, ^ f пин. Н

2. Рабочее давление, мпа/кгс/смz) 0.8-1.5(8-13)
1 Погрешность показании счётчика

для любых доз свыше 1л, 7о
не Ьолее 1 0.5

к. Внутренний диаметр раздаточ-
ного рукава, мм 42

5. Габаритные размеры: длина, мм 265
ширина, мм 350
высота, мм 1800

a Mdccd, кг 30
OSujdj Mdccd 12кг

Марна
поз. Обозначение Наименование Коп.

MOCOQ
ед.нг

Приме­
чание

*/ Нолонно мослорозда-
точная 367М3 1 -

2 гост пт -т о Болт М/2x̂ /0.5g. 05 ч 0.053
3 ГОСТ 5915-70 Гайко Н12Б.05 4 0.0/5
Ч ГОСТ 11371 -78 Шайба 12 0105 Ч 0.006
5 шЬрмеь рогосгто-к 2 5,52

1 &ЗГ0?Г£35'79

Технические требования.
I  Устано&ку колонки маслораздаточной выполнить 

Hd OCHoSdtiUU паспорта 198,3г. завода-изготовителя

z. Mdccd колонки не ёходит  & общ ую масси 
ycrndhoSku. 3

M l : /О

4 ^ 6 - 0 7 - 3 3 6  . 9 3 Т Х
j )  ill А Ремонтный, блок г/2 для щебеночных и 

гравии но- песчаных завозовГ И П Михайлов JJlu )
Лрийяза# Н.кон тр. бсиьнов сталия АИСТ листов

HQV.0T9. Борисов
Р ч гГлупея. Йняроников Ж -

На ч,п> Орлов М Установка полонни  
маслораздаточнос/ 36?М3 Г ИПРОНЕРУД

Санкт-Петербург
Ииж. Свердлова

инь- Ni
цМт-щ

Формат А 2
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Техническая характеристика

эЕигатель насоса Наименование Значение Припеч-

i.Hdcoc шестеренчатый, тип Г- и -22 Я
г.Электрод$игатель: тип рол г -zi-ttMiol

мощность . кВт и
частота Вращения, °&/мин. 1500

д. Рабочее дабление, мпа (krc fcnz ) 0 ,8 -1 5 (8 - IS)
Ч. Высота ВсасыВаная . пп 3 000
г.Габаритные размеры: длина , пп 525

ширина, ntn 500
Высота, пм m s

б. Maced. кг 51.5

О б щ о  я  м осс о  / к г

Марио
поз- Обозначение Наименование Нол

Массе,
ед.кг Пример

/ Насосная устаноТ
на. mss 7 -

г ГОСТ779&-70 Бплт Н 12 К 710.58 0 0J2
3 ГОСТ 77 37/ -7Я ШпйВп 72 07 1/ 0,00В
ч ГОСТ 5915- 70 Гайко Mi2,5 0 0.02

Т ех н и ч е ск и е , т р е б о в а н и я .

/ У с т а н о в к у  н а с о с н о й  у ст а н о 1 эн и  вы пол ни т ь  н о  

о с н о в а н и и  п а с п о р т а  зо& ода  -  и з г о т о в и т е л я  .
2 'М асса н а со сн о й  у ст а н о в к и  не входит  & общ ую  

Массу уст ановки  .

М /:5

4<6-07-336\93ТХ
/1/. У Ремонтный, блок N2 для щебеночных а 

гравии НО- песчаных заводовГИП Михайлов ЛтМмГ.
Привязан Н.КОНТР. Samoa стадия ЛИСТ ЛИСТаЬ

Ймотр. ВСРИСОВ - dfaUr'~
р чъГа. спец.. Лимонит КгНан. гр. Орлов Щл Установка насосной 

установки 31066 ГИПРОНЕРУД
Санкт-Петербург

инж. Свердлова

ц о о т - о \  ц<*
___________ Ф о р м а т  А  2
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Техническая характеристика

Наименование Значение Принсу
/ П ро и зо о д и т ел ьн о ст ь  (но аВтотЬа>1 /
т орн ом  т р ан см и сси он н ом  лет нем

Масле, при  t - + 2 0 l0 ) .  л/м ин нё м енее  Ю

2 . Рабочее д а В л ен и е  М П а  {я  г  с/см*) 0.8-15 (8-/5)
3. В ы со т а  В са с ы В а н и я  м 2

0  Э л ект р о д В и га т еп ь • т и п 1 0 2 -2 1 - 0

мощ ност ь . мВт 1/

Ч аст от а вращ ения, об/мин 1500
5. Н а с о с  ш е с т е р е н ч а т ы й Б П 1 - 2 2 А

Л .Г а б а о и т н ы е  оаъмеоьг. ммГ  Г  1
д л и н о 5 2 5

ш и р и н а ООО
бы с о т а 0 1 5

7  М о с с а  к г 63

Общая нассо '/кг
Мар но 

поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол
Массе
ед.нг

Приме
чанае

У У с т а н о В н а  для

з о п о а В к и  т р а н с -* / 
Миссионнын маслом
3 1 1 9  В / —

2 ГО С Т  7 7 9 8  - 7 0 * Болт  И  /2x00,58,05 3 0,053
3 Г О С Т 5 9 1 5  - 7 0 * Г а й к а  М / 2 ,5 .0 5 3 0,0/3
0 ГОСТ 1 1 3 7 1 - 7 2 Ш пйОа /201 .05 3 0,008

СПж
Е
1
£
щ.
X
X*
1
§с
«£
t
zs
toa:S

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  
/  У с т а н о в к у  у с т а н о в к и  д л я  з а п р а В к и  т р а н с м и с ­

с и о н н ы м  м а с л о м  в ы п о л н и т ь  н а  о с н о в а н и и  п а с п о р ­
т е ? з а В о д а  -  и з г о т о в и т е л я  .

2.Масса уст ановки для запраВку трансмиееионньнч 
Маслом не Входит В о б щ у ю  массу уета-ноВки

М1>5

4)6-07-336.93 Т Х
A f l j Ремонтный, блок N 2  ем  дебетных и  'гравиино - песчаных заводовГИП Михайлов .ННТгпривязан H.kphtp, бальное стадия ЛИСТ листам

Нач. G7B, Борисов
РГл.СП«1С Андроников

пffov. ГР. ОРЛОВ ш Наъновха установки для  
заправки трансмиссионным 
маслам 3//9Б

Г ИПРОНЕРУД
Сан кт-Петербург

инж. Свердлова. ж
ИНВ.М2

SO
Формат А 2
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Техническая х а р а к т е р и с т и к а

Наименование З н а ч е н и е Приме,

V. Н азн ач ен и е Разметка дета-

леи

9. Габарит ны е размеры: мм
длина 4100
ш ирина НОО
бы сото 850

3. М а сса  х к г т о 1 том wot

плита S70w

О б щ ая  масса 2£Окг

MopHQ,
поз. Обозначение Наименование Но1

Нассо
ед,кг Принеч

4 Опора / Щ $
Z ГО С Т  Ш 5 ~  68 Опо'оо m s u m s 5 0,888
3 ГОСТ /090/7- М П л и  т а  Р- 2- iSQOxfDDL /

Т е х н и ч е ск и е  т ребования

4. Н а  о с н о о а н и и  д анного  черт еж а  долж ен быть р а зр а ­
бот ан  ком плект  конструкторской документации 

9, П о к р ы т и е 1, ърунтоЕко Ф/1- D3R ГОСТ3 4 0 9 -В4/эмаль 
ХВ-42*/ серая ГОСТ J04 О*4-89п кроме поверхности А 

3. М а сса  п л и т ы  не ixodu m  б общ ую  массу уст ановки

М4:40

416-07-336 .93ТХ
() / л Р е м о н т н ы й  б л о к  N 8  д л я  щ е б е н о ч н ы е  и  

г р а в и и  н о -  п е с ч а н ы х  з а о о о о вг и п Михайлов
П р и в я з о к Н.КОНТР. В альков

1
ст аям лист листов

КаЧ.ОТО. В о рисов р к 5Гл.спвЧ. Андроников
Кеч. гр. QPA о в щ У с т а н о в к а  п ли т ы  р а з  -  

м е т о ч н о й  / 6 0 0 x 4 0 0 0 Г И П Р О Н Е Р У Д  
С а н к г -  Петербург

Кнж. Свердлова ж
Hh b .N -

идот-м м
_________ Т о р и  a m  А с
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Техническая характ ерист ика

Наименование Значение Примем
7. НоличестВо п п л п к ч
2. Нагрузка н а  п п л к н  , к Н 2 0

3. Ш а г  я ч е й к и  п о 'В ы с о т е  м м К р а т н ы й  7 5

Ц. Габаритные р а з м е р ы 4. мм
длина 7 5 2 0

ширино 7 5 0

Высота 3 0 0 0

5. Масса нг 2 7 2

Общая масса 60кг
Маркс,
поз О б о з н а ч е н и е Наименование Кол

Нассо
ед,кг П р и *

У Р а м о

853026-020 Z -
2 Полна

853026 -070-02 8 -
3 Наст ил 670*750x25 8 9,4
ч Шайба специальная

853026 -  007 Ч -

5 Бо/гг5Н20*теСтЗ*2 Ч 7,06
6 Крепежные изделия - -

Р азр ез Б-Б
Л/7:2

Технические требования *
7. Н а с т о я щ и й  ч е р т е ж  р а з р а б о т а н  н о  о е н о о о н и ц р е -  

к о м  е н В с щ и й  В с е с о ю з н о г о  п р о е н т н о - к о н с т р у к т о р с к о г о  

и н с т и т у т е  с / В т о м а т и з и р о В а н н ы х  т р а н с п о р т н о - с к л о ^ .  
с н и у  с и с т е м  ( п р о е к т  8 5 3 0 2 6 - 0 0 0 )

2, М о е с о  сб о р н ы х  э л е м е н т о в  (р а н ы , полки, к р е п е ж н ы е  изделия) 

н е  В х о д и т  В о б щ у ю  м а с с у  у с т а н о в к и ■
3. С т е л л а ж  к р е п и т ь  к  п о л  У  ‘п о  м ест у .

Настил Выполнить из досок хВойных пород-

м^:20

Привязан

Инв.м*

гип Мим илов
Яхонте.
Нач.агэ,
Га.смц.
Но ч. гр­
и н * .

Ж ?
БалШ& Ъс***
Б о р и с о в

Янтниш
О р л о в
Свердлова ж

4 1 6 - 0 7 - 3 3 6 . 9 3 Т Х
Ремонтный, блок Н г  ш  щеденоунь/х и 

гравинно-песуанб/А заводов______
стадия

Установке» атгллажа 
соарно-есгмрнСю

/seo* ?so x3ooo

мст
%

л и с т о в

Санят-Йётерш?
Ц,00А̂ -0\

Ф о р м а т  А 2
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Техническая характеристика

Наименование Значение
приме­
чание

i  диаметр обрабатываемого
извели*, над станиной. мм i 320

над суппортом, пм 14 0
z Расстояние мефду центрами . мм 750
зЭиаметр прутка, проходящего
6 отверстие шпинделя , мм 36

ц Пределы шагов нарезаемых резьд:
метрических , пм 0,25-56
модульных . модуль 0.25*56
дюймовых, ниток на дюйм 42 - 0.5

5. Высота резца устанавливаемого
ресцедерокателем. пм 215

^Мощность установленная, н&т 4 Л
7. Габаритные размеры-, длинамм 2270

ширина, мм W  о
Высота, мм 4505

S.Mdccd. kr 2150

W

Марка.
поз. Обозначение Иаименоёание коя.

масса 
ед., кг

Приме­
чание

1 Станок токарно•
Винторезный
1 В Ы Б П У

2 Опора Виброизолирующая

'слрохо&ьи 8олтоп)03-31 *

Т ехн и чески е требоёиния
I HcmdHoBky станка Выполнить Hd основании руко­

водства п о  эксплуатации за в о д а -и зго т о в и т е л я

П р и в я з а н

ИНВ-NS

гип
Н.контр. 
Няч.отд. 
Га. спец, 
ноч. гр. 
Инж.

Михаилов 
бальков 

' Борисов 
 ̂Андроники 
Орлов 

~ Свердлова

/УУ:<?0

416-07-336.93 ТХ
Ремонтный блок л/2 о/7Я щебеночных и 

гравийно-песчаных завозов
стадия АИСТ листав

р V7
Установка станка токар- 
но- Винторезною 16Б16П Г ИПРОНЕРУД

Санкт- Петербург
цоот-м W
________ Ф о р м а т  А 2
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Тех ничес коя характеристика
Ж

Наименование Значение
Приме­
чание

1 Крутящий момент ноосиВращенця.Н>1 100Q
г. Г рузоподъемность, кг SOQ
з. Момент центра тясЬесгпи изделия

относительна опорной плоскости
плиншай£ы, Н*м 4S 00

Ч. Размер свариваемых изделий, мм 900* 1S00
ьЭиаметр сьарибаемых круговых ш£а6,мм ZSO- 1500
^.Частота вращения шпинделя, оЦмин 0,05-2.5
7. Угол наклона планшайбы, ... 6 135
S. Угол поворота планшайбы, ... в 1560
9. Мощность установленной xhm г
ю.Тахогенератор приводи вращения, тип ТМГ-30
и. Гаваритные размеры, длина , мм 1260

ширине , ММ 1310
высота. мм 3S0

i2.Mdccd, кг 73 5

Общая масса 4 кг
Парка
пса. Обозначение. Наименование Кал

масса
ед,кг

Приме- 
чанио

4 манипулятор свароу.
ный. A1H05D У -

Z Eonm J2M/6*5008Cr3ne2 4 0.97

Технические mpeSoBdHaj.
1. ИстаноВка манипулятора сВарочного Выполнена на 

осноВании каталога. Механическое сёарочное оборудование 
1330г.

z Масса манипулятора не Входит В общую пассу 
ycmdHoSku.

М V: 10

Ц колодца / 0 0 *  / 0 0 *  500 
под болт ms  ’
Нагрузка 1200 nr 

Kd'U

привязан

йнв!'̂

гШГ Михайлов
Н. контр.
Нач.отд.
Г/i.cпец.
Нач.гр.

Бальков
Борисов

Орлов

ш5 5

ш1Ш.

416-07-336.93 ТХ
Ремонтный Слои Мд $ля щедгночных и 

гровшно- тсчаных завоуоЬ
QTQ<tW

У ста но by а манипуиято- 
PQ строчного M UD5D

р
Caw

ЖЦ,00т~<И 5у
ррмогг) А 2

О ^П  (XV* ВС ОС 03 01 to ■

Типовые материалы для проектирования 416-07-336.93

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293732/4293732771.htm

